Korrézioallo hegesztéanyagok — AWI pélcak

BOHLER

CN 25/9 CuT-IG

AWI palca, er6sen 6tvozott,
fokozottan korr6zi6allo

EN 12072:1999: W 2594 NL
AWS A5.9-93: ER2553 (mod.)
Jellemzék

AWI hegesztdpélca ferrites-ausztenites szuper dupla alapanyagok hegesztéséhez, speciali-
san az offshore technikahoz. A nagy szilardsag és j6 szivéssag mellett a hegesztési varrat
nagyon j6 ellenallé képességgel rendelkezik pont- és fesziiltségkorréziéval szemben. Hasz-
nélata —50 °C és +250 °C lizemi h6mérséklet kozott ajanlott, olyan helyen, ahol az alacso-
nyabb hidrogénérték kévetelmény. A BOHLER CN 25/9 CuT-IG-LH hasznalatéat javasoljuk

garantaltan 3 ppm alatti hidrogénértékekkel.

Hegesztépalca vegyi 6sszetétele

C Si Mn Cr Ni Mo N Cu
% 0,02 03 0,7 252 9,2 36 022 06
Hegesztési varrat mechanikai értékei

*u
Folyashatar (R, N/mm?) : 2700
Szakitészilardsag (R_ N/mm?) : =850
Nydlas [A (L, = 5d,) %) 1 205
Utsmunka (50-VKV J) +20°C: 21200
-40°C: =100
-50°C: 50

* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot — védégaz: argon

Felhasznalas

@ (mm)
D Védégaz: argon +2-3% N, 2,0
argon 24
Palcamegjeldlés:
elél: W 2594 NL
hatul: -

w PRE,
0,62 40

N

=]

A gyokhegesztés ,vastag rétegként” t6rténjen. Az azt kévetd két réteg kivitelezése a tilhevi-
tés és kivalas elkerllése érdekében ,vékony rétegként” meghatarozott hébevitellel torténjen.

Alapanyagok
25%-0s Cr szuper dupla acélok, pl.
1.4501 X2CrNiMoCuWN 25-7-4
UNS S 32750, S 32760
ZERON 100, SAF 25/07, FALC 100

Engedélyek és tanusitvanyok
Azonos 6tvézésii hegesztéanyagok

Elektréda: FOX CN 25/9 CuT
Tomor huzalelektréda: CN 25/9 CuT-IG
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Korroziéallo hegesztéanyagok — AWI palcak
Sz wezssw BOHLER CN 22/9 N-IG
Alapanyagszam: 1.4462 (mod.) AWI palca, erésen 6tvozétt,
fokozottan korr6zi6allé

Jellemzék

AWI hegesztépalca, mely kivaléan alkalmas ferrites-ausztenites dupla-acélok hegesztésé-
hez. A hegesztési varrat nagy szilardsagi és szivéssagi tulajdonsagokkal és kivalé ellenal-
16 képességgel rendelkezik (ASTM G48/A mddszer). A hegesztéanyag —60 °C és +250 °C
kozott alkalmazhaté. A kivalé hegesztési tulajdonsagok elérése érdekében tigyelni kell egy
ellenérzott felkeveredésre, valamint egy kifogastalan gyokéblitésre. Kilondsen magas ko-
vetelmények esetén avédfgéazhoz és/vagy a gydkvédd gadzhoz kevés N,-rész hozzéadhaté.
A AWI pélcéat nagyon j6 hegesztési és folyési tulajdonségok jellemzik.

Hegesztépalca vegyi dsszetétele
c Si Mn cr Ni Mo N PRE

N

% <0,015 0,4 1,7 22,5 8,8 3,2 0,15 >35
Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

u
Folyashatar (R, N/mm?) : 600 (=560)
Szakitészilardsdg (R N/mm?) : 800 (=720)
Ny(ilas [A (L, = 5d,) % 1 33 (225
Utémunka (I%O-V KV J) +20°C: 150 (=100)

—-60 °C: (=32)
* u— hbkezeletlen, hegesztett dllapot — védbégaz: argon

Felhasznalas

——] Védégaz: 100% argon @ (mm)

Palcamegjel6lés: 2,0
elol: W2293NL 2,4
hatul: ER 2209 3,2

Elémelegitése és utbhékezelése altalaban nem sziikséges.
A kdzbensé hémérséklet max. 150 °C legyen.

Alapanyagok
Azonos dsszetétell dupla-acélok, valamint hasonlé 6tvézésdi, ferrites-ausztenites alapanyag-
ok novelt szilardsaggal

1.4462 X2CrNiMoN22-5-3, 1.4362 X2CrNiN23-4, 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 és 1.4583
X10CrNiMoNb18-12 vegyes kotése,

1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 és P235GH/P265GH vegyes kotése, S255N, P295GH, S355N,
16Mo3

UNS S31803, S32205

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (4484), TUV-A (423), DNV (X{I1}), Statoil, GL (4462), ABS (ER 2209), LR (X), CE
Azonos 6tvozési hegesztéanyagok

Elektréda: FOXCN22/9N-B  Porbeles huzalelektréda: CN 22/9 N-FD
FOXCN22/9N CN 22/9 PW-FD
Tomor huzalelektréda: CN 22/9 N-IG Huzal/por kombinacié: CN 22/9 N-UP/BB 202
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Korrézioallo hegesztéanyagok — AWI pélcak
EN 12072:1999: W 720 255 Cu NL e
AWS A5.9-93: ER385 (mod.)u BOH LER CN 20/25 M'IG
Alapanyagszam: 1.4519 (mod.) AWI pélca, erésen 6tvozott,
fokozottan korr6zi6allé

Jellemzék

904 L tipust AWI hegesztdpalca atlagon feltlli magas Mo-tartalommal és a hegesztési varrat na-
gyonmagas hatasosszegével (PREN=45) apontkorr6zié-potenciélhoz (% Cr+3.3x%Mo+30x%N).
Speciélis felhasznélasi terlletei: kén- és foszforsavgyartashoz a celluléziparban, fustgaz-
kéntelenit berendezéseknél, valamint a mitragyagyartasban, petrolkémiai iparban, zsirsavfel-
dolgozasnal, ecet- és hangyasavgyartasndl, tengerviz-sétalanitasnal, pacoléberendezésekben,
valamint tengervizzel vagy brakkvizzel miikddtetett h6cseréléknél.

A hegesztési varrat teljesen ausztenites, és kivalé ellenéllé képességgel rendelkezik pontkor-
rézidval és réskorrézidval szemben kloridtartalmi kézegekben, igen ellenallé kén-, foszfor-,
ecet- és hangyasavval szemben, valamint tenger- és brakkvizzel szemben. A magas Ni-tar-
talomnak kdszénhet6en a hagyomanyos 18/8 CrNi hegesztési varrattipussal 6sszehasonlitva
jo ellenallé képességet eredményez fesziiliségkorréziéval szemben. A hegesztéanyag magas
Mo-tartalma, az 1.4539, illetve UNS N08904 alapanyagokkal 6sszehasonlitva, kompenzalja az
er6s Mo-tartalmud Cr-Ni hegesztGanyagok bizonyithatéan magas kivalasi ratajat.

Hegesztépalca vegyi 6sszetétele
c Si Mn cr Ni Mo Cu N PRE,,
% <0,02 0,7 4,7 20,0 254 6,2 1,5 0,12 45,0

Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u

Folyashatar (R, N/mm?) : 440 (=350)

Szakitészilardsag (R, N/mm?) : 670 (=600)

Nyalas [A (L, = 5d) %] : 42 (30)

Utémunka (ISOVKVJ) +20°C: 115 (=80)

—269 °C: 72 (=32)

*u — hékezeletlen, hegesztett allapot — védégaz: argon

Felhasznalas

Védégaz: 100% argon @ (mm)

D Palcamegijeldlés: 1,6 IE‘
elol: W Z20255CuNL 2,0
hatul: - 2,4

A hegesztésivarrat el6melegitése és utbhékezelése nem sziikséges. A kdzbensé h6mérséklet
max. 150 °C legyen.

Alapanyagok
Azonos 6sszetételli magas Mo-tartalma Cr-Ni acélok
1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5, 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5

UNS N08904, S31726
Engedélyek és tanusitvanyok

TOV-D (4881), TUV-A (390), Statoil, CE
Azonos 6tvozési hegesztéanyagok

Elektréda: FOX CN 20/25 M Tomor huzalelektréda: CN 20/25 M-IG (Si)
FOX CN 20/25 M-A
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Korroziééllo hegesztéanyagok — AWI palcak

EN 12072:1999: W 25222 NL BOHLER EASN 25 M-IG

AW palca, er6sen &6tvozott,
fokozottan korr6zi6allé

Jellemz6k

AWI hegesztdpalca hasonld ésszetétell acélok kots- és plattirozéd hegesztéséhez. Alkalmas
tovabba magasabb hémérsékletnek kitett acélok plattirozasahoz, illetve plattirozott anyagok
kotéséhez. Ellenallé szemcsekozi és nedvességkorrézidval szemben +350 °C-ig. J6 pontkor-
réziéval szembeni ellenéllé képesség klor-ion tartalmd oldatokkal, valamint salétromsavval
szemben. Huey Test ASTM A262 szerint: max. 1,5 ym/48 dra (0,25 g/m?h), szelektiv korrézié
max. 100 pm. Kiilénésen megfelel a korréziés kovetelményeknek karbamidberendezéseknél.
Tovébbi felhaszndlési teriletei: erés korrézidnak kitett alkatrészeknél a festbiparban (fehérits-
és festékfirddk), a textil-, papir- és bdriparban, valamint a vegyiparban, gyégyszer- és
miselyemiparban.

Hegesztépalca vegyi 6sszetétele

c Si Mn Cr Ni Mo N
% 0,014 0,1 6,0 25 22,5 2,2 0,12
Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

u
Folyashatér (R, N/mm?) 1 2400
Szakntésznlérdség (R_N/mm?) : =600
Nyalas [A (L, = 5d,) %] © 230

Utsmunka (150- v°Kv J) +20°C: =80
* u— hbkezeletlen, hegesztett dllapot — védbgdz: argon

Felhasznalas

——1 Védégaz: 100% argon @ (mm)
| Palcamegjeldlés: 1,6 E'
— eldl: W 2522 2NL 2,0
hatul: 1.4465 24
Alapanyagok

X2CrNiMoN25-22-2 (1.4466), és kombinécidéban a kévetkezbkkel:
X1CrNiMoN25-25-2 (1.4465), X2CrNiMo18-14-3 (1.4435)

Engedélyek és tanusitvanyok

TUV-D (09750), CE
Azonos 6tvozésii hegesztéanyagok
Elektréda: FOX EASN 25 M
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Korrézioallo hegesztéanyagok — AWI pélcak

EN 12072:1999: W Z2217 8 4 NL BOHLER AM 400_|G
Alapanyagszam: 1.3954

AWI paélca, erésen 6tvozott,

fokozottan korr6zi6allo

Jellemzék

AWI hegesztépalca. Az N_-6tv6zés(, teljesen ausztenites és nem magneses anyag jellemzéje
akilénésen j6 ellenallé kepesség pont-, rés- és fesziltségkorrézioval szemben. Nagyon jé hi-
degszivéssag, +350 °C, illetve +400 °C-ig felhasznalhat6 olyan kdzegekben, melyek nem val-
tanak ki szemcsekézi korrdziét. Felhasznalasi terlletei: tengerviz-sétalanité berendezések,
centrifugék, fehéritbberendezések és a killdnleges hajék épitésénél, valamint hidegszivos
acélok, pl. X8Ni9, hegesztéséhez is.

Hegesztépalca vegyi 6sszetétele

C Si Mn Cr Ni Mo N PRE,
% 0,02 0,65 75 22,2 18,0 3,7 0,23 36,9
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u

Folyashatar (R, N/mm?) : 480 (2450)
Szakitészilardsag (R, N/mm?) : 700 (=680)
Nyualas [A (L, = 5d,) %] : 35 (=30)
Utsmunka (80-VKVJ) +20°C: 170 (=70)
-196 °C: (232)

* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot — védégéz: argon

Felhasznalas

Véddégaz: 100% argon @ (mm)
D Palcamegjeldlés: 2,0 IE‘

elél: WZ221784NL
hatul: 1.3954
Az alapanyag elémelegitése nem sziikséges, a kdzbensé hmérséklet max. 150 °C legyen.

Alapanyagok
1.3948 X4CeNiMnMoN19-13-8, 1.3951 X2CrNiMoN22-15, 1.3952 X2CrNiMoN18-14-3, 1.3964
X2CrNiMnMoNNb21-16-5-3, 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5

Engedélyek és tanusitvanyok
WIWEB, GL (3954), CE

Azonos 6tvézési hegesztbéanyagok
Elektréda: FOX AM 400 Toémér huzalelektréda: AM 400-1G
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Korroziéallo hegesztéanyagok — AWI palcak
EN 12072:1999: W Z18 16 5 NL A
AWS A5.9-93: ER317LN (mod.) BOHLER ASN 5 IG
Alapanyagszam: 1.4453 AWI pélca, erésen tvozétt,
fokozottan korr6zi6allé

Jellemzék

AWI hegeszt6palca korr6ziéallé, ndvelt Mo-tartalmua Cr-Ni acélokhoz. Alkalmas agressziv kor-
réziés kézeghez, pl. vegyiparban, flistgaz-kéntelenits, tengerviz-sétalanité berendezéseknél,
tengerviz sétalanité berendezéseknél és kiilondsen a papir-, textil- és celluléziparban. Alkal-
mas tovabba ventilator-jarékerekekhez, centrifugadobokhoz stb., kloridtartalmu kézegekben.
Az ausztenites hegesztési varrat vegyileg ellenallé fesziiltségkorréziéval és szemcsekd-
zi korréziéval szemben, valamint pontkorréziéval szemben is. IKK-ellenall6 +400 °C Gzemi
hémérsékletig.

Kivalé hidegszivossag —269 °C-ig. Nagyon jé hegesztési és folyasi tulajdonséagok.

Hegesztépalca vegyi 6sszetétele

c Si Mn Cr Ni Mo N PRE, FN
% <0,02 04 5,5 19,0 17,2 4,3 0,16 380 <05
Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

u
Folyashatér (R, N/mm?) : 440 (=400)
Szakntosznlardsag (R_N/mm?) : 650 (=600)
Nyalas A (L, = 5d,) %' 35 (=30)
Utsmunka (ISO-VKV J) +20 °c 120 (=70)
—269 °C: 75 (=32)

* u— hékezeletlen, hegesziett dllapot — védégaz: argon

Felhasznalas

——1 Védbgaz: 100% argon @ (mm)
Palcamegjeldlés: 1,6 E'

eldl: WZ1816 5NL 2,0
hatul: 1.4453 2,4
Alapanyagok

1.4436 X3CrNiMo17-13-3, 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4429 X2CrNiMoN17-13-3, 1.4438
X2CrNiMo18-15-4, 1.4583 X10CrNiMoNb18-12

AISI 316Cb, 316LN, 317LN, 317L; UNS S31726

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (00017), TUV-A (463), DNV (X), SEPROZ, CE

Azonos dtvozésii hegesztéanyagok

Elektréda: FOX ASN 5 Porbeles huzalelektréda:  E 317L-FD*
FOX ASN 5-A E 317L PW-FD*
Témor huzalelektréda: ASN 5-1G (Si) Huzal/por kombinacié: ASN 5-UP/BB 203

* csak hasonl6 6tvozésl alapanyagokhoz, nem teljesen ausztenites
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Korrézioallo hegesztéanyagok — AWI pélcak

EN 12072:1999: W Z19 13 SiNL BOHLER EASN 2 SI_IG
Alapanyagszam: 1.4361

AWI palca, er6sen 6tvozott,

fokozottan korrézi6allo

Jellemzék
AWI hegesztépalca az X2CrNiSi18-15, 1.4361 (BOHLER A 610) kilonleges acél

hozzaadott erés redukalészerrel szemben ellendllé. Alkalmas tovabba azonos 6tvézésu platti-
rozasokhoz. +350 °C lizemi hémérsékletig hasznalhaté.

Hegeszt6palca vegyi dsszetétele

C Si Mn Cr Ni N
% <0,012 4,6 0,7 19,5 13,4 0,12
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u

Folyashatar (R, N/mm?) : 520 (=440)
Szakitészilardsag (R N/mm2)  : 750 (=700)
Nyualas [A (L, = 5d,) %] : 35 (=25)
Utsmunka (50-VKVJ) +20°C: 100 (240)

-50 °C: (232)

* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot — védbgaz: argon

Felhasznalas

Véddgaz: 100% argon @ (mm)

D Palcamegjeldlés: 1,6 IE‘
elél: WZ19 13 SiNL 2,0
hatul: 1.4361 2,4

A hegesztési varrat utéh6kezelésére nincs szlikség. Kivételes esetekben lehiités +1100 °C-rél
vizben. Ugyeljen a csekély mértékd hdbevitelre. Kdzbensé hmérséklet max. +150 °C legyen.

Alapanyagok
1.4361 X1CrNiSi18-15-4, UNS S30600

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (1483), CE

Azonos 6tvézési hegesztéanyagok
Elektroda: FOXEAS 2 Si
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Korroziééllo hegesztéanyagok — AWI palcak

S s BOHLER SAS 4-1G
Alapanyagszam: 1.4576 AWI paélca, er6sen 6tvozétt,
vegyileg ellenallé

Jellemz6k

AWI hegesztdpalca. Minden iparagban felhasznalhatd, ahol azonos 6sszetételii acélok, vala-
mint ferrites 13%-o0s krémacélok hegesztésére kerdll sor, pl. vegyikészilék- és tartalygyartas,
textil- és cellulézipar, festGipari Gzemek, italgyartds, miigyanta-berendezések stb. A Mo-
hozzéadas miatt kloridtartalmia kdzegekhez is alkalmas.

Nagyon j6 hegesztési és folyasi tulajdonsagok. IKK-ellenéllé +400 °C Gzemi h6mérsékletig.

Hegeszt6palca vegyi 6sszetétele

(¢} Si Mn Cr Ni Mo Nb
% 0,035 0,45 1,7 19,5 11,4 2,7 *
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u

Folyashatar (R, N/'mm?) : 520 (=400)
Szakitoszilardsag (R, N/mm?) : 700  (=600)
Nyulas [A (L, = 5d,) %] : 35 (=30)
Utsmunka ((50-VKV J) +20°C: 120 (=100)
—120 °C: (32)

* u— hbkezeletlen, hegesztett dllapot — védbgaz: argon

Felhasznalas

Védégaz: 100% argon @ (mm)
IE‘ Palcamegijeldlés: 1,0 EI

elol: W19 123 Nb 1,2*
hatul: ER 318 1,6
2,0
2,4
3,0

* Ezeket az atméréket magasabb sziliciumtartalommal (kb. 0,8%) szallitjak.

Alapanyagok
1.4571 X6CrniMoTi17-12-2, 1.4580 X6CrNiMoNb17-12-2, 1.4401 X5CrniMO17-12-2, 1.4581

GX5CrNiMoNb19-11-2, 1.4437 GX6CrNiMo18-12, 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, 1.4436
X3CrNiMo17-13-3

AISI 316L, 316Ti, 316Cb

Engedélyek és tanusitvanyok
TUOV-D (0236), KTA 1408.1 (8046.00), DB (43.014.03), OBB, TUV-A (134), GL (4571), SEPROZ, CE
Azonos 6tvozési hegesztéanyagok

Elektréda: FOX SAS 4 Toémor huzalelektréda: SAS 4-1G (Si)
FOX SAS 4-A Porbeles huzalelektréda: SAS 4-FD
SAS 4 PW-FD
Huzal/por kombinéacié: SAS 4-UP/BB 202

2-209



Korrézioallo hegesztéanyagok — AWI pélcak
AWSASASS.  ERStL BOHLER EAS 4 M-IG

Alapanyagszam: 1.4430 AWI pélca, er6sen 6tvozott, vegyileg ellenalld

Jellemzék
AWI hegesztdpalca. Minden iparagban felhasznalhatd, ahol azonos 6sszetételd acélok, ma-
gasabb széntartalmiak is, valamint ferrites 13%-os krémacélok hegesztésére kertil sor, pl.
vegyikésziilék- és tartélygyartas, vegyipar, gyégyszer- és cellulézipar, miselyem- és textilipar
stb.

Nagyon j6 hegesztési és folyasi tulajdonsagok. IKK-ellenallé +400 °C lizemi hémérsékletig.
Hidegszivés —196 °C-ig.

Hegesztépalca vegyi 6sszetétele

C Si Mn Cr Ni Mo
% 0,02 0,5 1,8 18,5 12,3 2,8
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u

Folyashatar (R, N/mm?) : 470 (=450)
Szakitészilardsag (R, N/mm3?) : 650 (=580)
Nyualas [A (L, = 5d,) %] : 38 (=30)
Utsmunka (50-VKV J) +20°C: 140  (=100)
-196 °C: (232)

* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot — védbégéz: argon

Felhasznalas

Véddégaz: 100% argon @ (mm)
D Palcamegjellés: 1,6 IE‘

elol: W19123 L 2,0
hatul: ER316 L 2,4
3,0

Alapanyagok
1.4401 X5CrNiMo17-12-2, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 1.4435 X2CrNiMo18-14-3, 1.4436

X3CrniMo17-13-3, 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2, 1.4580 X6CrNiMoNb17-12-2, 1.4583 X10Crni-
MoNb18-12, 1.4409 GX2CrNiMo19-11-2

$31653, AISI 316L, 316Ti, 316Cb
Engedélyek és tanusitvanyok

TUV-D (0149), DB (43.014.12), OBB, TUV-A (101), DNV (316L), GL (4429), SEPROZ, CE
Azonos 6tvozésl hegesztéanyagok

Elektréda: FOX EAS 4 M Porbeles huzalelektréda: EAS 4 M-MC

FOX EAS 4 M-A EAS 4 M-FD

FOX EAS 4 M-VD EAS 4 PW-FD

EAS 4 M-TS Huzal/por kombinéacié: EAS 4 M-UP/BB 202
Tomor huzalelektroda: EAS 4 M-IG (Si)
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Korroziéallo hegesztéanyagok — AWI palcak
EN 12072:1999: W 19 9 Nb ®
AWS A5.4-93: ER 347 BOHLER SAS 2-I1G
Alapanyagszam: 1.4551 AWI pdlca, erésen 6tvozoétt,
vegyileg ellenallé

Jellemzék

AWI hegesztdpalca. Minden iparagban felhasznalhatd, ahol azonos 6sszetételii acélok, vala-
mint ferrites 13%-0s krémacélok hegesztésére kerlil sor, pl. vegyikészilék- és tartalygyartas,
textil- és cellulézipar, festéipari izemek stb.

Nagyon j6 hegesztési és folyasi tulajdonsagok. IKK-ellenallé +400 °C Gizemi h6mérsékletig.
Hidegszivés —196 °C-ig.

Hegeszt6palca vegyi 6sszetétele

(&3 Si Mn Cr Ni Nb
% 0,05 0,5 1,8 19,6 9,5 +
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u

Folyashatar (R, N/'mm?) : 490 (=450)
Szakitészilardsag (R, N'mm?) : 660 (=600)
Nyulés [A (L, = 5d) %] : 35 (=30)
Utsmunka (80-VKv J) +20°C: 140 (=100)
—96°C: (32)

* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot — védbgaz: argon

Felhasznalas

Védégaz: 100% argon @ (mm)
IE‘ Palcamegjeldlés: 1.6 EI

elsl: W 199 Nb 2,0
hatul: ER 347 2,4
3,0
Alapanyagok

1.4550 X6CrNiNb18-10, 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4552 GX5CrNiNb19-11, 1.4301 X5CrNi18-10,
1.4312 GX10CrNi18-8, 1.4546 X5CrNiNb18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10, 1.4306 X2CrNi19-11

AIS| 347, 321, 302, 304, 304L, 304LN; ASTM A296 Gr. CF 8 C; A157 Gr. C9; A320 Gr. B8C
vagy D

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (0142), TOV-A (77), GL (4550), LTSS, SEPROZ, CE
Azonos 6tvozésl hegesztéanyagok

Elektréda: FOX SAS 2 Tomor huzalelektréda: SAS 2-1G (Si)
FOX SAS 2-A Porbeles huzalelektroda: SAS 2-FD
SAS 2 PW-FD

Huzal/por kombinacié: SAS 2-UP/BB 202
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Korrézioallo hegesztéanyagok — AWI pélcak
EN 12072:1999: Wi199L °
AWS A5.4-93: ER308L BOHLER EAS 2-1G
Alapanyagszam: 1.4316 AWI pélca, ersen 6tvézdtt, vegyileg
ellenalld

Jellemzék

AWI-hegeszt6palca. Minden iparagban felhasznalhaté, ahol azonos dsszetételli acélok, ma-
gasabb széntartalmudak is, valamint ferrites 13%-0s krémacélok hegesztésére keril sor, pl.
vegyikésziilék- és tartalygyartas, vegyipar, gyégyszer- és cellulézipar stb.

Nagyon j6 hegesztési és folyasi tulajdonsagok. IKK-ellenallé +350 °C tizemi hémérsékletig.
Hidegszivés —269 °C-ig.

Hegeszt6palca vegyi dsszetétele

[ Si Mn cr Ni
% <0,02 0,45 1,8 20,0 10,0
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u

Folyashatar (R, N/mm?) : 450 (=400)
Szakitészilardsag (R, N/mm?) : 620 (=570)
Nydlas [A (L, = 5d,) %] : 38 (=35)
Utsmunka (50-VKV J) +20°C: 150  (=100)

—269 °C: 75 (=35)

* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot — védbgaz: argon

Felhasznalas

Véddgaz: 100% argon @ (mm)
D Palcamegjeldlés: 1,6 IE‘

elél: w199 L 2,0
hétul: ER 308 L 2,4
3,0

Alapanyagok
1.4306 X2CrNi19-11, 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10, 1.4312 GX10CrNi18-8, 1.4541
X6CrNiTi18-10, 1.4546 X5CrNiNb18-10, 1.4550 X6CrNiNB18-10

AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347; ASTM A157 Gr. C9; A320 Gr. B8C vagy D
Engedélyek és tanusitvanyok

TUV-D (0145), DB (43.014.08), OBB, TUV-A (97), DNV (308L), GL (4550), SEPROZ, CE
Azonos 6tvozési hegesztéanyagok

Elektréda: FOX EAS 2 Porbeles huzalelektréda: EAS 2-MC
FOX EAS 2-A EAS 2-FD
FOX EAS 2-VD EAS 2 PW-FD
Tomor huzalelektroda: EAS 2-IG (Si) Huzal/por kombinacié: EAS 2-UP/BB 202
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Korroziéallo hegesztéanyagok — AWI palcak

avsasass.  emmonmomosy — BOHLER CN13/4-1G

Alapanyagszém: 1.4351 (mod.) AWI pélca, er6sen 6tvozétt, rozsdamentes

Jellemzék
AWI hegesztdpalca azonos 6sszetételli korr6zi6alld, martenzites és martenzites-ferrites hen-
gerelt, kovacsolt és ontott acélokhoz. Felhasznalasi teriletei: vizturbinak, kompresszorok,
valamint gézerémiivek épitésénél. Ellenéll viznek, géznek és tengerviznek. Nagyon jé he-
gesztési és folyasi tulajdonsagok.

Hegeszt6palca vegyi 6sszetétele

C Si Mn Cr Ni Mo
% 0,01 0,7 0,7 12,3 4,7 0,5
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u a

Folyashatar (R, N/'mm?) 1 915 (=780) 750 (=720)
Szakltosznardsag (R N/mm?) : 1000 (=950) 830 (=800)
Nydlas [A (L %] : 15 (=10) 21 (=18)
Utémunka (I%O V kv J) +20 °C: 85 (=80) 150 (=50)
—60 °C: (232)

* u— hékezeletlen, hegesziett dllapot — védégaz: argon
a—megeresztett, 600 °C/8 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén — védbgaz: argon

Felhasznalas

Védégaz: 100% argon @ (mm)

IE‘ Palcamegjeldlés: 2,0 EI
elol: W134 2,4
hatul: -

Elémelegités és kbézbensé hémérséklet vastagfali alkatrészek esetében 100-160 °C.
Hébevitel max. 15 kd/cm. Megereszté lagyitas 580620 °C-on.
Alapanyagok
1.4317 GX4CrNi13-4, 1.4313 X3CrNiMo13-4, 1.4351 X3CrNi13-4, 1.4414 GX4CrNiMo13-4
ACI Gr. CABNM
Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (04110), SEPROZ, CE
Azonos 6tvozési hegesztéanyagok

Elektroda: FOX CN 13/4 Témor huzalelektroda: CN 13/4-1G
FOX CN 13/4 SUPRA Fémpor huzal: CN 13/4-MC
CN 13/4-MC (F)
Huzal/por kombinacié: CN 13/4-UP/BB 203
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Korréziéallé hegesztéanyagok

* ATTEKINTES — VEGY!I OSSZETETEL (folytatas)

Béhler |C|Si|Mn|Cr|Ni|Mo|Nb|Ti|N|Cu|W
Huzal/por kombinacidk

CN 13/4-UP 0,01]065] 0,7 | 122] 48 | 05

CN 13/4-UP/BB 203 0015|065 | 0,7 | 11,8 | 47 | 05

SKWAM-UP 0,20 | 065 | 055 | 170 | 0.4 | 11

SKWAM-UP/BB 203 015 | 0,65 | 0,55 | 16,5 | 04 | 11

EAS 2-UP <0,02| 045 | 1,8 | 200 | 9,8

EAS 2-UP/BB 202 <0,02| 055 | 1,3 | 19,5 | 9,8

SAS 2-UP <0,05| 05 | 1,8 | 195 | 9,5 0,65

SAS 2-UP/BB 202 0048| 06 | 1,3 | 190 | 95 0,65

EAS 4 M-UP 0,02| 05 | 1,7 | 185 | 122 | 28

EAS 4 M-UP/BB 202 0,02| 06 | 1,2 | 180 | 122 28

SAS 4-UP 0035| 05 | 17 | 195 | 11,4 | 28 | 065

SAS 4-UP/BB 202 003| 06 | 12 [ 180 | 114 | 28 | 065

ASN 5 SY-UP/BB 202 <0,03| 05 | 1.6 | 190 | 135 | 36

ASN 5 SY-UP/BB 202 <0,03| 06 | 1,2 | 185 | 134 | 385

ASN 5.UP <0,02| 03 | 52 | 190 | 172 | 43 0,17
ASN 5-UP/BB 203 <0,02| 04 | 45 | 172 | 172 | 43 0,15
CN 22/9 N-UP 0015| 04 | 16 | 228 | 88 | 32 0,15
CN22/9N-UP/BB202 |0,013| 05 | 1,1 |225| 88 | 32 0,14
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Korréziéallé hegesztéanyagok

+ ATTEKINTES — SZABVANYBESOROLAS (folytatas)

Bohler EN/ENISO AWS

Huzal/por kombinacidk

CN 13/4-UP 12072: S134 A5.9-93: ER410NiMo (mod.)
CN 13/4-UP/BB 203 12072/760: S 13 4/SAFB2 ER410NiMo (mod.)
SKWAM-UP 12072: S17 Mo H A5.9-93: -

SKWAM-UFP/BB 203 12072/760: SA FB2DC -

EAS 2-UP 12072: S199L A5.9-93: ER308L

EAS 2-UP/BB 202 12072/760: S 199 L/SAFB2 ER308L

SAS 2-UP 12072: S199Nb A5.9-93: ER347

SAS 2-UP/BB 202 12072/760: S 199 Nb/SAFB2 ER347

EAS 4 M-UP 12072: §19123L A5.9-93: ER316L

EAS 4 M-UP/BB 202 12072/760: S 19123 /SAFB2 ER316L

SAS 4-UP 12072: $19123Nb A5.9-93: ER318

SAS 4-UP/BB 202 12072/760: S 19123 Nb/SA FB 2 ER318

ASN 5 SY-UP/BB 202 12072: - A5.9-93: ER317L

ASN 5 SY-UP/BB 202 12072/760: SAFB2DC -

ASN 5.UP 12072 S18165NL A5.9-93: ER317LN (mod.)
ASN 5-UP/BB 203 12072/760: S 18165 NL/SAFB2 ER317LN (mod.)
CN 22/9 N-UP 12072: S2293NL A5.9-93: ER2209

CN 22/9 N-UP/BB 202 12072/760: S22 93 NUSAFB2 ER2209

2-172



Korréziéallé hegesztéanyagok

* ATTEKINTES — VEGYI OSSZETETEL (folytatas)

Béhler C|Si|Mn|Cr|Ni|Mo|Nb|Ti|N|Cu|W
Tomor huzalelektrédak

KW 5 Nb-1G 0,04 ] 06 | 06 | 115 T

CAT 430 L Cb-IG 002 | 05 | 05 | 180 >12xC

CAT 439 L Ti-IG 003 | 08 | 08 | 180 >12xC

CN 13/4-1G <0,01|065| 07 | 122 | 48 | 05

KW 10-1G 0,08 11 0,6 14,5

KWA-IG 0,06 0,6 0,6 17,5

SKWA-IG 0,07 0,6 0,6 17,5 +
SKWAM-IG 0,20 | 0,65 | 0,55 | 17,0 0,4 11

EAS 2-IG (Si) 0,02| 08 | 17 | 200 | 10,2

SAS 2-IG (Si) 0,035| 08 | 1,3 | 194 | 97 +

EAS 4 M-IG (Si) 0,02 0,8 17 184 | 11,8 2,8

SAS 4-1G (Si) 0035 08 | 14 [ 190|115 28 | +

ASN 5-1G (Si) 002 | 04 | 55 [ 190|172 | 43 016
AM 400-1G 0,03 | 0,65 75 22,2 | 18,0 37 0,24
CN 20/25 M-1G <0,02( 0,7 4,7 20,0 | 254 6,2 0,12 1,5
CN 22/9 N-IG <0,015| 0,4 17 22,6 8,8 3,2 0,15
CN 25/9 CuT-IG 0,02 0,3 0,7 25,2 9,2 3,6 0,22 0,6 0,62
Porbeles huzalelektrédak

CN 13/4-MC 0025] 07 | 0,9 [ 120 | 46 | 06

CN 13/4MC (F) <0,03( 0,7 0,9 12,2 4,6 0,6

EAS 2-MC <0,03( 0,6 1,4 19,8 | 10,5

EAS 4M-MC <0,03( 0,6 1,4 18,8 | 12,2 27

EAS 2-FD 0,03 0,6 1,5 19,8 | 10,5

EAS 2 PW-FD 0,03 0,7 1,5 19,8 | 10,5

EAS 2 PW-FD (LF) 0,03 0,7 1,5 19,5 | 10,8

SAS 2-FD 0,03 0,6 1,4 19,0 | 10,4 +

SAS 2 PW-FD 0,03 0,7 1,4 19,0 | 10,4 +

EAS 4 M-FD 0,03 0,7 1,5 19,0 | 12,0 27

EAS 4 PW-FD 0,03 0,7 1,5 19,0 | 12,0 2,7

EAS 4 PW-FD (LF) 0,03 0,7 1,5 18,0 | 12,5 2,7

SAS 4-FD 0,03 0,6 1,3 18,8 | 12,2 27

SAS 4 PW-FD 0,03 0,6 1,3 18,8 | 12,2 27 +

E 317L-FD 0035 07 | 1,3 | 188|131 | 34 | +

E 317L PW-FD =0,035| 0,7 1,3 18,8 | 13,1 34

CN 22/9 N-FD <003| 08 | 09 | 227 | 90 | 3,2 013
CN 22/9 PW-FD 003 | 08 | 09 [227] 90 | 32 013
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+ ATTEKINTES — SZABVANYBESOROLAS (folytatas)

Korréziéallé hegesztéanyagok

Bdhler EN/ENISO AWS

Tomor huzalelektrodak

KW 5 Nb-IG 12072: GZ13NbL A5.9-93: ER409Cb

CAT 430L Cb-IG 12072. GZ18NbL A5.9-93: ER430 (mod.)

CAT 439 L Ti-IG 120722 GZ19TiL A5.9-93: ER430 (mod.)

CN 13/4-IG 12072: G134 A5.9-93: ER410NiMo (mod.)

KW 10-1G 12072: GZ13 A5.9-93: ER410 (mod.)

KWA-IG 12072. G 17 A5.9-93: ER430 (mod.)

SKWA-IG 12072 GZA7Ti A5.9-93: ER430 (mod.)

SKWAM-IG 12072: G Z17 Mo -

EAS 2-1G (Si) 12072: G199LSi A5.9-93: ER308LSi

SAS 2-1G (Si) 12072: G199 NbSi A5.9-93: ER347Si

EAS 4 M-IG (Si) 12072. G 19123LSi A5.9-93: ER316LSi

SAS 4-1G (Si) 12072: G19123NbSi A5.9-93: ER318 (mod.)

ASN 5-1G (Si) 12072: GZ18165NL A5.9-93: ER317LN (mod.)

AM 400-1G 12072: GZ221784NL -

CN 20/25 M-IG 12072: G Z20255CuNL A5.9-93: ER385 (mod.)

CN 22/9 N-IG 12072:  G2293NL A5.9-93: ER2209

CN 25/9 CuT-IG 12072: G2594NL A5.9-93: ER2553 (mod.)

Porbeles huzalelektrodak

CN 13/4-MC 17633-A: T 134 MM 2 A5.22-95: EC410NiMo (mod.)

CN 13/4MC (F) 17633-A: T134 MM 2 A5.9-93: EC410NiMo (mod.)

EAS 2-MC 17633-A: T199L MM 1 A5.9-93: EC308L (mod.)

EAS 4M-MC 17633-A: T19123LMM 1 A5.22-95: EC316L (mod.)

EAS 2-FD 17633-A: T199LRM3 A5.22-95: E308L0-4
T199LRC3 E308LT0-1

EAS 2 PW-FD 17633-A: T199LP M1 A5.22-95: E308LT1-4
T199LPC1 E308LT1-1

EAS 2 PW-FD (LF) 17633-A: T199LP M1 A5.22-95: E308LT1-4
T199LPC1 E308LT1-1

SAS 2-FD 17633-A: TI99NbRM 3 A5.22-95: E347T0-4
T199NbRC3 E347T0-1

SAS 2 PW-FD 17633-A: T1I99NbP M 1 A5.22-95: E347T1-4
T199NbPC1 E347T1-1

EAS 4 M-FD 17633-A: T19123LRM3 A5.22-95: E316LT0-4
T19123LRC3 E316LT0-1

EAS 4 PW-FD 17633-A: T19123LP M1 A5.22-95: E316LT1-4
T19123LPC1 E316LT1-1

EAS 4 PW-FD (LF) 17633-A: T19123LP M1 A5.22-95: E316LT1-4
T19123LPC1 E316LT1-1

SAS 4-FD 17633-A: T19123NbRM 3
T19123NbRC3

SAS 4 PW-FD 17633-A: T19123NbRM 1
T19123NbRC 1

E 317L-FD 17633-A: TZ19134LRM3 A5.22-95: E317LT0-4
TZ19134LRC3 E317LT0-1

E 317L PW-FD 17633-A: TZ19134LP M1 A5.22-95: E317LT1-4
TZ19134LPC1 E317LT11

CN 22/9 N-FD 17633-A: T229LNRM3 A5.22-95: E2209T0-4
T2293LNRC3 E2209T0-1

CN 22/9 PW-FD 17633-A: T2293LNP M1 A5.22-95: E2209T1-4
T2293LNPC1 E2209T1-1
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Korréziéallé hegesztéanyagok

+ ATTEKINTES — VEGYI OSSZETETEL

Béhler | C|Si|Mn|Cr|NI|Mo|Nb| Ti|N]|Cu|wW
Elektrodak

FOXCN 13/4 0,035 0,3 05 | 122 [ 45 05

FOX CN 13/4 SUPRA 003 | 03 06 | 122 [ 45 05

FOX KW 10 0,08 [ 07 08 | 135

FOX SKWA 008 [ 04 03 | 170

FOX SKWAM 022 | 0,3 0,4 17,0 1,3

FOX CN 16/6 M-HD 003 | 03 0,6 155 | 58 1,2

FOX CN 17/4 PH 003 | 03 0,6 16,0 [ 49 04 0,2 3,2
FOXEAS 2 003 | 04 1,3 19,5 [ 10,5

FOX EAS 2-A 003 | 08 08 | 198 | 10,2

FOX EAS 2-VD 002 | 07 0,7 19,8 | 10,5

FOX SAS 2 003 | 04 1.3 | 198 | 10,2 +

FOX SAS 2-A 003 | 08 08 | 195 [ 10,0 +

FOXEAS4M 003 | 04 1.2 18,8 | 11,8 27

FOXEAS 4 M-A 003 | 08 0,8 18,8 [ 11,5 27

FOX EAS 4 M (LF) 003 | 04 1,2 185 [ 128 | 24

FOX EAS 4 M-VD 003 | 07 0,7 19,0 | 12,0 27

FOX EAS 4 M-TS 003 | 0,7 08 194 [ 11,8 27

FOX SAS 4 003 | 04 13 | 188 ( 11,8 [ 27 +

FOX SAS 4-A 003 | 08 08 | 190 [ 120 [ 27 +

FOX EAS 2 Si <002| 44 1.1 19,0 | 15,2

FOX E317L 003 | 08 09 | 190 [ 13,0 [ 36 +

FOX ASN 5 =<0,04 | 05 25 18,5 | 170 4,3 017

FOX ASN 5-A <0,035( 0,7 1,2 18,0 | 170 4,5 0,13

FOX AM 400 <0,04 ( 08 75 21,8 | 183 | 37 0,20
FOXEASN25 M <0,035( 0,4 53 | 250 | 220 | 22 0,14
FOXCN20/25 M =0,04 [ 0,4 38 | 200 | 250 | 63 0,14 1,4
FOX CN 20/25 M-A 003 | 07 17 |1 20,3 [ 250 | 6,2 017 | 1,5
FOX CN 22/9 N-B 003 | 03 1,1 226 | 88 31 0,16
FOXCN22/9N 003 | 08 09 | 226 | 90 3,1 0,17

FOX CN 25/9CuT 003 | 05 10 | 250 [ 95 37 022 [ 07 0,7
AWI palcak

CN 13/4-1G 0,01 0,7 07 | 123 | 47 0,5

EAS 2-IG =0,02( 0,45 | 18 | 200 | 10,0

SAS 2-IG 0,05 | 05 18 [ 196 | 95 +

EAS 4 M-IG =<0,02( 05 1,8 18,5 | 123 | 2,8

SAS 4-IG 0,035 0,45 17 195 [ 11,4 27 +

EASN 2 Si-IG <0,012| 4,6 0,7 19,5 | 134 0,12
ASN5-1G <0,02( 04 55 19,0 | 17,2 4,3 0,16

AM 400-1G 0,03 | 0,65 75 | 22,2 | 18,0 37 0,24

EASN 25 M-IG 0,014 | 01 6,0 | 250 | 225 | 22 0,12

CN 20/25 M-IG =0,02 | 0,7 47 | 200 | 254 | 62 0,12 1,5
CN 22/9 N-IG 002 | 04 17 | 225 | 88 3,2 0,15

CN 25/9 CuT-IG 002 [ 03 07 | 252 | 9,2 36 022 [ 06 | 0,62
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Korréziéallé hegesztéanyagok

+ ATTEKINTES — SZABVANYBESOROLAS

Bdhler EN/ENISO AWS

Elektrodak

FOX CN 13/4 1600: E134B62 A5.4-92: E410NiMo-25

FOX CN 13/4 SUPRA 1600: E134B42 A5.4-92: E410NiMo-15

FOX KW 10 1600: E13B22 A5.4-92: E410-15 (mod.)

FOX SKWA 1600: E17B22 A5.4-92: E430-15

FOX SKWAM 1600: EZ17MoB22 -

FOXCN16/6 M-HD  1600: EZ166MoB62H5 -

FOX CN 17/4 PH 1600: EZ174CuB43H5 A5.4-92: E630-15 (mod.)

FOX EAS 2 1600: E199LB22 A5.4-92: E308L-15

FOX EAS 2-A 1600: E199LR32 A5.4-92: E308L-17

FOX EAS 2-VD 1600: E199LR15 A5.4-92: E308L-17

FOX SAS 2 1600: E199NbB22 A5.4-92: E347-15

FOX SAS 2-A 1600: E199NbR32 A5.4-92: E347-17

FOXEAS4M 1600: E19123LB22 A5.4-92: E316L-15

FOX EAS 4 M-A 1600: E19123LR32 A5.4-92: E316L-17

FOX EAS 4 M (LF) 1600: EZ19123LB22 Ab5.4-92: E316L-15

FOX EAS 4 M-VD 1600: E19123LR15 A5.4-92: E316L-17

FOX EAS 4 M-TS 1600: E19123LR12 A5.4-92: E316L-16 (mod.)

FOX SAS 4 1600: E19123NbB22 A5.4-92: E318-15

FOX SAS 4-A 1600: E19123NbR32 A5.4-92: E318-17

FOX EAS 2 Si 1600: EZ1914SiB22 -

FOXE317L 1600: - A5.4-92: E317L-17

FOX ASN 5 E18165NLB22 A5.4-92: E317LN-15
mod.

FOX ASN 5-A 1600: E18165NLR32 A5.4-92: 5531)7LN—17
mod.

FOX AM 400 1600: EZ22184LB22 - ¢ )

FOXEASN25M 1600: EZ25222NLB22 -

FOX CN 20/25 M 1600: E20255CuNLB22 A5.4-92: E385-15 (mod.)

FOX CN 20/25 M-A 1600: E20255CuNLR32 A5.4-92: E385-17 (mod.)

FOX CN 22/9 N-B 1600: E2293LB22 A5.4-92: E2209-15

FOXCN22/9N 1600: E2293LR32 A5.4-92: E2209-17

FOX CN 25/9CuT 1600: E2594NLB22 A5.9-93: E2553-15 (mod.)

AWI palcak

CN 13/4-1G 12072: W 134 A5.28-05: A5.9-93:

EAS 2-IG 12072: W199L A5.28-05: A5.9-93:

SAS 2-1G 12070: W 199 Nb A5.28-05: A5.9-93:

EAS 4 M-IG 12070: W19123L A5.28-05: A5.9-93:

SAS 4-1G 12070: W19 123 Nb A5.28-05: A5.9-93:

EASN 2 Si-IG 12070: WZ19 13 SiNL Ab5.28-05: -

ASN 5-1G 12070: WZ 1816 5NL A5.28-05: A5.9-93:

AM 400-1G 12070: WZ 221784 NL A5.28-05: -

EASN 25 M-1G 12070: W 25222 NL - -

CN 20/25 M-IG 12072: WZ 20255 Cu NL - A5.9-93:

CN 22/9 N-IG 12072: W2293NL A5.9-93: A5.9-93:

CN 25/9 CuT-1IG 12072: W2594NL A5.9-93: A5.9-93:
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Termékinformécié

2.6. Hegeszt6anyagok korr6zidallo
és fokozottan korroziéallé acélokhoz

+ ATTEKINTES

Ebben a fejezetben részletes termékismertetést talal a korréziéallé
és fokozottan korr6zi6allé acélok kdtésére szolgald hegesztéanya-
gokrol.

Ezen acélok korrézidallésagat, amely a krom passzivalé hatasan
nyugszik a sdr{ és er8sen tapadé vékony feddréteg képzGdése ko-
vetkeztében, a 12% f6l6tti Cr-tartalom idézi el6. A passzivalé hatas
Mo hatasara még jobban megnd. A felhasznalasi allapotban a sz6-
vetszerkezet alapjan ferrites, martenzites és ausztenites acélokat
kiilénbéztetiink meg.

Az ausztenites Cr-Mi(-Mo) acélok kuildénleges tulajdonsagaiknak
kdszénhetben kiilénbozd termelési agakban (vegyipar, papir- és
cellulézgyartas, élelmiszeripar, magreaktor-épités és tisztitdberen-
dezések) hasznaljak fel. Els6sorban tartalyok, reakciés edények és
nyomastarté edények, valamint csérendszerek gyartasarél van sz6.
A hegesztbanyag és a hegesztési technolégia kivalasztasat az alap-
anyag metallurgiai tulajdonsagaihoz, illetve az alkatrészek korréziés
igényéhez kell igazitani.
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