Melegszilard/kaszasallo hegesziéanyagok — AWI palcék
oy o BOHLER ER 308 H-IG
Alapanyagszam: 1.4948 (mod.) AWI pélca, erésen 6tvozétt,
kiuszasallé

Jellemzok
AWI hegesztépélca kisz4sall6, ausztenites Cr-Ni acélok kivalé minéségu kétéhegesztéséhez
+700 °C tzemi hémérsékletig. A BOHLER ER 308 H-1G-t specialisan a 304H alapanyaghoz
(alapanyagszam: 1.4948) fejlesztették ki. A hegesztési varrat az ellenérzétt ferrittartalomnak
kdszénhetéen (3—8%) melegrepedésnek ellenall6 és a rideggé valasra messzemenden érzé-
ketlen. A hegesztési varrat tovabba revedllé.

Hegesztépalca vegyi 6sszetétele

(&3 Si Mn Cr Ni Mo FN
% 0,06 0.4 1,7 20,0 9,5 0,2 3-8
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u
Folyashatar (R, N/'mm?) =350
Szakntosznlardsag (R, N/mm2) =550
Nydlas [A (L, = 5d )%] : 235

Utsmunka (80-VKV J) +20°C: =70
* u— hbkezeletlen, hegesztett dllapot — védégéz argon

Felhasznalas

IE‘ Védégaz: 100% argon @ (mm) EI
1,6

Palcamegjeldlés: 2,0
elol: W199H 2,4
hatul: ER308H

Kdzbens6 hémérséklet max. 200 °C legyen.

Alapanyagok

Azonos 6sszetétell kiiszasallé acélok
1.4948 X6CrNi18-11, 1.4878 X12CrNiTi18-9

AIS| 304/304H, 321H, 347H
Engedélyek és tanusitvanyok

Azonos dtvozésii hegesztéanyagok

Elektréda: FOXE 308 H Porbeles huzalelektréda: E 308 H-FD
FOX CN 18/11 E 308 H PW-FD
Témor huzalelektréda:  CN 18/11-IG Huzal/por kombin&cié: CN 18/11-UP/BB 202
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Melegszilard/kiiszasal

EN 12072:1999: W199H

AWS A5.9-93: ER19-10H

Alapanyagszam: 1.4948 (mod.)
Jellemz6k

/I6 hegeszt6anyagok — AWI pélcak

BOHLER CN 18/11-IG

AWI palca, er6sen 6tvozott,

kiszasallé

AWI hegesztbpalca ellendrzétt ferrittartalommal (3—8 FN) gy6khegesztéshez és féként vé-
kony falu részek hegesztéséhez a kazan-, reaktor- és turbinaépitésnél. Engedélyezve +700 °C
tzemi hémérsékletig, nedves korrézié esetén +300 °C-ig alkalmazhaté. Az 1.4551 és 1.4550
szaml alapanyagok, melyek a melegszilard tartomanyban +550 °C-ig engedélyezettek,
ugyancsak hegesztheték a BOHLER CN 18/11-1G minéséggel.

Hegeszt6palca vegyi 6sszetétele

C Si Mn Cr
% 0,05 0,4 1,6 18,8
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u
Folyashatar (R, N/mm?) : 420 (=400)
Szakutosznlardsag (R,N/mm? : 620 (=600)
Nyualas [A (L, = 5d,) %] : 40 (=30)
Utsmunka (50VKV J) +20°C: 150  (2100)
-10°C: (232)
* u— hékezeletlen, hegesztett — védbgaz argon
Felhasznalas
Védégaz: 100% argon

Palcamegjeldlés:
elél:
hatul:

W199H

ER19-10H

Kbzbensd hémérséklet max. 200 °C legyen.

Alapanyagok
Azonos 8sszetételli kiiszaséllé acélok
1.4948 X6CrNi18-11, 1.4949 X3CrNiN18-11

AISI 304H, 321H, 347H
Engedélyek és tanusitvanyok

TUV-D (0139), KTA 1408.1 (8068.00), TUV-

A (448), CE

Azonos 6tvizési hegesztéanyagok

Elektréda: FOX E 308 H
FOX CN 18/11
AWI pélca: ER 308 H-IG

T6mor huzalelektréda: CN 18/11-1G

Porbeles huzalelekiréda: E 308 H-FD
E 308 H PW-FD
CN 18/11-UP/BB 202

Ni
9,3

@ (mm)
2,0
2,4
3,0

Huzal/por kombingié:
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Melegszilard/kaszasallo hegesziéanyagok — AWI palcék
EN 12072:1999: WZ16 13 Nb °
Alapanyagszam: 1.4961/1.4948 (mod.) BOHLER CN 16/1 3-IG
AWI palca, er6sen 6tvozott,
kiuszasallé

Jellemz6k

AWI hegeszt6palca nagynyomast gézkazanok és turbina-alkatrészek kivalé minéségii
kotéhegesztésére. Engedélyezve +750 °C lizemi hémérsékletig. Teljesen ausztenites hegesz-
tési varrat. Rideggé valasra érzéketlen, melegrepedésnek ellenallé.

Hegesztépalca vegyi 6sszetétele
(¢} Si Mn Cr Ni Nb
% 0,16 0,6 2,5 16,0 13,5 *

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*u
Folyashatar (R, N'mm?) 460 (=390)
Szakitészilardsag (R, N'mm?) : 630 (=550)

Nyulds [A (L, = 5d,) %] © 25 (=20)
Utsmunka (80-VKV J) +20°C: 60 (=50)

* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot — védégaz argon

Felhasznalas

IE‘ Védégaz: 100% argon @ (mm) EI
2,0

Palcamegjeldlés:
elol: W Z16 13 Nb
hatul: 1.4961

Elémelegités nem szlkséges, ligyeljen a kismértékd hébevitelre.
Kdzbens6 hémérséklet max. 150 °C legyen.

Alapanyagok
Azonos 6sszetétell kiiszasallé acélok

1.4961 X8CrNiNb16-13, 1.4910 X3CrNiMoN17-13, 1.4981 X8CrNiMoNb16-16, 1.4988 X8CrNi-
MoVNb16-13, 1.4878 X12CrNiTi18-9

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (2728), TUV-A (566), CE

Azonos 6tvozésii hegesztéanyagok
Elektréda: FOX CN 16/13
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Melegszildrd/kaszasallo hegesziéanyagok — Elektrodéak

EN 12070:1999: W CrMoWV12Si BOH LER 20 MVW_IG
Alapanyagszam: 1.4937

AWI palca, er6sen 6tvozott,

kiszasallé

Jellemzék
AWI-hegeszt6palca kiszasalld, nemesithetd, 12%-os Cr-acélokhoz a turbina- és kazanépi-
tésben, valamint a vegyiparban. X20CrMoV12-1 szdmara elényben részesitve. Engedélyezve
+650 °C tzemi hémérsékletig. A hegesztési varratra nagy tartamszilardsag és nagyon j6 szi-
véssagi tulajdonsagok jellemzdk tartés igénybevétel esetén.

Hegeszt6palca vegyi dsszetétele

C Si Mn Cr Mo v w
% 0,21 0,4 0,6 11,3 1,0 0,3 0,45
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*a
Folyashatar (R, N/mm?) : 610 (=590)
Szakitészilardsag (R, N/mm2) : 780 (=700)

Nyuls [A (L, = 5d.) %] ©18 (=15)
Utsmunka (50-VKV J) +20°C: 60 (235)

*a — megeresztett, 760 °C/4 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén — védégdz argon

Felhasznalas

D Véddgaz: 100% argon @ (mm) IE‘
2,0

Palcamegjel6lés: 2,4
elél: W CrMoWV12Si
hatul: 1.4937

Elémelegités és kdzbensé hémérséklet 400450 °C koz6tt (ausztenites tartomany), illetve
250-300 °C kozétt (martenzites tartomany). Gyokhegesztések alapvetéen a martenzites tar-
tomanyban térténjenek. Kisebb mértékii elémelegités és alacsonyabb kézbensé h6mérséklet
lehetséges, de azt munkaprébakkal, illetve eljarasi vizsgalatokkal igazolni kell. A hegesztést
kévetben lassu leh(ités 90£10 °C-ra, majd azt kévetéen megereszteni 720-760 °C-on falvas-
tagsag mm-ként 3 percig, de legalabb 2 6ran at. Nemesiteni, amennyiben el6 van irva, 1/2 6ra
1050 °C/olaj és megereszteni 2 6ra alatt 760 °C-on. Nagyobb hegesztéseknél ajanlatos egy
koztes fesziiltségmentesités a hegesztési hevitésb6l 550—-580 °C-on 2 6ran keresztl.

Alapanyagok
Azonos 6sszetétell kiszasall6 acélok

1.4922 X20CrMoV1i2-1, 1.4935 X20CrMoWV12-1, 1.4923 X22CrMoVi2-1, 1.4913 X19C-
rMoVNb11-1 (Turbotherm, 20 MVNDb), 1.4931 GX22CrMoV12-1

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (01083), KTA 1408.1 (8087.00), DB (42.014.24), OBB, TUV-A (82), SEPROZ, CE

Azonos 6tvozésl hegesztéanyagok
Elektréda: FOX 20 MVW Huzal/por kombinacié: 20 MVW-UP/BB 24
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Melegszilard/kaszasallo hegesziéanyagok — AWI palcék

EN 12070:1999: W ZCrMoWVND9 0.5 1.5 A
AWS A5.28-05: ER90S-B9 (mod.) BOHLER P 92-1G
AWS A5.28M-05: ER62S-B9 (mod.) AWI pdlca, erésen 6tvozott,
kiszasallé
Jellemz6k

AWI hegeszt6palca kiszasallé, 9%-os krémacélokhoz, kilénésen E92 acélokhoz ASTM
A335, illetve a japan NF616 véltozat szerint. Engedélyezve +650 °C tizemi hémérsékletig.

Hegesztépalca vegyi 6sszetétele

C Si Mn Cr Ni Mo \ Nb w N
% 0,10 0,4 0,4 8,6 0,6 0,4 0,2 0,05 1,5 0,05
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*a al a2 (650 °C vizsg. hém.)
Folyashatar (R, N'mm?) 710  (=560) 650 230 (=125)
Szakitészilardsag (R, N'mm?) : 820 (=720) 770 340

Nytlas [A (L, = 5d,) %] : 19 (=15) 20 21

Utsmunka (80-VKVJ) +20°C: 77 (=41) 70

*a—megeresztett, 760 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén — védbégdz argon
al —megeresztett, 760 °C/6 éra’kemencében 300 °C-ig/levegén — védégaz argon

Felhasznalas
Védégaz: 100% argon @ (mm)
C =]
Palcamegjeldlés: 2,4
elol: P 92
hatul: -

Elémelegités és kézbensé hémérséklet 200-300 °C. A hegesztés befejezése el6tt a kotést,
ahdkezelés el6tt, a martenzites atalakuléds lezarasa érdekében 80 °C ald kell lehiiteni. Nagyobb
falvastagsagok esetében vagy komplikaltabb alkatrészeknél figyelembe kell venni a fesziltségi
allapotot.

A kovetkezd ut6-hGkezelési paraméterek ajanlatosak: megeresztés a hegesztés utan 760 °C/
min. 2 6ra, max. 10 6ra. Felhevitési/leh(tési rata 550 °C alatt max. 150 °C/6ra, 550 °C felett max.
80 °C/éra. 2 éranél kevesebb lagyitasi id6nél a tAmasztott kdvetelmények elérését egy eljarasi
vizsgalat keretében kell igazolni. A szivossag optimalizalasa érdekében ajanlatos olyan hegesz-
tési technol6gia alkalmazéasa, mely kis rétegvastagsagot szavatol.

Alapanyagok

Azonos dsszetétell kiiszasallé acélok
NF 616

ASTM A335 Gr. P92 (T92); A213 Gr. T92
Engedélyek és tanusitvanyok
TOV-D (9292), CE

Azonos 6tvozésl hegesztéanyagok
Elektréda: FOX P 92 Huzal/por kombiné&cié: P 92-UP/BB 910
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Melegszilara/kuszasalld hegesztéanyagok — AWI pélcak
EN 12070:1999: W ZCrMoWVND9 1 1 A
AWS A5.28-05: ER90S-B9 (mod.) BOHLER C 9 MVW-IG
AWS A5.28M-05: ER62S-B9 (mod.) AWI pélca, erbsen 6tvozott,
kiszasallé

Jellemzék
AWI hegesztdpélca kiuszasallé 9%-os krémacélokhoz, kiilénésen E911/P911 acélokhoz. En-
gedélyezve +650 °C Uzemi h6mérsékletig.

Hegesztépalca vegyi dsszetétele
c Si Mn Cr Ni Mo \% Nb w N
% 011 035 045 90 075 1,0 02 006 105 0,04

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

a
Folyashatar (R, N/mm?) : 660 (=560)
Szakitészilardsag (R, N/mm?) : 790 (=720)
Nydlas [A (L, = 5d,) %] : 16 (=15)
Utsmunka (80-VKV J) +20°C: 50 (=41)

*a — megeresztett, 760 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén — védbégaz 100% Argon

Felhasznalas

D Védégaz: 100% argon @ (mm) IE‘
2,0

Palcamegjeldlés: 2,4

elél: E 911

hatul: -
Elémelegités és kdzbensé hémérséklet 200-300 °C. A hegesztés befejezése elbtt a kétést,
a hékezelés el6tt, a martenzites atalakulds lezarésa érdekében 80 °C ala kell lehiteni. Na-
gyobb falvastagsdgok esetében vagy komplikaltabb alkatrészeknél figyelembe kell venni
a fesziltségi allapotot.
A kovetkez6 utohGkezelési paraméterek ajanlatosak: megeresziés a hegesztés utan 760 °C/
min. 2 6ra, max. 10 6ra. Felhevitési/leh(tési rata 550 °C alatt max. 150 °C/éra, 550 °C felett
max. 80 °C/6ra. 2 6randl kevesebb lagyitasi id6nél a tamasztott kévetelmények elérését egy
eljarasi vizsgalat keretében kell igazolni. A szivéssag optimalizalasa érdekében ajanlatos olyan
hegesztési technolégia alkalmazasa, mely kis rétegvastagsagot szavatol.

Alapanyagok

Azonos 6sszetételll kiiszasall acélok
1.4905 X11CrMoWVNb9-1-1

ASTM A335 Gr. P911; A213 Gr. T9O11
Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (9177), CE

Azonos 6tvozésil hegesztéanyagok
Elektréda: FOX C 9 MVW
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Melegszilard/kaszasallo hegesziéanyagok — AWI palcék

o06: . .
AWSASZ805  ER90S.83 BOHLER C 9 MV-IG

AWS A5.28M-05: ER62S-B9 AWI-pélca, erésen 6tvozétt,
Alapanyagszam: 1.4903 kiuszasallé
Jellemz6k

AWI hegesztépalca kiszaséllé, nemesitett, 9—12%-os krémacélokhoz, kilénésen T91/P91
acélokhoz a turbinagyartas és kazanépités teriiletén, valamint a vegyiparban. Engedélyezve
+650 °C tizemi hé6mérsékletig.

Hegesztépalca vegyi 6sszetétele
(¢} Si Mn Cr Ni Mo \Y Nb
% 0,12 0,3 0,5 9,0 0,7 0,9 0,2 0,055

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*a
Folyashatar (R, N'mm?) 660 (=530)
Szakitészilardsag (R, N/mm?) : 760 (=620)

Nyulds [A (L, = 5d,) %] Co17 (=16)
Utsmunka (80-VKV J +20°C): 55 (250)

* a —megeresziett, 760 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén — védbgéz argon

Felhasznalas

Védégaz: 100% argon 9 (mm)
IE‘ 2‘0 |E|
24

Palcamegjeldlés:
elol: WCrMo91 3,0
hatul: ER90S-B9

Elémelegités és kézbensé hémérséklet 200-300 °C. A hegesztés befejezése elbtt a ko-
tést, a hokezelés el6tt, a martenzites atalakulds lezarasa érdekében 80 °C ala kell lehditeni.
A kovetkezd uté-hbkezelési paraméterek ajanlatosak: megeresztés a hegesztés utan 760
°C/min. 2 6ra, max. 10 dra. Felhevités/lehltés 550 °C alatt max. 150 °C/dra, 550 °C felett
max. 80 °C/6ra. 2 6ranal kevesebb lagyitasi idGnél a tamasztott kovetelmények elérését egy
eljarasi vizsgalat keretében kell igazolni.

Alapanyagok

Azonos 6sszetétell kiszasallé acélok
1.4903 X10CrMoVNb9-1

ASTM A199 Gr. T91; A335 Gr. P91; A213/213M Gr. TO1
Engedélyek és tanusitvanyok

TUV-D (07106), CE
Azonos 6tvozésl hegesztéanyagok

Elektréda: FOX C 9 MV
Témor huzalelektréda: C9MV-IG
Fémpor huzal: C 9 MV-MC
Huzal/por kombinécié: C 9 MV-UP/BB 910
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Melegszilara/kiszasallo hege
EN 12070:1999: W CrMo9Si
AWS A5.28-05: ER80S-B8
AWS A5.28M-05: ER55S-B8

Jellemzék

6anyagok — AWI pélcak

BOHLER CM 9-IG

AWI palca, er6sen 6tvozott,
melegszilard

AWI-hegeszt6palca melegszilard és hidrogénnyomas-allé kazan- és cs6acélok hegesztésé-
hez, kiilondsen a kéolaj-feldolgozé iparban. X12CrMo9-1 (PQ) szamara elényben részesitve.
Engedélyezve +600 °C Gzemi h6mérsékletig.

Hegesztépalca vegyi dsszetétele
C Si Mn
% 0,07 0,5 0,5

Cr
9,0

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*a
Folyashatar (R, N/mm?) 530
Szakitészilardsag (R, N/mm?) : 670
Nydlas [A (L, = 5d,) %] : 24
Utémunka (80-VKV J) +20 °C: 250

(=450)
(=600)
(=18)
(=47)

Mo
1,0

*a — megeresztett, 760 °C/2 éra’kemencében 300 °C-ig/levegén — védbgaz argon

Felhasznalas

D Védégaz:

Palcamegjeldlés:
elél:
hatul:

100% argon

W CrMo?9 Si
ER80S-B8
Elémelegitési és kdzbensé hémérséklet 250-350 °C.

@ (mm)
=
2,0
2,4

Lagyitas hegesztés utan 710-760 °C-on, min. 1 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén.
Részletek a hegesztési technolégiard! kiilon kérésre kaphaték.

Alapanyagok
Azonos 6sszetétell kiiszasallé acélok

1.7386 X12CrMo9-1, 1.7388 X7CrMo9-1, 1.7389 GX12CrMo10
ASTM A217 Gr. C12; A234 Gr. WP9; A335 Gr. P9

Engedélyek és tanusitvanyok
TOV-D (2182), TUV-A (523), SEPROZ, CE

Azonos 6tvézésii hegesztéanyagok

Elektréda:

FOX CM 9 Kb
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Melegszilard/kaszasallo hegesziéanyagok — AWI palcak

ANSAS28.05  ER80SBo. BOHLER CM 5-1G

AWS A5.28M-05: ER55S-B6 AWI pélca, gyengén &6tvozétt,
Alapanyagszam: 1.7373 melegszilard
Jellemzék

Rezezett AWI hegesztépéalca melegszilard és hidrogénnyomas-allé kazén- és csdacélok
hegesztéséhez a kazanépitésnél, valamint a kdolaj-feldolgozé iparban. X12CrMo5 szamara
elényben részesitve. Engedélyezve +650 °C lizemi hémérsékletig.

Hegesztépalca vegyi 6sszetétele
C Si Mn Cr Mo
% 0,08 0,4 0,5 58 0,6

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*a
Folyashatar (R, N'mm?) ;510 (=470)
Szakltosznardsag (R N/mm?) : 620 (=550)
Nyulas [A (L, %] : 20 (=18)

Utsmunka (|%o v°K +20°C): 200 (247)
*a —megeresztett, 730 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén — védégdz argon

Felhasznalas

IE‘ Védégaz: 100% argon @ (mm) EI
1,6

Palcamegjeldlés: 2,0
elol: W CrMo5 Si 2,4
hatul: ER80S-B6 3,0

Elémelegitési és kézbensS hémérséklet 300-350 °C.
Lagyitas hegesztés utan 730—760 °C-on, min. 1 6ra/kemencében 300 °C-ig/levegdn.
Alapanyagok

Azonos dsszetétell melegszilard acélok és acélontvények
1.7362 X12CrMo5, 1.7363 GX12CrMo5

ASTM A213 Gr. T5; A217 Gr. C5; A335 Gr. P5

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (0724), TUV-A (524), SEPROZ, CE

Azonos dtvozésii hegesztéanyagok

Elektroda: FOX CM 5 Kb
Témor huzalelektroda: CM 5-1G
Huzal/por kombinécié: CM 5-UP/BB 24
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Melegszilarc

EN 12070:1999: W ZCrMo2VNb
AWS A5.28-05: ER90S-G
AWS A5.28M-05: ER62S-G

Jellemzék

157458016 hege:

6anyagok — AWI pélcak

BOHLER P 24-IG

AWI| palca, gyengén 6tvozott,

melegszilard

Melegszilard acélok, mint 7CrMoVTiB10-10 (P24/T24 ASTM A 213 tervezet szerint), és
csGanyagok kézi vagy automata AWI-hegesztéséhez.

Hegesztépalca vegyi dsszetétele
[¢] Si Mn
% 0,10 0,25 0,55

Cr MO
2,5 1,0

Nb/Ti \
0,05

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

u

Folyashatar (R, N/mm?) >600
Szakitészilardsag (R, N/mm?):  >700
Nydlas [A (L, = 5d,) %] : >15
Utémunka (I50-vkV J) D 47

a
>500
>600

>17
>100

*u — hékezeletlen, hegesztett dllapot — védégaz argon

a — megeresztett, 740 °C/2 éra

Felhasznalas

D Védogaz: 100% argon
Pélcamegjelélés:
elol: T/P 24
héatul: ER90S-G

@ (mm) H (mm) Tekercs
1,0 BS300
1,2 BS300
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000

Az elémelegitési és kdzbensé hdmérsékletet a falvastagsdghoz kell igazitani.

Alapanyagok

7CrMoVTiB10-10, P24 ASTM A 213 tervezet szerint

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (10455), CE

Azonos 6tvézési hegesztéanyagok

Elektréda:
Huzal/por kombinacié:

FOX P24

P 24-UP/BB 430
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Melegszildrd/kiszasallo hegesziéanyagok — AWI palcak
EN 12070:1999: E ZCrWV2 1,5 ° i
RS A5.26.05: ER90.0 BOHLER P 23-1G
AWS A5.28M-05: ER62S-G AWI pélca, gyengén 6tvozétt,
melegszilard

Jellemzék

Melegszilard acélok, mint HCM2S-P23/T23 (ASTM A 213 code case 2199), és cs6anyagok kézi
vagy automata AWI-hegesztéséhez.

Hegesztépalca vegyi 6sszetétele

(¢} Si Mn Cr w \Y Nb
% 0,07 0,35 0,5 2,2 1,7 0,22 0,04
Hegesztési varrat mechanikai értékei

*u a
Folyashatar (R, N'mm?) : >600 >500
Szakitészilardsag (R, N‘mm?):  >700 >600
Nytilas [A (L, = 5d) %] : >15 >17
Utémunka (150-VKV J) © 47 >100

* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot — védégaz argon
a — megeresztett, 740 °C/2 éra

Felhasznalas

Védégaz: 100% argon @ (mm) H (mm) Tekercs
1,0 BS300 EI
Palcamegijeldlés: 1,2 BS300
elél: T/P 23 1,6 1000
héatul: ER90S-G 2,0 1000
24 1000
3,2 1000

Az eldmelegitési és kdzbensd hémérsékletet a falvastagsaghoz kell igazitani.
Alapanyagok

HCM2S, P/T23 ASTM A 213 code case 2199
Engedélyek és tanusitvanyok

TOV-D (10554), CE
Azonos 6tvézésil hegesztéanyagok

Elektroda: FOX P23
Huzal/por kombinécié: P 23-UP/BB 430
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Melegszildra/kiiszasallé hegesztéanyagok — AWI pélcak

AWS 75.26.05: ERo0S.a- BOHLER CM 2-IG

ER90S-B3 (mod.) AW| palca, gyengén &tvozott,
AWS A5.28M-05: ER62S-G melegszilard
ER62S-B3 (mod.)
Alapanyagszam: 1.7384

Jellemzék

Rezezett AWI hegesztbpalca, mely a kazan-, nyomastartéedény- és csévezetéképités teriiletén,
valamint a kéolaj-feldolgoz6 iparban, pl. krakkol6 berendezéseknél alkalmazhaté. 10CrMo9-10
szamara elényben részesitve. Engedélyezve +600 °C iizemi hdmérsékletig. A ,step cooling”
felhasznélasokhoz egy specidlisan erre a célra kifejlesztett program all rendelkezésre. Alkal-
mas tovabba hasonlé 6tvézési nemesithetd és betétedzésl acélokhoz. A hegesztési varrat jo
mindségd, igen szivés, repedésmentes, a 10CrM09-10 szérési tartomanyban tartés szilardsag-
értékek jellemzik. Nagyon j6 hegesztési és folyasi tulajdonségok.

Hegeszt6palca vegyi 6sszetétele

C Si Mn Cr Mo P As Sb Sn
% 0,08 0,6 0,95 2,6 1,0 <0,010 <0,010 <0,005 <0,006
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*a
Folyashatar (R, N/mm?) 470 (2420)
Szakltosznardsag (R N/mmz) 600 (=520)
Nyulas [A (L, = 5d.) %] 23 (222)

Utémunka (150- v°Kv J) +20 °c: 190 (=47)
*a — megeresztett, 720 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén — védbgaz argon

Felhasznalas

Védégaz: 100% argon @ (mm) IE‘
1,6

Palcamegijel6lés: 2,0
elol: W CrMo2 Si 2,4
héatul: 1.7384 3,0

Elémelegitési és kozbensé hémérséklet 200-350 °C.
Megeresziés hegesztés utan 700-750 °C-on, min. 1/2 6ra/kemencében 300 °C-ig/levegdn.

Alapanyagok

Azonos dsszetételli melegszilard acélok és acéléntvények, hasonlé 6tvézésli nemesithetd
acélok 980 N/mm? szilardsagig, hasonlé 6tvozeti betétedzésii és nitridalhaté acélok
1.7380 10CrMo9-10, 1.8075 10CrSiMoV7, 1.7379 G17CrMo9-10

ASTM A335 Gr. P22; A217 Gr. WC 9
Engedélyek és tanusitvanyok

TUV-D (1564), TUV-A (89), FI (W CrMo2Si), SEPROZ, CE
Azonos 6tvozésl hegesztéanyagok

Elektréda: FOX CM 2 Kb Témor huzalelektréda: CM2-IG
FOX CM 2 Kb SC Huzal/por kombinacié: CM 2-UP/BB 24
CM 2 SC-UP/BB 24 SC
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Melegszildrd/kiszasallo hegesziéanyagok — AWI palcak

RS A5.26.05 ERB0S.G BOHLER DMV 83-1G

AWS A5.28M-05: ER55S-G AWI pélca, gyengén &6tvozétt,
Alapanyagszam: 1.5407 melegszilard
Jellemzék

Rezezett AWI pélca, specialisan a 14MoV6-3-hoz. Engedélyezve +560 °C tizemi hémérsékletig.
Repedésmentes és szivés hegesztési varrat, nagy tartamszilardsaggal.

Hegesztépalca vegyi 6sszetétele
(o3 Si Mn Cr Mo \
% 0,08 0,6 0,9 0,45 0,85 0,35

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

a
Folyashatar (R, N'mm?) : 520 (=470)
Szakitészilardsag (R, N'mm?) : 670 (=580)
Nytlas [A (L, = 5d,) %] : 24 (=20)
Utsmunka (50-VKVJ) +20°C: 220  (247)

*a —megeresztett, 700 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegén — védégdz argon

Felhasznaléas

IE‘ Védégaz: 100% argon @ (mm) EI
2,4

Palcamegjeldlés:
elol: W MoVSi
hatul: 1.5407

Elémelegitési és kézbensé hémérséklet 200-300 °C.
Megeresztés hegesztés utdn 700720 °C-on, min. 2 éra’kemencében 300 °C-ig/levegén.

Alapanyagok
Azonos 6sszetételld melegszilard acélok és acélontvények

1.7715 14MoVe-3, 1.7733 24CrMoV5-5, 1.7709 21CrMoV5-7, 1.8070 21CrMoV5-11, 1.7706
G17CrMoV5-10.

ASTM A389 Gr. C23 és C24; A405 Gr. P24; UNS 121610
Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (1093), TUV-A (120), LTSS, SEPROZ, CE

Azonos dtvozésii hegesztéanyagok

Elektroda: FOX DMV 83 Kb
Témor huzalelektréda: DMV 83-1G
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Melegszilara/kuszasalld hegesztéanyagok — AWI palcak
ANS A5.26.05 ERB0SG. BOHLER DCMS-IG

ER80S-B2 (mod.) AWI pélca, gyengén 6tvozott,
AWS A5.28M-05: ERS55S-G (ER55S-B2 mod.) melegszilard

Alapanyagszam: 1.7339

Jellemzék

Rezezett AWI pélca kazan-, nyomastartéedény és csévezeték épités tertletén, valamint
nemesithet6 és betétedzésd acélok hegesztéséhez.

13CrMo4-5 szamara elényben részesitve. Engedélyezve +570 °C tizemi hémérsékletig. Alkal-
mas ,step cooling” felhasznaldsokra (Bruscato<15ppm).

A hegesztési varrat j6 mindségd, igen szivés, repedésmentes, lugrepedésnek ellenalld, vala-
mint nitridalhaté és nemesithet6. Nagyon j6 hegesztési és folyasi tulajdonsagok.

Hegesztépalca vegyi 6sszetétele

C Si Mn Cr Mo P As Sb Sn
% 0,11 0,6 1,0 1,2 0,5 <0,012 <0,010 <0,005 <0,006
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*a ai
Folyashatar (R, N/mm?) 1 490 (=440) 510 (=470)
Szakitészilardsag (R, N/mm?) : 590 (2520) 620 (=550)

NyGls [A (L, = 5d.) %] © 25 (22) 22 (19)
Utsmunka (50-VKV J) +20°C: 250  (=47) 200

*a — megeresztett, 680 °C/2 éra/kemencében 300 °C-ig/levegdn — védbégéz argon
al —megeresztett, 620 °C/1 éra/kemencében 320 °C-ig/levegbn — védogéz argon

Felhasznalas

Védégaz: 100% argon @ (mm)
=

Palcamegijel6lés: 2,0

elol: W CrMo1 Si 2,4

hatul: 1.7339 3,0

Elémelegités, kdzbensé hémérséklet és utéhékezelés a rendelkezésre all6 alapanyag
kévetelményeitdl fliggéen (13CrMo4-5 esetében 200-250 °C, megeresztés hegesztés utan
660—700 °C-on, min. 1/2 6ra, kemencében 300 °C-ig/levegén).

Alapanyagok

Melegszilard acélok és acélontvények, edzhets és nitridalhaté acélok 780 N/mm? szakit6szi-
lardséagig, ligrepedésnek ellenallé acélok

1.7335 13CrMo4-5, 1.7205 15CrMo5, 1.7225 42CrMo4, 1.7728 16CrMoV4, 1.7218 25CrMo4,
1.7258 24CrMo5, 1.7354 G22CrMo5-4, 1.7357 G17CrMo5-5

ASTM A193 Gr. B7; A217 Gr. WC6; A335 Gr. P11 és P12
Engedélyek és tanusitvanyok

TUV-D (0727), TUV-A (91), FI (W CrMo1Si), SEPROZ, CE
Azonos 6tvozésil hegesztéanyagok

Elektréda: FOX DCMS b Huzal/por kombindgci6: EMS 2 CrMo/BB 24
FOXDCMS Ti EMS 2 CrMo/BB 25
Témor huzalelektroda: DCMS-IG Autogén palca: DCMS
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Melegszildrd/kiszasallo hegesziéanyagok — AWI palcak

Em 1:217301;239 azwhllloosépélcéhoz) BOH LER DMO'IG

EN 1668:1997: W 46 3 W2Mo AWI palca, gyengén dtvézétt,
AWS A5.28-05: ER70S-A1 (ER80S-G) melegszilard (nagy szilardsagu)
AWS A5.28M-05: ER49S-A1 (ER558-G)
Alapanyagszam: 1.5424

Jellemz6k

Hidegszivés —30 °C-ig. Engedélyezve +550 °C Gzemi hémérsékletig. Nagyon j6 hegesztési
és folyasi tulajdonséagok.

Hegesztépalca vegyi 6sszetétele

(o3 Si Mn Mo
% 0,1 0,6 1,2 0,5
Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

u a

Folyashatar (R, N'mm?) : 520  (=480) 480 (=400)

Szakitészilardsag (R, N'mm?) : 630 (=570) 570 (=515)

Nytlas [A (L, = 5d,) %] : 27 (=23) 26 (=19)

Utémunka (I%O-VOKV J) +20°C: 200 (=180) 230 (=200)
-30°C: (=47)

* u— hékezeletlen, hegesztett allapot
a—megeresztett, 620 °C/1 éra’kemencében 300 °C-ig/levegén — védbgaz argon

Felhasznalas

IE‘ Védégaz: 100% argon @ (mm) EI
1,6

Palcamegjeldlés: 2,0
elol: WMoSi 2,4
hatul: 1.5424 3,0

3,2

Elémelegités, kozbensé homérséklet és utdhbkezelés az alapanyagtél fliggéen.

Alapanyagok
Azonos dsszetételli melegszilard acélok és acélontvények, 6regedésallé és lugrepedésnek
ellenall6 acélok

16Mo3, S355J2G3, L320-L415NB, L320MB-L415MB, P255G1TH, P235GH, P265GH, P295GH,
P310GH, P255NH, 17MnMoV6-4, 22NiMoCr4-7, 20MNMoN:i5-5, 15NiCuMoNb5, 20MnMoNi4-5,
GE240—GE300, 22Mo4, S255N—-S460N, P255NH-P460NH

ASTM A335 Gr. P1; A161-94 Gr. T1; A182M Gr. F1; A204M Gr. A, B, C; A250M Gr. T1; A217
Gr. WC1

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (0020), KTA 1408.1 (8066.02), DB (42.014.09), OBB, TUV-A (75), BV (UP), DNV (I YMS),
FI (W MoSi), CRS (3), CE

Azonos 6tvézésil hegesztéanyagok

Elektréda: FOX DMO Kb Huzal/por kombinacio: EMS 2 Mo/BB 24
FOX DMO Ti EM2 2 Mo/BB 25

Témor huzalelektréda: DMO-IG Autogén pélca: DMO

Porbeles huzalelektréda: DMO Ti-FD
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* ATTEKINTES — VEGYI OSSZETETEL

M

isz&séll6 hege:

‘6anyagok

Bohler | c|si|Mn|Cr|Ni[Mo|No V W N
Huzalelektrodak

DMO-IG 0,10 | 0,6 | 1,2 0,5

DCMS-IG 011 | 06 | 1,0 | 1,2 0,5

DMV 83-1G 0,08| 0,6 | 0,9 | 0,45 0,85 0,35

CM 2-IG 0,08| 0,6 [0,95]| 2,6 1,0

CM 5-1G 0,08| 04| 05 | 58 0,6

C9 MV-IG 01203 | 05|90 07| 09 |0055]| 02

CN 18/11-1G 0,05| 06 | 16 [188] 9,3

Porbeles huzalelektrédak

C 9 MV-MC 0,1 03]06|90]07]| 10 (00502 0,4
E 308 H-FD 0,05| 06 | 1,2 [ 19,4 | 10,1

E 308 H PW-FD 0,05| 06 | 1,2 | 19,4 | 10,1

Huzal/por kombinéciok

EMS 2 Mo 0,10 | 0,12 | 1,05 0,50

EMS 2 Mo/BB 24 0,07 ({0,25] 1,15 0,45

EMS 2 Mo/BB 25 0,07 | 0,40 | 1,50 0,50

EMS 2 CrMo 0,12 | 0,10 [ 0,08 | 1,2 0,50

EMS 2 CrMo/BB 24 0,08 |0,25(0,95| 1,0 0,45

EMS 2 CrMo/BB 25 0,07 (0,40 | 1,35| 1,0 0,50

CM 2-UP 0,12 (0,10 | 0,60 | 2,6 0,95

CM 2-UP/BB 24 0,08 025|075 | 2,4 0,95

P 23-UP 0,07 ({0,35| 056 | 2,2 0,05 (0,22 | 1,7
P 23-UP/BB 430 0,06 | 0,4 [0,65| 21 0,04 | 0,18 | 1,6
P 24-UP 0,10 | 0,25 0,65 | 2,56 1,1 | 0,05 | 0,24

P 24-UP/BB 430 0,08 0,3 (0,75 | 24 0,95 | 0,05 | 0,20

CM 5-UP 0,08 10,300,550 | 5,8 0,60

CM 5-UP/BB 24 0,06 | 0,40 (0,75 | 55 0,55

C 9 MV-UP 0,12 (0,25]0,60 | 9,0 | 0,70 | 0,95 | 0,06 | 0,20

C 9 MV-UP/BB 910 0,11 0,30 0,60 | 89 |0,60|0,90 | 0,05 0,20

P 92-UP 0,11 0,40 (0,45| 8,8 | 0,65|0,45(0,06 | 0,20 | 1,65
P 92-UP/BB 910 0,09|045|040( 86 |0,60|0,35|0,04|0,20 | 1,50
20 MVW-UP 0,25|0,25(0,80| 11,5 [ 0,60 | 0,90 0,30 | 0,50
20 MVW-UP/BB 24 0,18 (0,30 |0,75| 11,4 | 0,45| 0,85 0,30 | 0,50
CN 18/11-UP 0,05|040|1,60 (18,8 |9,30

CN 18/11-UP/BB 202 0,04 |0,50(1,30 | 18,5 | 9,30

Autogén palcak

DMO 0,12 (0,15 1,0 0,5

DCMS ‘ 0,12 | 0,1 0,8 ‘ 1,0 ‘ 0,5 ‘
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Melegszildral/ kiszésallé hegesztéanyagok

+ ATTEKINTES — SZABVANYBESOROLAS

Bohler EN/ENISO AWS
Huzalelektrédak
DMO-IG 12070: G MoSi A5.28-05: ER70S-A1
ER80S-G
DCMS-IG 12070: G CrMo1Si A5.28-05: ER80S-G
ER80S-B2 (mod.)
DMV 83-1G 12070: GMoVsi A5.28-05:  ERB0S-G
CM 2-1G 12070: G CrMo2Si A5.28-05: ER90S-G
ER90S-B3 (mod.)
CM5-1G 12070: G CrMo5Si A5.28-05:  ER80S-B6
C 9 MV-IG 12070: G CrMo 91 A5.28-05: ER90S-B9
CN 18/11-1G 12072: G199H A5.9-93: ER19-10H
Porbeles huzalelektrodak
C 9 MV-MC 12070 T CRMOS1 A5.28-05.  EC90S-B9
E 308 H-FD 17633-A: TZ199HRM3 A5.22-95; E308HTO0-4
TZ199HRC3 E308HTO-1
E 308 H PW-FD 17633-A: TZ199HPM1 A5.22-95:  E308HT1-4
TZ199HPC1 E308HT1-1
Huzal/por kombinacidk
EMS 2 Mo 756: S2Mo A5.23-97.  EA2
EMS 2 Mo/BB 24 756: S 464 FB S2Mo A5.23-97.  F8A4-EA2-A2
F55A4-EA2-A2
EMS 2 Mo/BB 25 756: S463FBS2Mo A5.23-97:  FBA4-EA2-A2
F55A4-EA2-A2
EMS 2 CrMo 12070: S CrMot A5.23-97.  EB2
EMS 2 CrMo/BB 24 1270/760: S CrMot/SAFB 1 A5.23-97:  F8P4-EB2-B2
F55P4-EB2-B2
EMS 2 CrMo/BB 25 12070/760: S CrMo1/SAFB 1 A5.23-97: F8P4-EB2-B2
F55P4-EB2-B2
CM 2-UP 12070: S CrMo2 A5.23-97: B3
CM 2-UP/BB 24 12070/760: S CrMo2/SAFB1 A5.23-97: F9P2-EB3-B3
F55P3-EB3-B3
P 23-UP 12070: S ZCrwv2 A5.23-97: EG
P 23-UP/BB 430 12070:760: SAFB155AC A5.23-97: -
P 24-UP 12070: S ZCrMv2 A5.23-97: EG
P 24-UP/BB 430 12070:760: SAFB155AC A5.23-97: -
CM 5-UP 12070: S CrMo5 A5.23-97: EB6
CM 5-UP/BB 24 127070/760: S CrMo5/SAFB 1 A5.23-97: FOPz-EB6-B6
F62PZ-EB6-B6
C9MV-UP 12070: S CrMo91 A5.23-97: EB9
C 9 MV-UP/BB 910 12070/760: S CrMo91/SAFB 2 A5.23-97:  F9PZ-EB9-B9
F62PZ-EB9-BY
P 92-UP 12070: SZCrMoWVND 9 0.5 1.5 A5.23-97:  EBO (mod.)
P 92-UP/BB 910 12070/760:  SZCrMoWVNb9 0.5 1.5/SAFB2 -
20 MVW-UP 12070: S CrMoWV12 -
20 MVW-UP/BB 24 12070/760: S CrMoWV12/SAFB2 -
CN 18/11-UP 12072: S199H A5.9-93: ER19-10H
CN 18/11-UP/BB 202 12072/760: S 199H/SAFB2 -
Autogén palcak
DMO 12536: oV A5292.  R60-G
DCMS 12536: ov A5.2-92.  R65-G
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M

isz&séll6 hege:

* ATTEKINTES — VEGYI OSSZETETEL

‘6anyagok

Bohler | c|si|Mn|Cr|Ni [Mo|[Nb V W N
Elektrédak

FOX DMO Ti 0,07 | 04 | 0,8 0,55

FOX DMO Kb 0,08 | 0,35 | 0,8 0,45

FOX DCMS Ti 0,010| 0,35 | 0,7 1,0 0,5

FOX DCMS Kb 0,0 | 0,35 | 0,7 | 1,05 0,5

FOX DCMV 012] 03 | 0,9 1,3 1,0 0,22

FOX DMV 83 Kb 0,065 0,35 | 1,2 | 04 1,0 0,5

FOX CM 2 Kb 0,08| 03 | 08 | 23 1,0

FOX P 23 006| 03 | 05 | 22 005|022( 1,5

FOX P 24 0,09| 03 | 05| 25 1,0 |0,0045| 0,22

FOX CM 5 Kb 0,08| 03 | 0,8 | 50 0,6

FOX CM 9 Kb 0,08 |025|0,65]| 90 1,0

FOXC9 MV 011} 02|07 |90 |075]| 10 | 0,06 | 0,2

FOX C 9 MVW 010 |025| 07 | 88 | 0,7 | 1,0 [0,05| 0,22 | 1,0 | 0,06
FOX P 92 010 03|07 |90 |07 055|005 02] 16 |0,05
FOX 20 MVW 018 | 03 | 0,7 | 11,0 [ 0,55 | 0,9 0,25 0,5

FOX CN 16/13 0,14 | 05 | 3,8 | 16,0 | 13,0 1,5

FOX CN 18/11 0,05 | 0,3 1.3 (194 | 10,4

FOX E 308 H 005| 06 | 0,7 | 19,4 | 10,2

FOX E 347 H 0,05| 0,3 | 1,3 | 19,0 | 10,2 28xC

AWI Palcak

DMO-IG 0,10 | 0,6 1.2 0,5

DCMS-IG 011 06 | 1,0 | 12 0,5

DMV 83-1G 0,08]| 06 | 0,9 | 0,45 0,85 0,35

CM2-1G 0,08| 06 [095| 26 1,0

P 23-IG 0,07 (035]| 05 | 22 0,04 | 022 | 1,7

P 24-I1G 010|025 05 | 25 1,0 { 0,05 | 0,24

CM5-IG 008| 04 | 05 | 58 0,6

CM9-IG 0,07 | 05 | 0,5 | 90 1,0

C 9 MV-IG 009| 03 | 05|90 09|09 ]005| 0,2

C9MVW-IG 011 1035|045 90 (0,75| 1,0 | 0,06 | 0,2 | 1,05 | 0,07
P 92-1G 010 | 04 | 04 | 86 |06 |04 005 02] 15 |0,05
20 MVW-IG 021| 04 | 06 | 113 1,0 0,3 | 045

CN 16/13-I1G 0,16 | 0,6 | 2,5 | 16,0 | 13,5 +

CN 18/11-IG 005| 04 | 1,8 | 188 | 9,3

ER 308 H-IG 0,06 | 0,4 1,7 1200| 95 | 0,2
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+ ATTEKINTES — SZABVANYBESOROLAS

Melegszilérd/kiszésallé hegesztéanyagok

Bdhler EN/ENISO AWS

Elektrodak

FOXDMOTI _ 1599: EMoR12 =

FOXDMOKb  1599: EMoB42H5 A55-96:  E7018-A1H4R

FOXDCMSTi 1599: ECrMolR12 A55-96:  E8013-B2 (mod.)

E8013-G

FOXDCMSKb 1599: ECrMol B42H5 A55-96:  E8018-B2H4R

FOX DCMV 1599: EZCrMoViB42Hs A5596:  E9018-G

FOXDMV83Kb 1599: EMoVB42H5 A55-96:  E9018-G

FOXCM2Kb  1599: ECrMo2B42H5 A55-96:  E9018-B3H4R

FOXP 23 1599: E ZCrWV 21.5B42Hs A5596:  E9015-G

FOX P 24 1599:  E ZCrMo2VNb B42 H5 A55-96:  E9015-G

FOXCM5Kb  1599: ECrMo5B42H5 A55.96:  EB018-B6H4R

FOXCM9Kb  1599: ECrMo9B42H5 A55-96:  E8018-BS

FOXCOMV  1599: ECrMo91B42H5 A55-96:  E9015-B9

FOXCOMVW  1599: EZCrMoWVNb911B42H5  A55-96:  E9015-B9 (mod.)

FOX P 92 1599: EZCrMoWVNb90.52B42H5 A55-96:  E9015-B9 (mod.)

FOX20MVW  1599: ECrMoWVi2B42H5 -

FOXCN16/13  1600: EZ1613NbB42H5 -

FOXCN18/11  1600: E199B42H5 A54-92:  E308-15

FOXE308H  1600: E199HR42HS5 A5.4-92.  E308H-16

FOXE347H  1600: E199NbB A54-92:  E34715

AWI palcak

DMO-IG 12070: W MoSi A5.28-05.  ER70S-Al
ER80S-G

DCMS-IG 12070: W CrMo1Si A5.28-05:  ER80S-G
ER80S-B2 (mod.)

DMV 83-IG 12070: W MoVSi A5.28-05:  ER80S-G

CcM2-IG 12070: W CrMo2Si A528-05.  ER90S-G
ER90S-B3 (mod.)

P 231G 12070: E ZCrWV 21.5B42H5 A5.28-05.  ER90S-G

P 24-1G 12070: W ZCrMo2VNb A5.28-05.  ER90S-G

CM5-IG 12070: W CrMo5Si A5.28-05:  ER80S-B6

CM9-IG 12070: W CrMo9Si A5.28-05.  ER80S-B6

CIMV-IG 12070: W CrMog1 A5.28-05.  ER90S-B9

COMVW-IG  12070: W ZCrMoWVND9 11 A5.28-05:  ER90S-B9 (mod,)

P 92-1G 12070: W ZCrMoWVNb 9 0.5 1.5 A5.28-05.  ER90S-B9 (mod.)

20 MVW-IG 12070: W CrMoWV12Si -

CN 16/13-1G 12072: WZ1613 Nb -

CN18/11-1G 12072: W199H A5.9-93: ER19-10H

ER308H-IG 120720 W199H A5.9-93: ER308H
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Termékinformécio

2.5. Hegeszt6anyagok melegszilard
€s kuszasallé acélokhoz

+ ATTEKINTES

Ebben a fejezetben részletes termékismertetést talal a melegszilard
és kuszasallo acélok hegesztésére szolgalé hegesztdanyagokrol.
A 350 °C feletti lizemi h6mérsékletre az altalanos szerkezeti acélok
héallésaga nem terjed ki. Terhelés alatt megemelt hémérsékleten
az acélban folyasi és kuszasi, illetve aramlasi folyamat 1ép fel, mely
altal a megengedett terhelés id6tdl fliggd lesz. Ezért kell Mo, Cr-Mo
és Cr-Mo-V 6tvozés( acélokat felhasznalni.

550 °C lizemi hémérsékletig elegend6 kevés Mo, Cr és V hozza-
adéasa.

550 °C lizemi hémérséklet felett még magasabb reveallésag sziik-
séges. Kb. 600 °C lizemi h6mérsékletig nemesitett 9%-0s és 12%-
os krémacélok alkalmazhat6ék Mo, V, illetve Nb hozzaadéasaval. Efe-
lett specidlis ausztenites Cr-Ni acélok hasznalhaték. Az alaptipus
16% krémot és 13% nikkelt tartalmaz Mo és Nb hozzaadaséaval. 700
°C lizemi hé6mérséklet felett mar csak a nikkelbazisu 6tvozetek Mo,
W és Nb hozzaadasaval mutatnak fel kielégité héallé tulajdonsa-
gokat.

A hegesztdanyagok kinélata és a hegesztésitechnolégia alapvetéen
mindig a felhasznalt alapanyaghoz igazodik, és annak a tulajdonséa-
gaihoz is kell igazodnia.
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