Vegyes kétések — AWI palcak

EN 12072:1999: w2312L

AWS A5.9-93: ER309L

Alapanyagszam: 1.4332
Jellemz6k

BOHLER CN 23/12-IG

AWI palca, er6sen 6tvozott,
kilénleges feladatokra

AWI hegesztépalca novelt ferrittartalommal (FN ~16) a hegesztési varratban. Nagy repedés-
biztonsag nehezen hegeszthet6 anyagokndl, ausztenites-ferrites kétéseknél és hegesztési
plattirozasokndl. A limitalt felkeveredésre ligyelni kell. Nagyon j6 hegesztési és folyasi tulaj-
donsagok. Ajanlott h6mérsékleti tartoméany —120 °C-t6l +300 °C-ig.

Hegeszt6palca vegyi dsszetétele

C Si Mn Cr Ni
% <0,02 0,5 1,7 24,0 13,2
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u
Folyashatar (R, N/mm? 440  (=430)
Szakitészilardsag (R, N/mm?2 590 (=580)
Nydlas [A (L, = 5d,) %] : 34 (=30)
Utémunka (80-VKV J) +20°C: 150  (280)
—120 °C: (=32)
* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot — védégéaz argon
Felhasznalas
Védégaz: 100% argon @ (mm)
D Palcamegjel6lés: 1,6 IE‘
elol: w2312L 2,0
hatul: ER309L 2,4

Az el6melegitést és a kzbensé hémérsékletet az alapanyaghoz kell igazitani.

Alapanyagok

Kotések: nagy szilardsagu, 6tvozetlen és 6tvozott nemesithetd acélok, rozsdamentes, ferrites
Cr- és ausztenites Cr-Ni acélok, kemény manganacélok egymassal és egymas kozott.

Hegesztési plattirozasok: elsé réteghez a vegyileg ellenallé hegesztési plattirozasokhoz
g6zkazanok és nyomastarté edények épitésénél hasznalt ferrites-perlites acélokhoz az
S500N finom szemcsés szerkezeti acélig, valamint a melegszilard 22NiMoCr4-7 finomszem-
csés szerkezeti acélokhoz a SEW-Werkstoffblatt 365, 366, 20MnMoNi5-5 és G18NiMoCr3-7

szerint.

Engedélyek és tanusitvanyok

TOV-D (4699), TUV-A (307), GL (4332), SEPROZ, CE
Azonos/hasonlé 6tvézésii hegesztéanyagok

Elektroda: FOX CN 23/12-A
FOX CN 23/12 Mo-A

Témor huzalelektréda: CN 23/12-IG

Fémpor huzal: CN 23/12-MC
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Porbeles huzalelektréda:

Huzal/por kombinacio:

CN 23/12-FD

CN 23/12 PW-FD
CN 23/12 Mo-FD

CN 23/12 Mo PW-FD
CN 23/12-UP/BB 202



Vegyes kétések — AW palcak

EN ;2072:1999: W20103 BOHLER CN 19/9 M_IG

AWS A5.9-93: ER308Mo (mod.)

Alapanyagszam: 1.4431 AWI pélca, erésen 6tvozétt,
kildnleges feladatokra

Jellemzék

AWI hegesztépélca ferrites-ausztenites kétésekhez és plattirozasokhoz parnarétegként. Ajan-
lott hémérsékleti tartomany —80 °C-t6l +300 °C-ig. Az alacsony krémtartalom miatt az E 309
Mo L-tipusokkal 6sszehasonlitva a hegesztési varratnal kevesebb a széndiffizié, illetve a Cr-
karbid-képzddés hékezelést kévetden. Ezenkivil a ferrittartalom plattirozasokndl a 2. rétegnél
316L tipussal csSkkenthetd. A hegesztbanyag hékezelése nem sziikséges.

Hegeszt6palca vegyi 6sszetétele

(&3 Si Mn Cr Ni Mo
% 0,06 0,7 1,3 20,0 10,0 3,3
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u

Folyashatar (R, N/'mm?) : 550 (=470)
Szakitészilardsag (R, N/mm?) : 750 (=670)
Nyulés [A (L, = 5d) %] : 35 (230)
Utémunka (I%O-V KV J) +20 °C: 150 (=80)
-80 °C: (=32)

*u— hékezeletlen, hegesztett dllapot — védégéz argon

Felhasznalas

Védégaz: 100% argon @ (mm)
IE‘ Palcamegjeldlés: 1,6 EI

elél: wW20103 2,0
hétul: 1.4431 2,4
Az elémelegitést és a kdzbensé hémérsékletet az alapanyaghoz kell igazitani.

Alapanyagok
Nagy szilardsagu, 6tvozetlen és 6tvoz6tt szerkezeti, nemesithet6 és pancélacélok egymassal
valb és egymas kozotti kotéséhez; dtvozetlen, valamint 6tvoz6tt kazan- vagy szerkezeti acé-
lok erésen 6tvézétt Cr- és Cr-Ni acélokkal val6 kdtéséhez ausztenites kemény manganacélok
egymassal és mas acélokkal val6 kétéséhez;

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (0427), DNV (308Mo), CE

Azonos dtvozésii hegesztéanyagok
Elektroda: FOXCN 19/9 M Tomoér huzalelektréda: CN 19/9 M-IG
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Vegyes kétések — AWI palcak
EN 12072:1999: W 18 8 Mn A
AWS A5.9-93: ER307 (mod.) BOH LERA7 CN'IG
Alapanyagszam: 1.4370 AWI pélca, erésen 6tvozott,
kilénleges feladatokra

Jellemzék

AWI hegeszt6palca eltéré 6tvozésd, valamint nehezen hegeszthetd acélok és 14%-os Mn-
acélok kozotti kotésekhez. Tovabba szivés kdzbensé rétegekhez keményfelrakésoknal, ko-
pas- és korréziéallé felrakasokhoz sineken és valtokon, szelepiléseken, valamint kavitaciés
védépancélozasokhoz vizer6gépeken.

A hegesztési varrat jellemzéi: hidegkeményedésre valé képesség, nagyon j6 ellenallé képesség
kavitacidval szemben, repedésmentes, hésokkalld, revealld +850 °C-ig, szigma-fazis-kivalasra
+500 °C felett nem hajlamos, hidegszivés —110 °C-ig. H6kezelés minden probléma nélkiil lehetsé-
ges. +650 °C lizemi hémérséklet feletti hasznalat esetén ajanlatos a gyartoval konzultalni. Nagyon
jo hegesztési és folyasi tulajdonsagok.

Hegeszt6palca vegyi 6sszetétele

c Si Mn cr Ni
% 0,08 0,8 7,0 19,2 9,0
Hegesztési varrat mechanikai értékei

*

u
Folyashatar (R, N/mm?) : 460 (=450)
Szakitészilardsag (R_N/mm?) : 660  (=620)
Nydlas [A (L, = 5d,) %] : 38 (35
Utsmunka (50-VKV J) +20°C: 120  (=100)
-110 °C: (=32)

* u— hékezeletlen, hegesztett allapot — védbgaz argon

Felhasznalas

Véddgaz: 100% argon 9 (mm)
D Palcamegjel6lés: 1,6 IE‘

elol: W 18 8 Mn 2,0
hatul: 1.4370 2,4
3,0

Az el6melegitést és a kézbensé hémérsékletet az alapanyaghoz kell igazitani.

Alapanyagok
Nagy szilardsagu, étvozetlen és 6tvozott szerkezeti, nemesitheté és pancélacélok egymassal
val6 és egymas kozotti kotéséhez; 6tvozetlen, valamint 6tvo6zott kazan- vagy szerkezeti acélok
erGsen 6tvozott Cr- és Cr-Ni acélokkal valé kotéséhez; héallé acélok +850 °C-ig; ausztenites
kemény manganacélok egymassal és mas acélokkal valé kotéséhez; hidegszivés lemez- és
csbacélok kotése hidegszivds ausztenites alapanyagokkal

Engedélyek és tanusitvanyok
TOV-D (00023), DNV (X), GL (4370), CE

Azonos 6tvézési hegesztéanyagok

Elektréda: FOXA7 Fémpor huzal: A7-MC
FOXA7-A Porbeles huzalelektr6da: A 7-FD
Toémor huzalelektréda: A 7-1G A7PW-FD

Huzal/por kombinacié: A7 CN-UP/BB 203

2-276



Vegyes kétések

* ATTEKINTES — VEGYI OSSZETETEL

Bohler | ¢ | si | Mn | Cr | Ni Mo Nb
Elektrédak

FOX A7 0,10 7 6,5 18,8 8,8 -
FOX A 7-A 0,10 1,5 4,0 19,5 8,5 0,7
FOXCN19/9 M 0,04 0,8 1,0 20,2 10,3 3,2
FOX CN 23/12-A 0,02 0,7 0,8 23,2 12,5 -
FOXCN23/12Mo-A | 0,02 0,7 0,8 23,0 12,5 2,7
FOX CN 24/13 0,03 0,3 1,3 23,8 12,0

FOX CN 24/13 Nb 0,03 0,4 1,0 24,2 12,5 - 0.85
FOX CN 29/9 0,11 1,0 0,7 29,0 10,2

FOX CN 29/9-A 0,11 0,9 0,7 28,8 9,5

FOX RDA - - - - - -
AWI Palcak

A7CN-IG 0,08 0,8 7,0 19,2 9,0

CN 19/9 M-IG 0,06 07 1,3 20,0 10,0 3,3
CN 23/12-1G =0,02 0,5 1,7 24,0 13,2

Tomor huzalelektrodak

A7-1G 0,08 0,9 7,0 19,2 9,0

CN 19/9 M-IG 0,06 0,7 1,3 20,0 10,0 3,3
CN 23/12-1G <0,02 0,5 1,7 24,0 13,2
Porbeles huzalelektrédak

A7-MC 0,1 0,6 6,3 18,8 9,2

CN 23/12-MC <0,03 0,6 1,4 23,0 12,5

A7-FD 0,1 0,7 6,5 18,5 8,8
A7PW-FD 0,1 0,8 7,0 18,8 9,0

CN 23/12-FD 0,03 0,7 1,4 23,0 12,5

CN 23/12 PW-FD 0,03 0,7 1,4 23,0 12,5 2,7
CN 23/12 Mo-FD 0,03 0,6 1,4 23,0 12,5

CN 23/12Mo PW-FD | 0,03 0,7 1,4 23,0 12,5 2,7
Huzal/por kombinacidk

A 7CN-UP 0,08 0,9 7,0 19,2 9,0

A 7CN-UP/BB 203 0,06 08 6,0 18,7 9,0

CN 23/12-UP <0,02 0,5 1,8 24,0 13,2

CN 23/12-UP/BB 202 | 0,015 0,6 1,3 23,5 13,2
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Vegyes kétések

+ ATTEKINTES — SZABVANYBESOROLAS

Bohler EN/ENISO AWS

Elektrodak

FOXA7 1600: E188MnB22 A5.4-92: E307-15 (mod.)

FOXA7-A 1600: EZ189MnMoR32 A5.4-92: E307-16 (mod.)

FOXCN19/9 M 1600: E20103R32 A5.4-92: E308Mo-17

mod.
FOX CN 23/12-A 1600: E2312LR32 A5.4-92: EE309I)_—17
FOX CN 23/12 Mo-A 1600: E23122LR32 A5.4-92: E309MolL-17
mod.,

FOX CN 24/13 1600: E2312B22 A5.4-92: =E309I)_—15

FOX CN 24/13 Nb 1600: E2312NbB22 A5.4-92: E309Cb-15

FOX CN 29/9 1600: E299R12 A5.4-92: E312-16 (mod.)

FOX CN 29/9-A 1600: E299R32 A5.4-92: E312-17 (mod.)

FOX RDA

AWI palcak

A7CN-IG 12072: W 188Mn A5.9-93: ER307 (mod.)

CN 19/9 M-IG 12072: W20103 A5.9-93: ER308Mo (mod.)

CN 23/12-1G 12072:  W2312L A5.9-93: ER309L

Témér huzalelektrédak

A7-1G 12072: G 188 Mn A5.9-93: ER307 (mod.)

CN 19/9 M-IG 12072: G20103 A5.9-93: ER308Mo (mod.)

CN 23/12-1G 12072: G2312L A5.9-93: ER309L

Porbeles huzalelektrodak

A7-MC 17633-A: T 18 8 Mn MM1 A5.9-93: ER307 (mod.)

CN 23/12-MC 17633-A: T 23 12L MM1 A5.9-93: E309L

A7-FD 17633-A: T188MnRM3 A5.9-93: E307T0-G
T188MnRC3

A7 PW-FD 17633-A: T188MnPM2 A5.22-95; E307T1-G
T188MnPC2

CN 23/12-FD 17633-A: T2312LRM3 A5.22-95: E309LT0-4
T2312LRC3 E309LT0-1

CN 23/12 PW-FD 17633-A: T2312LPM1 A5.22-95; E309LT1-4
T2312LPC1 E309LT1-1

CN 23/12 Mo-FD 17633-A: T23122IRM3 A5.22-95: E309LMoT0-4
T23122LRC3 E309LMoTO-1

CN 23/12 Mo PW-FD 17633-A: T23122LPM1 A5.22-95; E309LMoT1-4
T23122LPC1 E309LMoT1-1

Huzal/por kombinacidk

A 7CN-UP 12072: S 188 Mn A5.9-93: ER307 (mod.)

A 7CN-UP/BB 203 12072/760: S 18 8 Mn/SA FB 2 ER307 (mod.)

CN 23/12-UP 12072: S2312L A5.9-93: ER309L

CN 23/12-UP/BB 202 12072/760: S23 12 L/SAFB 2 ER309L
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Termékinformécié

2.7. Hegesztéanyagok vegyes kdtésekhez
és kiilénleges feladatokhoz

+ ATTEKINTES

Haakiilénb6z6 acélfajtak kozotti valamennyilehetséges vegyeskotést
szamba vennénk, akkor egy igen terjedelmes, atlathatatlan és komp-
likalt anyaggal talalnank szembe magunkat a hegesztéstechnikat
illetéen. Gyakorlatilag lehetetlen minden egyes alapanyag-kombina-
ci6 lefrasa. Ebbdl kifolydlag a hegesztéstechnikai tanacsadasokon
a kérdések nagyon gyakran a vegyes kotések problémajara vonat-
koznak.

A vegyes kotések Iétrehozasanak Iényeges kritériumaként
a hegeszt6anyagok kivalasztasat kell megemliteni. Ez gy térténik,
hogy a kllénb6ézé alapanyagokkal valé felkeveredést figyelembe
véve a létrehozott hegesztési varrat lehetdleg ne legyen tul kemény,
tdl rideg és repedésre hajlamos.

Ennek eredményeképpen a kézikdnyv késébbi fejezeteiben alta-
lanos alapszabalyokat talal, melyek durva irdnyvonal formajaban
adatokat, javaslatokat, valamint Ovintézkedéseket tartalmaznak
a hegesztéanyagok kivalasztasdhoz és a hegesztési technolé-
gia kidolgozasahoz. llyenfajta alapszabalyok persze csak akkor
tekinthet6k értékesnek, ha azokat elegendd szakértelemmel és me-
tallurgiai alapismeretekkel {ltetik at a gyakorlatba.

Ezen fejezet azon hegesztési anyagok leiraséat tartalmazza, melye-
ket szamos vegyes kotésnél vagy problémas acélok hegesztésénél
alkalmaznak.
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