Nem vas 6tvézetek — AWI pélcak

N Rete0: Sk BOHLER ER Ti 2-IG

Alapanyagszém: 3.7035 AWI palca, titan

Jellemzék

AWI hegeszt6palca tiszta titdn és hasonl6 6sszetételii titandtvozetek hegesztéséhez.

A titdn AWI-eljarassal torténé hegesztése a rozsdamentes acélokéhoz hasonléan térténik,
azonban titdn esetében sokkal nagyobb tisztasagra van sziikség a hegesztés soran, valamint
kiegészité gazvédelemre annak érdekében, hogy mindenképpen megakadalyozza, hogy a
hegflird6t és a lehltendd hegesztési varratot levegd érje.

Hegeszt6palca vegyi dsszetétele

C Ti Fe [e] H N
% <0,03 maradék <0,2 <0,10 <0,008 <0,02
Hegesztési varrat mechanikai értékei
*u
Folyashatar (R, N/mm?) : 295*
Szakitészilardsag (R, N/mm?) :  500*

NyGls [A (L, = 5d,) %] © o
Utsmunka (50-VKVJ) +20°C:  76*

* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot — védégaz 100 % argon
* —fligg a hegesziGanyagban Iévé szennyezé anyagoktol

Felhasznalas

Védégaz: @ (mm)
100% argon 1,6 IE‘

Palcamegjeldlés: 2,0
elol: ERTi2 2,4
Alapanyagok

Tiszta titan és hasonl6 6sszetételd titan dtvozetek
ASTM Grade 1-4
UNS R50400H

Engedélyek és tanusitvanyok
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Nem vas ¢étvézetek — AWI palcak

Eviesozos:  scurscnao. BOHLER CuNi 30Fe-IG

Alapanyagszam: 2.0837 AWI-pélca, réz-nikkel

Jellemz6k

AWI hegesztdpalca max. 30% Ni-tartalmi, azonos 0sszetételd 6tvozetek, valamint eltérd szi-
nesfém 6tvézetek és acélok kéts- és felraké hegesztéséhez. A tengerviznek ellenéllé hegesz-
tési varrat lehetéséget ad ezen kulonleges elekirédanak az offshore és tengerviz-sétalanité
berendezéseknél, hajéépitésben, kdolaj-finomitoknal, az éleimiszeriparban, valamint a vegyi
berendezések és tartalyok gyartasanal térténé hasznalatara.

Hegeszt6palca vegyi 6sszetétele
o] Mn Ni Fe Ti Cu
% <0,05 0,8 30 0,6 <0,5 maradék

Hegesztési varrat mechanikai értékei

*u
Folyashatar (R, N/'mm?) : =200
Szakntosznlardsag (R, N/mmz) =360
Nyuléas [A (L, = 5d) %] : =30
Utémunka (I50-V KV J) : HB120

* u— hékezeletlen, hegesztett dllapot — védégéaz argon

Felhasznalas

Védégaz: @ (mm)
100% argon 1,6 EI

Palcamegjeldlés: 2,0
elél: 2.0837 2,4
hatul: ERCuNi7

Alapanyagok

Réz-nikkel dtvozetek 30% Ni-tartalomig
CuNi10Fe 1 Mn (2.0872), CuNi20Fe (2.0878), CuNi30Fe (2.0882)
UNS C71500, C70600

Engedélyek és tanusitvanyok
TUV-D (10517), CE

Azonos 6tvozésl hegesztéanyagok
Elektréda: FOX CuNi 30Fe
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Nem vasétvézetek

+ ATTEKINTES — SZABVANYBESOROLAS

Béhler EN/ENISO AWS

Elektrédak

FOX CuNi30Fe DIN 1733: EL-CuNi 30 Mn AWS 5.6-00: ECuNi
AWI palcak

CuNi30Fe-IG ENISO 14640: S Cu 7158 (CuNi0)  AWSA57-04.  ERCuNi
ERTi2-1G - AWS A516-04:  ERTi2

* ATTEKINTES — VEGYI OSSZETETEL

Béhler | Cc |Si|Mn|Cr|Ni|Mo|Nb| Ti |Fe|Co|Ta|AI|

Elektrodak

FOX CuNi30Fe | 0,03 | 0,3 | 1,2 | |30,0| | | | 0,6 | | | |Cu—maradék|

AWI palcak

CuNi30Fe-IG <0,05 08 30,0 <05 |06 Cu-maradék

ERTi 2-1G <0,03 maradék| <0,2 0<0,1
H<0,008
N<0,02

2-351



