Szabvany: WNr T ~14337
EN 1600 : ~E299R32 n UTP 65

DIN8555 o ~E9-UM-250KR Rutilos bevonati ausztenites-ferrites

PIEN 14700 ¢Em kiilénleges elektroda alegjobb
hegesztési tulajdonsagokkal és magas
mechanikai értékekkel

FELHASZNALASI TERGLET
Az UTP 65 kiilondsen alkalmas nehezen hegeszthetd acélok kitéhegesztésére, ha a hegesztési varrattal szemben magasak
a kovetelmények. Rendkiviil repedé: vegyes kdtések esetén, mint pl. fekete-fehér kitések, kemény mangénacél 6tvo-

zetlen vagy 6tvozott acéllal, hideg és meleg munkaacéllal torténd kotése, pufferrétegek keményfém otvozetek alatt és szivés
felrako hegesztések. F felhasznéldsi teriilete: gépek és meghajto alkatrészek javitdsa és karbantartasa, valamint szerszamok
helyredllitasa.

HEGESZTESI TULAJDONSAGOK ES A HEGESZTES| VARRAT KULONLEGES TULAJDONSAGAI

AzUTP 65 nagyon 6l hegeszthetd. Nyugodt és stabil iv, egyenletes és finompikkelyes varratkép, valamint nagyon j6 salakelta-
volithatdsag, részben Gnmagatd levald salak jellemzi. Az ausztenites-ferrites hegesztési varrat szilardsagi értékei a legmaga-
sabbak, nagyfoku repedésmentességgel dsszekitve. Hideg- és melegkeményedd, rozsdamentes.

HEGESZTESI VARRAT MECHANIKAI ERTEKEI

Folyashatar Szakitoszilardsag Nydlds Keménység
Rpo. Rn A
MPa MPa % HB
620 800 2 kb. 240
VEGYI GSSZETETEL %-BAN
C Si Mn (] Ni Fe
01 1,0 1,0 290 9,0 maradék
HEGESZTESI UTMUTATO

Ahegesztési teriiletet alaposan meg kell tisztitani. A vastag falti ferrites munkadarabokat kb. 150-250 "C-ra kell elomele-
giteni. A hegesztés lehetdleq a révidt6l a kézepes hossziisagu ivvel, hizott soros technolégiaval vagy az elektréda enyhe
lengetésével torténjen. A nedves elektrddakat hegesztés elGtt 2 6ran &t 120-200 °C-on kell szérftani.

ARAMNEM [ =+ [ ~ | HeGeszrEsi poziciok [T]

PA PB PC PE P

ARAMBEALLITAS

[ Elektrédak [ @mmxhossz | 15%250% | 20x250 [ 25x250 [ 3.2x350 | 40x350 |
framerdsség | Amper [ 3550 [ 45-65 [ 6080 [ 80130 [ 110150 |
|Elektr6dék | @ mm X hossz | 5,0x%350 |

[ Aramerdsség | Amper | 120-200 |

*Csak kiilon kérésre kaphatd
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