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1. csoport

Kemény-/lagy-/magas hémérsékletii forraszok

a) Keményforraszok: palcak, huzalok, félidk

b) Keményforraszok: pasztdk

¢) Lagyforraszok: pélcdk, huzalok

d) Légyforraszok: pasztdk

€) Magas homérséklet(i forraszok: palcdk, huzalok, foliak

f) Magas hmérséklet(i forraszok: pasztak, porok







Kemény-/lagy-/magas homérsékletii forraszok

a) Keményforraszok: palcak, huzalok, folidk

Tipus DIN EN 7044 /DIN 8513 Oldal
A101 CU305/1-CuNin0Zn42 10
A102 (U305 /1-CuNi 10 Zn 42 + Ag (mddositott) "
A210 (U301/-CuZn40 12
A210K (U306/1-CuZn395n 13
A210 MK (U306/1-CuZn395n 14
A211 (U306/1-CuZn395n 15
A211RF (U306/L-CuZn395n 16
A 204 (P201/1-CuP8 17
A2003 (P202/1-CuP7 18
A 2004 (P203/1-CuP6 19
A 2005 (P302/1-CuSnP7 20
A 2006 nem szabvdnyositott 21
A 3002 (P105/1-Ag2P 22
A 3005 (P104/L-Ag5P 23
A3005S (P 104 /1-Ag 5 P (mddositott) 2%
A3015 (P102/L-Ag15P 25
A3018 (P101/L-Ag 18P 26
A303 AG206/L-Ag 20 27
A331 AG205/1-Ag 25 28
A330 AG 204 /1-Ag 30 29
A3 AG203/1-Ag 44 30
A304 AG309/L-Ag 20 Cd 31
A305 AG 306 /L-Ag 30 (d 3
A307 AG305/1-Ag34(d 33
A306 AG 304 /L-Ag 40 Cd 34
A332 AG 107 /1-Ag30Sn 35
A319 AG106/L-Ag345Sn 36
A340 AG105/1-Ag40Sn 37
A320 AG 104 /1-Ag 45 Sn 38
A314 AG 103 /1-Ag 55 Sn 39
A317 AG402/1-Ag60Sn 40
A312F AG 502 /1-Ag 49 (mddositott) 41
A324 AG502/1-Ag49 4
A308 AG401/1-Ag72 43
A308V AG401/1-Ag72 44
A384 —/L-Ag72In 45

A4 PD 106 46



Kemény-/lagy-/magas homérsékletii forraszok

A343 PD 103
A345 PD 204
A407/10L AL103/L-AISI10
A407L AL104 /L-AISi 12

b) Keményforraszok: pasztak

Tipus DINEN 1044 /DIN 8513
AP210IL Mn Si B-Cu'55Zn (Si) (Mn) — 875/890
AP21TFM B-Cu'59Zn Ag (Sn) (Ni) (Mn) (Si) — 850/870
AP 218 FM B-Cu'51Zn (Si) - 870/915

AP 2003 (P202/L-CuP7

AP 2004 (P203/L-CuPb

AP 2005 (P302/L-CuSnP7

AP 3018 (P101/L-Ag 18P

AP 3018 FM CP101/L-Ag 18P

AP 306 FM AG304/L-Ag40(Cd

AP 320 FM AG104/1-Ag455n

AP314FM AG102/L-Ag55Sn

AP3141L AG102/L-Ag55Sn

AP317 AG 402 /L-Ag60Sn

AP317FM AG 402 /L-Ag 60 Sn

AP 309 FM AG351/L-Ag 50 Cd Ni

AP 350 FM nem szabvdnyositott

AP 308V AG401/L-Ag72

AP46QL/3 AL104 /L-AlSi 12

AP47QL/2 AL104 /L-AlSi 12

) Lagyforraszok: palcak, huzalok

Tipus DINEN 29453
A604 S-SnZn40

A 604 KA S-Sn907n7Cu3
A/AF 605 S-Sn50Ph32(d 18
A611 S-Sn96 Ag 4

A/AF 612 S-Sn60 Pb 40
AF618 S-Sn60Pbh38Cu2
A630 S-Pb 50 5n 50

A633 S-InAl3

Oldal
70

72
73
74
75
76
77



Kemény-/lagy-/magas homérsékletii forraszok

A644 5-5n 97 Cu3 8
A665 S-In78 AI22 79

d) Lagyforraszok: pasztak

Tipus DINEN 29453 Oldal
AAP 604/12 5-5n999 80
AP 638/26 S-5n99Cu 1 81
AP638/26 N S-5n97Cu3 82
AP 644/12 5-Sn97(u3 83
AP 644/21 5-5n97(u3 84
AP 653/12 S-Sn96 Ag 4 85

e) Magas hémérsékletii forraszok: palcak, huzalok, foliak

Tipus DINEN 1044 /DIN 8513 Oldal
A200L CU104/LSFCu 86
A200L58 U101/L-Cu 87
A200/2L CU105/L-CuNi2 88
A202L Cusi3 89
A203/6L U201/1-CuSn6 90
A203/12L W202/1-CuSn12 91
A205 —/L-CuMn12Ni2 92
A842 AU 205/ L-Au 82Ni 93

f) Magas homérsékletii forraszok: pasztak, porok

Tipus DINEN 1044 /DIN 8513 Oldal
AP 20 AL DB U101/L-Cu 94
AP 2T AL CU101/L-Cu 95
AP2TALC CU103/L-Cu 96
AP21CL U104/ LSFCu 97
AP21CLP CU104/L-SFCu 98
AP21CL-5 CU 104 /L-SF Cu 99
AP21DL U105 100
AP 21 ESB2* —/L-CuMn 10Ni 3 101
AP 21 GL/GS —/L-CuSn4 102

AP 21 HL/HS CU201/L-CuSn6 103



Kemény-/lagy-/magas homérsékletii forraszok

AP21KL U202 /1-CuSn 12 104
AP22GS —/1-CuSn4 105
AP22LL —/1-CuSn20 106
HTL 1_1AP NET0T/L-Ni 1 107
HTL TA_TAAP NITAT/L-NiTa 108
HTL2_2AP NI102/L-Ni2 109
HTL 2 AP(L) NI102 /LNi 2 10
HTL2APB NIT02 /L-Ni2 m
HTL3_3AP NI103 /L-Ni 3 112
HTL 5_5AP NI105 / L-Ni 5 113
HTL 5SM_5MAP nem szabvdnyositott 114
HTL 6_6AP NI106/L-Ni6 115
HTL6 AP B NI106 / L-Ni 6 116
HTL7 AP Nr.4 NI107 / L-Ni 7 17
HTL 8_8AP NI108 /L-Ni 8 118
HTL9_9AP NI109 119
HTL9 AP(L) NI109 120
HTL 10_10AP NET10 121
HTL 14_14AP AU 105 122
HTL 15_15AP PD 101 123
HTL 17_17AP nem szabvdnyosftott 124
HTL 170AP nem szabvdnyositott 125
HTL 270_270AP nem szabvdnyositott 126

HTL 310 AP nem szabvanyosftott 127



FONTARGEN A/AF 101
Nagy szilardsagu ujeziist keményforrasz

DIN EN 1044: U305
DIN 8513: [-CuNi10Zn42
EN1S03677: B-Cu 48 Zn Ni (Si) — 890/920
AWSAS58: RBCuZn—A
Alapanyagszam: 207
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
] Ni Si Mn Sn In
48 95 0,25 <0,2 <0,2 maradék
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 910°C
Olvadasi tartomany: 890-920°C
Fajstly: 8,7 gfcm?
Szakitdszildrdsag: 690 N/mm’
Nyilds: 15-20%

Jellemzdk/felhasznalas: Jol folyd, nagy szildrdséqu, nikkeltartalmd keményforrasz acél, ontdttvas,
temperdntvény, nikkel és nikkelotvozetek forrasztdsahoz. A forrasz alkalmas forrasztashoz és edzéshez
egyazon munkafolyamat sordn. Gyakran alkalmazzak acélcsébutorok gydrtasandl.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égg, indukcios és ellendlldsos hevités.

Folyasztdszerek: F 100 - sorozat.
Rapidflux — sorozat.

Szallitasi formak:
[ Csupaszpalca | Bevonatospalca | Huzal [ Felia | Formaclem | Por [ Paszta |
g | ] | w [ o] v [&w]&]

01/09/Re/1



FONTARGEN A/AF 102
Nagy szilardsagu djeziist keményforrasz

DINEN 1044 (U 305 (mddositott)
DIN 8513: [-CuNi10Zn 42 + Ag
EN1S03677: B-Cu 48 Zn NiAg (Si) — 870/900
Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):
(u Ni Ag Si Mn Sn In
48 95 1 0,25 <0,2 <0,2 maradék
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 890 °C
Olvadési tartomdny: 870-900°C
Fajsilly: 8,2 gfem?
Szakitoszildrdsag: 785 N/mm?
Nydlés: 17-21%

Jellemzdk/felhasznalas: Nagyon jol folyo, nagy szilardsaqu, nikkeltartalmd keményforrasz résfor-
rasztashoz, acél, ontdttvas, temperdntvény, sziirkeontvény, nikkel és nikkelgtvozetek keményforrasztdsa-
hoz. A forrasz kivaldan alkalmas tompakatések készitéséhez.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égd, indukcios és ellendlldsos hevités.
Folyasztdszerek: F100 — sorozat.
Rapidflux — sorozat.
Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |

g [ = | w ] o] & [&]d]
01/09/Re/1




FONTARGEN A/AF 210
Sargaréz keményforrasz

DINEN 1044: U301
DIN 8513: [-CuZn40
EN1S03677: B-Cu 60 Zn (Si) - 875/895
AWSAS58: RBCuZn—A
Alapanyagszam: 2.0367
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
(u Si Sn In
60 03 <0,2 maradék
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 900°C
Olvadasi tartomany: 875895 °C
Fajstly: 84 g/cm’
Szakitészildrdsag: 350 N/mm?
Nydlds: 35%
Elektromos vezetSképesség: 15 m/mm?
Keménység: 110HB

Jellemzék/felhasznalas: Jdl folyo, tdlhevitésre kevéssé érzékeny keményforrasz résforrasztdshoz,
valamint felrakdshoz a kovetkezd alapanyagokndl: acél, temperdntvény, réz és rézotvizetek >900 °C
szolidusz-hémérséklettel.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éqgd, indukcios és ellendlldsos hevités.
Folyasztdszerek: F100 — sorozat.
Rapidflux — sorozat.
Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |

[ O] v | =] & |

01/09/Re/1



FONTARGEN A/AF 210K

Sargaréz forrasz
DINEN 1044: (U306
DIN 8513: [-CuZn395n
EN1S0 3677: B-Cu 59 Zn Sn (Ni) (Mn) (Si) - 870/890
Alapanyagszam: 2.0533
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
] Sn Si Mn Ni In
59 1 03 0,6 0,85 maradék
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 900°C
Olvadasi tartomany: 875-895 °C
Fajstly: 8,4g/cm’
Szakitoszildrdsag: 380420 N/mm”
Nydlds: 30%
Keménység: 120 HB

Jellemzék/felhasznalas: Kiilondsen higfolyos, tdlhevitésre érzékeny otvzet résforrasztésokhoz,
tovabbd felrakdshoz. Alkalmazhatd a kovetkezd alapanyagokhoz: acél, ntdttvas, temperdntvény, réz és
rézotvozetek >900 °C szolidusz-hémérséklettel. Felhaszndlhaté még horganyzott acélcsovek forrasztd-
sahozis.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éqgd, kemence, indukcids és ellendlldsos hevités.
Folyasztdszerek: F100 — sorozat.
Rapidflux — sorozat.
Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
g | e [ w [ O [ wm [ ol O]

01/09/Re/1



FONTARGEN A 210 MK
Sérgaréz forrasz barazdakba préselt folyasztoszerrel

DINEN 1044: (U306
DIN 8513: [-CuZn395n
EN1S0 3677: B-Cu'59 Zn Sn (Ni) (Mn) (Si) - 870/890
Alapanyagszam: 2.0533
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
] Sn Si Mn Ni In
59 1 03 0,6 0,85 maradék
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 900°C
Olvadasi tartomany: 875-895 °C
Fajstly: 8,4g/cm’
Szakitoszildrdsag: 380420 N/mm”
Nydlds: 30%
Keménység: 120 HB

Jellemzék/felhasznalas: Kiilondsen higfolyds, tulhevitésre érzékeny tvizet résforrasztashoz, va-
lamint a kdvetkezd anyagok felrakdsahoz: acél, ontéttvas, temperdntvény, réz és rézotvozetek >900 °C
szolidusz-hémérséklettel. Alkalmas tovdbbd horganyzott acélcsovek forrasztdsahoz is.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égé.
Rézanyagokndl és horganyzott acéIndl enyhén oxigéndus langbedllitdssal,
eqyéb alapanyagokndl semleges bedllitdst langgal kell forrasztani.

Folyasztdszerek: F100 — sorozat.
Rapidflux — sorozat.

Mindsitések: Germanischer Lloyd (GL).
Horganyzott acélcsovek ivovizrendszerhez DIN 1988-2 szerint.

Szallitasi formak:
[ Pdlcak bardzdakba préselt folyasztdszerrel DIN EN 1045: FH 21 szerint |
I ] |

01/09/Re/1




FONTARGEN A/AF 211
Higfolyds specialis sargaréz keményforrasz

DINEN 1044: (U306
DIN 8513: [-CuZn395n
EN1S0 3677: B-Cu'59 Zn Ag (Sn) (Ni) (Mn) (Si) — 870/890
Alapanyagszam: 2.0533
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
] Sn Ag Si Mn Ni In
59 03 1 03 0,6 0,85 maradék
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 890 °C
Olvadasi tartomany: 870-890 °C
Fajstly: 8,4g/cm’
Szakitoszildrdsdg: 440N/mm?
Nydlds: 30%
Keménység: 100-125HB

Jellemzdk/felhasznalas: Jo! foly¢ keményforrasz, kivdlo nedvesitési tulajdonsdgokkal. Horganyzott
acélndl torténd felhasznaldskor a cinkréteg nem kdrosodik. Alkalmas a kbvetkezd anyagok forrasztasahoz:
réz 65 rézdtvozetek >900 °C szolidusz-hdmérséklettel, acél, ontdttvas, temperdntvény, horganyzott acél,
nikkel és nikkelotvozetek.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égé, indukcios és ellendlldsos hevités.
Folyasztdszerek: F100 — sorozat.
Rapidflux — sorozat.
Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
g | v | v [ o] & [&E] @]

01/09/Re/1



FONTARGEN A 211 RF
Sargaréz forrasz hornyokba préselt folyasztészerrel

DINEN 1044: (U306
DIN 8513: [-CuZn395n
EN1S0 3677: B-Cu 59 Zn Sn (Ni) (Mn) (Si) - 870/890
Alapanyagszam: 2.0533
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
] Sn Si Mn Ni In
59 03 03 0,6 0,85 maradék
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 890 °C
QOlvadasi tartomany: 870-890 °C
Fajstly: 8,4g/cm’
Szakitoszildrdsdg: 440N/mm’
Nydlds: 30%
Keménység: 100-125HB

Jellemzék/felhasznalas: Forrasz szabélyozott mennyiséqi folyasztdszerrel. A forrasz és folyasztoszer
kombindcié megkonnyiti a munkét, kivéld folydsi tulajdonségokat biztosft, valamint kifogdstalan kitést
eredményez az alapanyaghoz. Alkalmas résforrasztashoz, valamint felrakdshoz a kbvetkezd anyagokhoz:
réz és rézdtvizetek >900 °C szolidusz-hémérséklettel, acél, Gntdttvas, temperdntvény, horganyzott acél,
nikkel és nikkelotvozetek.

Hoforrasok: Oxigén/acetilén éqgd, indukcios és ellendlldsos hevités.

Folyasztdszerek: F100 — sorozat.
Rapidflux — sorozat.

Mindsitések: Germanischer Lloyd (GL).

Szallitasi formak:

[ Palcak hornyokba préselt folyasztdszerrel DIN EN 1045: FH 21 szerint |
| “ |

01/09/Re/1




FONTARGEN A 204
Réz-foszfor keményforrasz

DIN EN 1044: (P 201
DIN 8513: [-CuP8
EN 150 3677: B-Cu92P—710/770
AWSAS58: BCuP-2
Alapanyagszam: 21465
Osszetétel, vegyi dsszetétel (sily%-ban):
] p
92,2 78
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 720°C
Olvadasi tartomany: 710-770°C
Fajstly: 8,0 g/cm?
Szakitdszildrdsag: 250 N/mm’
Nydlds: 5%

Elektromos vezetSképesség: 3,55 m/mm?
Jellemzék/felhasznalas: Higfolyds forrasz nagyon jo folydsi tulajdonsdgokkal, nagyon jo kapilla-
ritdssal. Alkalmas résforrasztdsokhoz a kovetkez6 anyagokndl: réz, sdrgaréz, onbronz és vordsontvény.
Forrasztott kbtésekhez —20 °C és +150 °C Gizemi hémérséklet kozott. Nem alkalmazhatd kéntartalmd
kozegben, valamint Fe- és Ni-bdzis(i otvozeteknél.
Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6, indukcios és ellendlldsos hevités, WIG-hegesztpisztoly.

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.
Rézanyagok forrasztdsandl folyasztoszer haszndlata nem sziikséges.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
O | w= | o] 0 [&]&]

05/08/Re/0



FONTARGEN A 2003
Réz-foszfor keményforrasz

DIN EN 1044: (P202
DIN 8513: L-CuP7
EN 150 3677: B-Cu 93P —710/820
AWSAS58: BCuP-2
Alapanyagszam: 21463
Osszetétel, vegyi dsszetétel (sily%-ban):
] p
93 7
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 730°C
Olvadasi tartomany: 710-820°C
Fajstly: 8,1g/cm’
Szakitoszildrdsdg: 250 N/mm?
Nydlds: 5%

Jellemzék/felhasznalas: J6! folyo forrasz résforrasztashoz, jo kapillaritdssal. Alkalmas résforrasztd-
sokhoz a kivetkez alapanyagokon: réz, sdrgaréz, nbronz és vordsontvény. Forrasztott kitésekhez —20 °C
654150 °Clizemi hémérséklet kizott. Nem alkalmazhato kéntartalmd kozegben, valamint Fe- és Ni-bézis(i
otvozeteknél.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6, indukcids és ellendllasos hevités, WIG-hegesztGpisztoly.
Folyasztdszerek: F300 — sorozat.
Rézanyagok forrasztdsandl folyasztoszer haszndlata nem sziikséges.
Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
g | ] | v [ o] 0o [&d]®&]

05/08/Re/0



FONTARGEN A 2004
Réz-foszfor keményforrasz

DINEN 1044: (P 203

DIN 8513: L-CuP6

EN IS0 3677: B-Cu94P—710/890
Alapanyagszam: 2462

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):

(u p
93,8 6,2
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 760°C
Olvadasi tartomany: 710-890°C
Fajstly: 8,1g/cm?
Szakitoszildrdsdg: 250 N/mm”
Nydlds: 5%

Jellemzdk/felhasznalas: J6| folyo forrasz résforrasztashoz, jo kapillaritéssal. Alkalmas résfor-
rasztdsokhoz a kovetkezd alapanyagokon: réz, sérgaréz, énbronz és vordsontvény. Forrasztott kotésekhez
—20 °C és +150 °C lizemi hémérséklet kozott. Nem alkalmazhatd kéntartalmd kozegben, valamint
Fe- és Ni-bdzist dtvozeteknél.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éqé, indukcids és ellendllasos hevités, WIG-hegesztdpisztoly.

Folyasztdszerek: F300 - sorozat.
Rézanyagok forrasztasandl folyasztoszer haszndlata nem sziikséges.

Szallitasi formak:
[ Csupaszpalca | Bevonatospalca | Huzal [ Felia | Formaclem | Por [ Paszta |
g | ] | w [ o] o [w]&]

05/08/Re/0



FONTARGEN A 2005
Réz-foszfor-6n keményforrasz

DINEN 1044: (P302
DIN 8513: [-CuSnP7
EN1S0 3677: B-Cu 86 Sn P—650/700

Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):

Qu Sn p
86,2 7 6,8
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 690°C
Olvadési tartomdny: 650-700 °C
Fajstly: 8,8 g/cm’
Szakitoszildrdsag: 250 N/mm?

Jellemzdk/felhasznalas: J! foly6 forrasz résforrasztdshoz, j6 kapillaritéssal. Alkalmas forrasztésok-
hoz a kvetkezd alapanyagokon: réz, sargaréz, énbronz és vordsontvény. Sdrgaréz forrasztasandl kivalo
szinazonosségot biztosit. A forrasztdsi varrat galvanizalhato. Forrasztott kitésekhez —20 °C és +150 °C iize-
mihémérséklet kozott. Nem alkalmazhaté kéntartalmu kdzegben, valamint Fe- és Ni-bdzist 6tvizeteknél.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égd, géz-leveqd ég6, indukcids és ellendllésos hevités,
WIG-hegesztdpisztoly.

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.
Rézanyagok forrasztdsdndl folyasztdszer hasznélata nem sziikséges.

Szallitasi formak:
[ Coupaszpalca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
= ] | m [ o] m [ = ]| &]

05/08/Re/0

20



FONTARGEN A 2006
Réz-foszfor-6n keményforrasz

EN1S0 3677: B-Cu 89 P Sn—640/680
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
(u Sn p Si
88,8 6,5 6,5 0,2
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 670°C
Olvadasi tartomany: 637-674°C
Fajstly: 8,8 gfem’

Jellemzék/felhasznalas: J6! folyo forrasz résforrasztashoz, jo kapillaritéssal. Alkalmas résforrasz-
tésokhoz a kovetkezG alapanyagokon: réz, sérgaréz, énbronz és vordsontvény. A forraszanyag szine
eziistszlirke. Forrasztott kitésekhez —30 °C és +150 °C izemi hémérséklet kozott. Nem alkalmazhat6
kéntartalmu kozegben, valamint Fe- és Ni-bdzist dtvozeteknél.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éqd, gdz-leveqd ég6, indukcids és ellendlldsos hevités, WIG-
hegeszt6pisztoly.
Folyasztdszerek: F300 — sorozat.

Rézanyagok forrasztasandl folyasztoszer haszndlata nem sziikséges.

Szallitasi formak:

[ Csupaszpalca | Bevonatospalca | Huzal [ Felia | Formaclem | Por [ Paszta |
¥ | o0 | ol o o | ofg]

05/08/Re/0
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FONTARGEN A 3002

Eziisttartalmu réz-foszfor keményforrasz

DIN EN 1044:
3

DIN851

AWSAS.8:
Alapanyagszam:

P 105
L-Ag2P
BCuP—6
2.1467

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):

Ag (u P
2 91,7 63
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 740°C
Olvadasi tartomany: 645-825°C
Fajstly: 8,1 g/cm?
Szakitoszildrdsdg: 250 N/mm”
Nydlds: 5%

Elektromos vezettképesség: 4 S m/mm’

Jellemzék/felhasznalas: Réz-foszfor forrasz alacsony eziisttartalommal. A forrasz nagyon j6 rését-
hidalé képesséq(i, kivaloan alkalmas széles rések dthidaldsdra. Alkalmas résforrasztésokhoz a kovetkezo
alapanyagokon: réz, sérgaréz, bronz és vordsontvény. Engedélyezett réz csévezetékekhez DVGW-munkalap
GW 2 szerint. Forrasztott kitésekhez —20 °C és +150 °C tizemi hémérséklet kozott. Nem alkalmazhatd
kéntartalmd kdzegben, valamint Fe- és Ni-bdzisu 6tvozeteknél.

Hoforrasok:

Folyasztdszerek:

Mindsitések:

Szallitasi formak:

Oxigén/acetilén égd, indukcios és ellendllsos hevités, WIG-hegesztdpisztoly.

F300 - sorozat.

Rézanyagok forrasztasdndl folyasztoszer hasznélata nem sziikséges.

DVGW-munkalap GW 2.

[ Csupaszpalca | Bevonatos palca |

Huzal

Félia

Formaelem

Por

[ Paszta |

|

O

]

|

01/09/Re/1
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FONTARGEN A 3005
Eziisttartalmu réz-foszfor keményforrasz

DINEN 1044 (P04
DIN 8513: [-Ag5P
EN1S03677: B-Cu89P Ag—645/815
AWSA5.8: BCuP-3
Alapanyagszam: 21466
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Ag (u p
5 89
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 710°C
Olvadasi tartomany: 645-815 °C
Fajstly: 8,2 gfem?
Szakitészildrdsag: 250 N/mm”
Nydlds: 8%

Elektromos vezettképesség: 55 m/mm?

Jellemzdk/felhasznalas: Ezisttartalmd réz-foszfor keményforrasz j6 folydsi tulajdonsdgokkal és
kivald duktilitdsi képesséqggel. Alkalmas résforrasztasokhoz a kovetkezd alapanyagokon: réz, sdrgaréz,
onbronz és vorgsontvény. Forrasztott kitésekhez —40 °C és +150 °C lizemi hémérséklet kozott. Nem
alkalmazhatd kéntartalma kzegben, valamint Fe- és Ni-bdzist otvozeteknél.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6, indukcios és ellendllsos hevités, WIG-hegesztdpisztoly.
Folyasztészerek: F300 — sorozat.

Rézanyagok forrasztdsandl folyasztoszer haszndlata nem sziikséges.
Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |

o [ m[o ] & [&]&]

05/08/Re/0
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FONTARGEN A 3005 S
Eziisttartalmu réz-foszfor keményforrasz

DIN EN 1044: (P 104 (mddositott)
DIN 8513: [-Ag 5P Si (mddositott)
EN1S03677: B-Cu89P Ag Si—645/810
Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):
Ag (] p Si
5 88,75 6 0,25
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 705°C
Olvadési tartomény: 645-810°C
Fajstily: 8,2 gfem?
Szakitoszilardsag: 250 N/mm?
Nydlés: 8%

Elektromos vezetSképesség: 55 m/mm’

Jellemzék/felhasznalas: Higfolyds, eziisttartalm( réz-foszfor forrasz j6 kapillaritéssal és kivalg rés-
dthidal képességgel. Kivaloan alkalmas széles rések dthidaldsdra. A forrasz vegyi tisztasdganak koszonhe-
t6en a munka folyaman egy nyugodt forraszanyagfiirdd és eqgy sima forrasztdsi felilet képzddik. Alkalmas
résforrasztésokhoz a kovetkezd alapanyagokon: réz, sdrgaréz, énbronz és vorosontvény. Forrasztott koté-
sekhez —60 °Cés +150 °C izemi hémérséklet kozott. Nem alkalmazhato kéntartalmd kozegben, valamint
Fe- és Ni-bédzist dtvozeteknél.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égd, indukcios és ellendllsos hevités, WIG-hegesztdpisztoly.
Folyasztdszerek: F300 — sorozat.

Rézanyagok forrasztasdndl folyasztoszer hasznélata nem sziikséges.
Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |

o [ olof g [ ofld]

05/08/Re/0
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FONTARGEN A/AF 3015
Magas eziisttartalmu réz-foszfor keményforrasz

DINEN 1044 (P 102
DIN 8513: L-Ag15P
EN1S03677: B-Cu 80 Ag P —645/800
AWSA5.8: BCuP-5
Alapanyagszam: 21210
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Ag ]
15 80
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 700°C
Olvadasi tartomany: 645-800°C
Fajstly: 84g/cm’
Szakitészildrdsag: 250 N/mm’
Nyilds: 10%

Elektromos vezetSképesség: 7 S m/mm?

Jellemzdk/felhasznalas: Higfolyos, magas eziisttartalmu réz-foszfor forrasz j6 folydsi tulajdonsd-
qokkal és kivalo duktilitdsi képesséqgel, alacsony hémérsékleten is. Alkalmas résforrasztdsokhoz a ké-
vetkezd alapanyagokon: réz, sérgaréz, dnbronz és vorosontvény. Kivaléan alkalmas héterhelésnek és erds
rezgésnek kitett forrasztott kotésekhez —70 °C és +150 °C tizemi hémérséklet kizott. Nem alkalmazhato
kéntartalmu kozegben, valamint Fe- és Ni-bdzist dtvozeteknél.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6, indukcios és ellendllsos hevités, WIG-hegesztGpisztoly.

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.
Rézanyagok forrasztasandl folyasztoszer haszndlata nem sziikséges.

Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
g | ] | w [ w | ®m [ wm | @ |

05/08/Re/0
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FONTARGEN A 3018
Magas eziisttartalmu réz-foszfor keményforrasz

DIN EN 1044: (P 101
DIN 8513: [-Ag 18P
EN1S03677: B-Cu75Ag P —0645
Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):
Ag (u
18 75
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 650°C
Olvadési tartomdny: 645 °C (eutektikum)
Fajstily: 8,7 gfcm?
Szakitoszildrdsag: 250 N/mm?
Nydlés: >10%

Jellemzék/felhasznalas: Rendkivil jo folyasi tulajdonséggal rendelkezd, magas ezisttartalmu réz-
foszfor forrasz kivdld duktilitasi képesséqgel, alacsony homérsékleten is. Alkalmas résforrasztésokhoz
a kovetkezd alapanyagokon: réz, sdrgaréz, 6nbronz és vorosontvény. Kivaloan alkalmas erds héingado-
zdsnak, illetve rezgésnek kitett kitésekhez. Forrasztott kitésekhez —70 °C és 4150 °C tizemi hémérséklet
kozott. Nem alkalmazhatd kéntartalmd kozegben, valamint Fe- és Ni-bézis dtvozeteknél.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égé, gdz-levegd égd, kemence, indukcids és ellendlldsos
hevités, WIG-hegesztépisztoly.

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.
Rézanyagok forrasztdsandl folyasztoszer haszndlata nem sziikséges.
Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
g | ] | v [ o] & [&E] @]

06/08/Re/0
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FONTARGEN A/AF 303
Kadmiummentes eziistforrasz

DINEN 1044: AG 206
DIN 8513; L-Ag 20
EN1S03677: B-Cu447n Aqg (Si) —690/810
Alapanyagszam: 21213
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag Cu P Si
20 44 36 0,15
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 810°C
Olvaddsi tartomdny: 690—810 °C
Fajstly: 8,7 gfem?
Szakitoszildrdsag: 380—450 N/mm’
Nydlds: 25%
Elektromos vezet6képesség: 10,6 S m/mm?
Keménység: 125H8

Jellemzék/felhasznalas: Kadmiummentes, eziisttartalm, tdlhevitésre érzékeny eziist forraszot-
vozet résforrasztashoz. Otvozott és otvozetlen acél, nikkel és nikkelotvozetek, temperontvények, réz és
rézotvozetekhez, valamint keményfémek forrasztasahoz. Srgaréz forrasztésanal kivald szinazonossagot
mutat. A forraszban taldlhatd szilicium a szénacélok forrasztasandl csokkentheti a mechanikai értékeket.
Alkalmazhato forrasztott kdtésekhez +300 °C izemi hémérsékletig.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6, indukcids és ellendllsos hevités.

Folyasztdszerek: F300 - sorozat.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
| @ | ®m [of[ O]

06/08/Re/0
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FONTARGEN A/AF 331
Kadmiummentes eziistforrasz

DINEN 1044: AG 205
DIN 8513: L-Ag 25
EN1S03677: B-Cu40Zn Ag—700/790
Alapanyagszam: 21216
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag (u P
25 40 35
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 780°C
Olvadasi tartomany: 700-790°C
Fajstly: 8,8 g/cm’
Szakitoszildrdsag: 380—430 N/mm’
Nydlds: 25%

Jellemzék/felhasznalas: Kadmiummentes, eziisttartalm, tdlhevitésre érzékeny ezilst forraszotvozet
6tvozott és otvozetlen acél, nikkel és nikkelotvozetek, temperdntvények, valamint réz és rézitvozetek rés-
forrasztésdhoz. Sdrgaréz forrasztasandl kivdlo szinazonossagot mutat. Alkalmazhatd forrasztott kitésekhez
+300 °Ciizemi hémérsékletig.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égé, indukcios és ellendlldsos hevités.

Folyasztdszerek: F 300 — sorozat.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpalca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
g | O | m | o] & [of] 0]

06/08/Re/0
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FONTARGEN A/AF 330
Kadmiummentes eziistforrasz

DINEN 1044 AG 204
DIN 8513: L-Ag 30
EN1S03677: B-Cu 38 Zn Ag—680/765
AWSASS8: BAg-20
Alapanyagszam: 25167
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Ag (u p
30 38 32
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 750°C
Olvadasi tartomany: 680—765 °C
Fajstly: 8,9 g/cm’
Szakitészilardsag: 380—430 N/mm’
Nydilds: 25%

Jellemzék/felhasznalas: Kadmiummentes, eziisttartalmd, tdlhevitésre érzékeny ezist forraszotvo-
et 6tvozott és otvozetlen acél, nikkel és nikkelotvozetek, temperdntvények, valamint réz és rézotvozetek
résforrasztdsahoz. Sargaréz forrasztdséndl kivalé szinazonossdgot mutat.

Alkalmazhato forrasztott kitésekhez +300 °C tizemi hémérsékletig.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éq6, indukcids és ellendllasos hevités.

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.

Szallitasi formak:

[ Csupaszpalca | Bevonatospalca | Huzal [ Felia | Formaclem | Por [ Paszta |
g | ] [ w | o[ ®m [of[ O]

06/08/Re/0
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FONTARGEN A/AF 311
Kadmiummentes eziistforrasz

DINEN 1044: AG 203
DIN 8513: L-Ag 44
EN1S03677: B-Ag 44 CuZn—675/735
AWSAS58: BAg-5
Alapanyagszam: 25147
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Ag ] In
44 30 26
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 730°C
Olvadasi tartomany: 675—735°C
Fajstly: 91 g/em?
Szakitdszilardsag: 400480 N/mm’
Nyilds: 25%
Elektromos vezet6képesség: 11,25 m/mm?
Keménység: 100 HB

Jellemzék/felhasznalas: Kadmiummentes eziistforrasz jo folydsi tulajdonsdgokkal és kivalo résat-
hidalo képességgel. Alkalmas résforrasztasokhoz a kivetkezd alapanyagokon: otvozott és dtvozetlen acél,
nikkel és nikkelotvozetek, temperontvény, réz és réztvizetek, valamint keményfémek. A forrasz alkalmas
tengervizben torténd felhasznéldsra (tengerészeti eldirdsok VG 81245, 3. rész szerint) és rézcs6szerelésekhez
(DVGW-munkalap GW 2 szerint). Alkalmazhaté forrasztott kétésekhez +300 °C tizemi hémérsékletig.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égé, indukcios és ellendlldsos hevités.
Folyasztdszerek: F300 - sorozat.
Mindsitések: Tengerészeti elirdsok VG 81245, 3. rész.
DVGW-munkalap GW 2.
Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
] [ [m] [ m | = ] ] [ o [ o

06/08/Re/0
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FONTARGEN A/AF 304
Kadmiumtartalmii eziistforrasz

DINEN 1044: AG309
DIN 8513: [-Ag20(d
EN1S03677: B-Cu40Zn Ag (d — 605/765
Alapanyagszam: 21215
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag ] In (d Si
20 40 25 15 0,15
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 750°C
Olvadasi tartomany: 605-765 °C
Fajstly: 8,8 g/cm’
Szakitoszildrdsag: 350—430 N/mm’
Nydlds: 25%

Elektromos vezetSképesség: 125 m/mm’

Jellemzdk/felhasznalas: Eziistforrasz alacsony munkahdmérséklettel, j6 folydsi tulajdonsagokkal és
résathidald képesséqgel. Alkalmas résforrasztdsokhoz a kivetkezd alapanyagokon: tvozott és dtvozetlen
acél, nikkel és nikkelgtvozetek, temperdntvény, réz és rézotvozetek, valamint keményfémek. Alkalmaz-
hatd forrasztott kitésekhez +150 °C tizemi homérsékletig. A forraszban taldlhatd szilicium a szénacélok
forrasztésdndl csokkentheti a mechanikai értékeket.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég, indukcios és ellendllasos hevités.

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |

¥ | ®m | & | w | & | g | g
06/08/Re/0
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FONTARGEN A/AF 305
Kadmiumtartalmii eziistforrasz

DINEN 1044: AG306
DIN 8513: [-Ag30(d
EN1S03677: B-Ag 30 Cu Cd Zn - 600/690
AWSAS58: BAg-2a
Alapanyagszam: 25145
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Ag In Cu (d Si
30 21 28 21 0,15
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 680°C
Olvadasi tartomany: 600690 °C
Fajsly: 9,2g/cm’
Szakitoszildrdsag: 380—470 N/mm’
Ny(ilds: 30%

Elektromos vezetSképesség: 135 m/mm?

Jellemzék/felhasznalas: Eziistforrasz alacsony munkahémérséklettel, j6 folydsi tulajdonsagokkal és
résathidald képességgel. Alkalmas résforrasztdsokhoz a kivetkezd alapanyagokon: dtvozott és dtvozetlen
acél, nikkel és nikkelotvozetek, temperdntvény, réz és réztvozetek, valamint keményfémek. Alkalmazhatd
forrasztott kotésekhez +200 °C izemi hémérsékleti. A forraszban taldlhaté szilicium a szénacélok forraszté-
séndl csokkentheti a mechanikai értékeket.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éqgd, indukcios és ellendlldsos hevités.

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
| m | ®m [oOf[ O]

06/08/Re/0
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FONTARGEN A/AF 307

Kadmiumtartalmii eziistforrasz

DINEN 1044:
DIN 8513:
EN1S03677:
AWSAS58:
Alapanyagszam:

AG 305
1-Ag 34 (d

B-Ag 35Cu Zn (d - 610/700

BAg-2
25140

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):

Ag (u In (d
35 26 21 18
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 640°C
Olvadasi tartomany: 610—700°C
Fajsly: 91 g/em?

Jellemzék/felhasznalas: Eziistforrasz alacsony munkahmérséklettel, j6 folydsi tulajdonsagokkal
és kapillaritdssal. Alkalmas résforrasztasokhoz a kbvetkez6 alapanyagokon: 6tvozott és dtvozetlen acél,

Szakitoszilérdség:
Nydlds:

Elektromos vezetSképesség: 13,55 m/mm?

400480 N/mm’

25%

nikkel és nikkelotvozetek, temperontvény, réz és rézotvozetek, valamint keményfémek. Alkalmazhaté

forrasztott kitésekhez 4150 °C izemi hémérsékletig.

Oxigén/acetilén éq6, gaz-leveqd ég6, indukcids és ellendlldsos hevités.

[ Paszta |

Héforrasok:

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.

Szallitasi formak:

[ CGoupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal
o

06/08/Re/0
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FONTARGEN A/AF 306
Kadmiumtartalmii eziistforrasz

DINEN 1044: AG304
DIN 8513: [-Ag 40 (d
EN1S03677: B-Ag 40 Zn (d Cu—595/630
Alapanyagszam: 25141
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag In (d Cu
40 Al 20 19
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 610°C
Olvadasi tartomany: 595-630°C
Fajstly: 93 g/cm’
Szakitoszildrdsag: 410-510 N/mm’
Nydlds: 25%

Elektromos vezetSképesség: 145 m/mm’

Jellemzék/felhasznalas: Eziistforrasz a legalacsonyabb munkahdmérséklettel, j6 folyasi tulajdonsa-
gokkal és kapillaritdssal. Alkalmas résforrasztdsokhoz a kivetkezd alapanyagokon: 6tvzott és dtvozetlen
acél, nikkel és nikkeldtvozetek, temperontvény, réz és rézotvozetek, valamint keményfémek. Alkalmazhato
forrasztott kitésekhez +200 °C iizemi homérsékletig. A forraszt gyakran alkalmazzak olyan szerkezeti ele-
meken, melyeket tengervizben hasznalnak fel.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éqd, géz-leveqd éqd, indukcids és ellendllésos hevités.

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
g | ] | w | v | & [&g ] & ]

06/08/Re/0
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FONTARGEN A/AF 332
Kadmiummentes eziistforrasz

DINEN 1044: AG 107
DIN 8513: [-Ag30Sn
EN1S0 3677: B-Cu36Zn Ag Sn—665/755
Alapanyagszam: 2.5166
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag ] In Sn Si
30 36 32 2 0,15
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 740°C
Olvadasi tartomany: 665-755 °C
Fajstly: 8,8 g/cm?
Szakitoszildrdsag: 360480 N/mm?
Keménység: 140 HB

Jellemzék/felhasznalas: Kadmiummentes, eziisttartalmu, talhevitésre érzékeny ezist forraszotvo-
et 6tvozott és otvozetlen acél, nikkel és nikkeldtvozetek, temperdntvények, valamint réz és rézotvozetek
résforrasztdséhoz. Alkalmazhatd forrasztott kitésekhez +-200 °C iizemi hémérsékletig.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éq6, indukcids és ellendllésos hevités.

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
g | g | m | o] & [of] 0]

06/08/Re/0
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FONTARGEN A/AF 319
Kadmiummentes eziistforrasz

DINEN 1044: AG 106
DIN 8513: [-Ag 34 Sn
EN1S03677: B-Cu 36 Ag Zn Sn—630/730
Alapanyagszam: 25157
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag ] In Sn Si
34 36 27,5 25 0,15
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 710°C
Olvadasi tartomany: 630-730°C
Fajstly: 9g/cm?
Szakitoszildrdsag: 360480 N/mm?
Nydlds: 12%

Elektromos vezetSképesség: 145 m/mm’

Jellemzék/felhasznalas: Kadmiummentes eziistforrasz. Alkalmas résforrasztasokhoz a kovetkezd
alapanyagokon: Gtvozott és Gtvozetlen acél, nikkel és nikkeldtvozetek, temperdntvény, valamint réz és réz-
otvozetek. A forrasz alkalmas rézcsdszerelésekhez (DVGW-munkalap GW 2 szerint). A forraszban taldlhato
szilicium a szénacélok forrasztdsandl cskkentheti a mechanikai értékeket. Alkalmazhaté forrasztott kotések-
hez 4200 °C iizemi hémérsékletig.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éqg6, gdz-leveqd éqd, indukcids és ellendlldsos hevités.

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.

Mindsitések: DVGW-munkalap GW 2.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
g | “ | v [ w [ ®w [ O] O]

06/08/Re/0
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FONTARGEN A/AF 340
Kadmiummentes eziistforrasz

DINEN 1044: AG 105
DIN 8513: [-Ag40Sn
EN1S0 3677: B-Ag 40 Cu Zn Sn—650/710
Alapanyagszam: 2.5165
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag ] In Sn Si
40 30 2 2 0,15
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 690°C
Olvadasi tartomany: 650-710°C
Fajsilly: 91 g/em?
Szakitoszildrdsag: 350-430 N/mm’
Nydlds: 20%
Elektromos vezetSképesség: 115 m/mm?
Keménység: 130 HB

Jellemzék/felhasznalds: Kadmiummentes, tilhevitésre érzékeny eziistforrasz. Alkalmas rés-
forrasztasokhoz a kévetkezd alapanyagokon: 6tvozott és Gtvozetlen acél, nikkel és nikkelotvozetek,
temperdntvény, valamint réz és rézotvozetek. A forrasz alkalmas tengervizben torténg felhaszndldsra
(tengerészeti eldirdsok VG 81245, 3. rész szerint). A forraszban taldlhatd szilicium a szénacélok forrasz-
tésandl csokkentheti a mechanikai értékeket. Alkalmazhato forrasztott kitésekhez 4200 °C tizemi ho-
mérsékletig.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éqd, gaz-levegd ég6, indukcids és ellendlldsos hevités.

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.

Mindsitések: Tengerészeti el6irdsok VG 81245, 3. rész.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpalca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
g | ] | w | v [ ®w [o©o ] g

06/08/Re/0
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FONTARGEN A/AF 320
Kadmiummentes eziistforrasz

DINEN 1044: AG 104
DIN 8513: [-Ag45Sn
EN1S03677: B-Ag 45 Cu Zn Sn — 640/680
AWSA5.8: BAg-36
Alapanyagszam: 25158
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Ag (u In Sn Si
45 27 25,5 25 0,15
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 670°C
Olvadasi tartomany: 640680 °C
Fajstly: 9,2g/cm’
Szakitészilardsag: 350—430 N/mm’
Nyilds: 12%

Elektromos vezetSképesség: 13 S m/mm?

Jellemzék/felhasznalas: Kadmiummentes eziistforrasz. Alkalmas résforrasztasokhoz a kbvetkezd
alapanyagokon: Gtvozott és dtvozetlen acél, nikkel és nikkeldtvozetek, temperdntvény, valamint réz és réz-
otvozetek. A forrasz alkalmas rézcsdszerelésekhez (DVGW-munkalap GW 2 szerint), valamint tengervizben
torténd felhaszndldsra (tengerészeti elGirdsok VG 81245, 3. rész szerint). A forraszban taldlhatd szilicium a
szénacélok forrasztasandl csokkentheti a mechanikai értékeket. Alkalmazhatd forrasztott kitésekhez +200
°Clizemi hémérsékletig.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égé, gdz-leveqd éqo, indukcios és ellendlldsos hevités.
Folyasztdszerek: F300 - sorozat.
Mindsitések: DVGW-munkalap GW 2.
Tengerészeti elirdsok VG 81245, 3. rész.
Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
| | | [ @ | = ] | | m [ =

06/08/Re/0
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FONTARGEN A/AF 314

Kadmiummentes eziistforrasz

DINEN 1044:
DIN8513:
EN1S0 3677:
Alapanyagszam:

AG 103
[-Ag 55 5n

B-Ag 55 Zn Cu Sn - 630/660

25159

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):

Ag In Cu Sn Si
55 22 21 2 0,15
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 650°C

Olvadasi tartomany: 630-660 °C

Fajstly: 94 q/cm’

Szakitoszildrdsag: 330-430 N/mm?

Nydlds: 25%

Elektromos vezettképesség: 7 S m/mm’

Keménység: 110HB

Jellemzdk/felhasznalas: Kadmiummentes, alacsony olvaddspontd, tdlhevitésre érzékeny ezist for-

raszotvozet. Alkalmas résforrasztdsokhoz a kdvetkez alapanyagokon: 6tvozott és dtvozetlen acél, nikkel

és nikkelotvozetek, temperontvény, réz és rézotvozetek, valamint keményfémek. Nemesacél forrasztdsd-

ndl kivéld szinazonossdgot mutat. A forrasz alkalmas tengervizben torténg felhasznéldsra (tengerészeti
elGirdsok VG 81245, 3. rész szerint). A kadmiummentességnek kdszonhetden kiilondsen alkalmas olyan
forrasztott kitésekhez, melyek élelmiszerekkel keriilnek kapcsolatba. A forraszban taldlhato szilicium

a szénacélok forrasztasandl csokkentheti a mechanikai értékeket. Alkalmazhato forrasztott kitésekhez
+200 °C izemi hémérsékletig.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éq6, gdz-leveqd ég6, indukcids és ellendlldsos hevités.

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.

Mindsitések: Tengerészeti eldirdsok VG 81245, 3. rész.

Szallitasi formak:

[ Csupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal I [ Formaelem I Paszta I
)

06/08/Re/0
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FONTARGEN A/AF 317
Kadmiummentes eziistforrasz

DIN EN 1044: AG 402
EN1S03677: B-Ag 60 Cu Sn —600/720
AWSA5.8: BAg—18
AMS: 4773 F
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag (u Sn
60 30 10
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 720°C
Olvaddsi tartomdny: 602718 °C
Fajstly: 9,8 g/cm’
Szakitoszildrdsag: 390—460 N/mm?
Nydlds: 35%

Elektromos vezet6képesség: 8,7 S m/mm?

Jellemzék/felhasznalas: Cink- és kadmiummentes, magas vakuumallésaga eziistforrasz. Alkalmas
résforrasztasokhoz a kdvetkezd alapanyagokon: 6tvozott és Gtvozetlen acél, nikkel és nikkelotvozetek,
temperdntvény, réz és rézotvozetek, akdr véddgazas vagy vakuumkemencében is, mivel az Gtvozdelemek
kigdzolgése kovetkeztében nem szennyezdik a kemence. Kiilondsen alkalmas elldtévezetékek forrasztdsa-
hoz a repill6gépgyartds teriiletén.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éq6, gdz-levegd éqd, indukcids és ellendlldsos hevités,
védGgdzas kemence, vakuumkemence.

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.
Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |

[ o] = [ o]og]

06/08/Re/0
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FONTARGEN A 312F
Kadmiummentes 3 rétegii eziistforrasz folia

EN1S0 3677: B-Ag 49 Zn CuMn Ni —680/705
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Ag In Ni Mn ]
49 20,5 0,5 25 275
Miiszaki adatok: Munkah6mérséklet: 690°C
Olvadasi tartomany: 680—705 °C
Fajstly: 9,0 g/cm’
Nyirészilardség: 150-300 N/mm’
(@ keményfém Co-tartalmatol fiiggen)
Nydlds: 35%

Jellemzék/felhasznalas: Mindkét oldaldn eziistforrasszal bevont rézflia keményfémek és acélszer-
szamok kotéséhez. A folia felépitési ardnya 1:2:1. A réz a forrasztds sordn nem olvad meg, a keményfém
és a hordozd acél kozotti fesziltséq kiegyenlitésére szolgdl az igen eltérd taguldsi egyiitthaté miatt.
Aforrasznak, az A 324 tipussal dsszehasonlitva, kevesebb a mangén-, illetve nikkeltartalma.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6, indukcios és ellendllasos hevités.

Folyasztdszerek: F 300 — sorozat, kiilondsen ajanlott: F 300 HFS tipus.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
o | ] | ol v [ ®w [olag]

06/08/Re/0
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FONTARGEN A/AF 324
Kadmiummentes eziistforrasz

DINEN 1044: AG502
DIN 8513: L-Ag 49
EN1S03677: B-Ag 49 Zn Cu Mn Ni—680/705
AWSA5.8: BAg—22
Alapanyagszam: 25156
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Ag In Qu Mn Ni
49 23 16 75 45
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 690°C
Olvadasi tartomany: 680—705 °C
Fajstly: 8,9 g/cm’
Nyirészilardség: 250-300 N/mm”

(@ keményfém Co-tartalmatol fiiggden)
Elektromos vezettképesség: 45 m/mm?

Jellemzdk/felhasznalas: Nikkel- és mangdntartalmd eziistforrasz, mely kiilondsen jo nedvesitési tu-
lajdonsdgokkal rendelkezik acélon és keményfémen, ezdltal nagy szildrdségu kétést eredményez. Alkalmas
résforrasztasokhoz keményfémeknél a kdvetkez6 anyagokkal: acél, volfrdm, tantdl és molibdén.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égé, indukcios és ellendlldsos hevités.

Folyasztdszerek: F 300 — sorozat, kiilondsen ajdnlott F 300 HFS tipus.

Szallitasi formak:

[ Csupaszpalca | Bevonatospalca | Huzal [ Felia | Formaclem | Por [ Paszta |
g | = | @ [ @ [ &m0 [ & [ @]

06/08/Re/0
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FONTARGEN A 308
Eziist-réz eutektikum

DIN EN 1044: AG 401
DIN 8513: L-Aq72
EN1S03677: B-Ag 72 Cu—780
AWSAS58: BAg-8
Alapanyagszam: 25151
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Ag (u
72 28
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 780°C
Olvadasi tartomany: 779 °C (eutektikum)
Fajstly: 10 g/em?
Szakitdszilardsag: 340390 N/mm’
Nyilds: 17%

Elektromos vezetSképesség: 46,15 m/mm?

Jellemzék/felhasznalas: Cink- éskadmiummentes dtvozet jo folyasi tulajdonségokkal vakuumtomar
résforrasztdsokhoz a kivetkezd alapanyagokon: 6tvdizott és tvizetlen acél, nikkel és nikkelotvozetek. Al-

kalmas tovabbd réz és rézotvozetek forrasztésahoz is.

Héforrasok: Véddgédzas kemence, oxigén/acetilén égd, indukcios és ellendllésos hevités,

WIG-hegesztépisztoly.

[ Formaelem [ Por [ Paszta |

Folyasztészerek: F300 — sorozat.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca [ Huzal
O [ O

v [ @] & |

06/08/Re/0
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FONTARGEN A 308V
Eziist-réz eutektikum

DIN EN 1044: AG401
DIN 8513: L-Aq72
EN1S03677: B-Ag 72 Cu—780
AWSAS58: BAg-8
Alapanyagszam: 25151
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Ag (u
72 28
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 780°C
Olvadasi tartomany: 779 °C (eutektikum)
Fajstly: 10 g/em?
Szakitdszilardsag: 340390 N/mm”
Nyilds: 17%

Elektromos vezetSképesség: 46,15 m/mm?

Jellemzdk/felhasznalas: Cink- és kadmiummentes 6tvozet jo folydsi tulajdonsdgokkal résforrasztd-
sokhoz vakuumban, vakuumtomor résforrasztasokhoz a kivetkez alapanyagokon: otvozott és otvozetlen
acél, nikkel és nikkelotvozetek. Nagyon j6 vakuumtartéssag megemelt hémérsékleten is. Alkalmas tovdbbd
167 és rézotvozetek forrasztésahoz is. Vakuumban forrasztva a forraszanyag 99,9%-ban megolvad.

Héforrasok: Vakuumkemence, véddgazas kemence, oxigén/acetilén égd, indukcids és
ellendlldsos hevités, WIG-hegesztGpisztoly.

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
o | O | o [ & [ & [ &[] & |

06/08/Re/0
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FONTARGEN A 384
Rézmentes eziistforrasz

DIN 8513: L-Ag72In
EN1S03677: B-Ag72Zn—710/730
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag In
72 28
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 730°C
Olvadési tartomény: 710-730°C
Fajstly: 9,8 g/cm’

Jellemzék/felhasznalas: Korr6zioallg, rézmentes eziistforrasz 6tvozott és Gtvozetlen acél forraszta-
sahoz. A forraszanyag folyékony és g6zfazisi amménidban torténd felhasznélasra is alkalmas. A forraszt
elsdsorban a hitéstechnikdban hasznéljék.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égd, indukcids és ellendlldsos hevités.

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
o | O | @ | @ [ & [oO] 0]

06/08/Re/0
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FONTARGEN A 341
Palladiumtartalmu eziistforrasz

DINEN 1044: PD 106
EN1S03677: B-Ag 68 Cu Pd — 805/810
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag (u Pd
68,5 26,5 4
Miiszaki adatok: Munkah6mérséklet: 815°C
Olvadési tartomény: 805-810°C
Fajstly: 10,1 g/em?

Jellemzék/felhasznalas: Pallddiumtartalmd keményforrasz nagy tisztasdga (min. 99,99%-0s) fé-
mekbdl vakuumban gyartva. A forrasz oxidmentes, ezaltal alkalmas vakuumban, illetve véddgdzban torténd
forrasztasokhoz is. Felhasznalhatd résforrasztdsokhoz a kovetkezd alapanyagokon: dtvzott és tvizetlen
acél, nikkel és nikkelotvozetek, réz és rézotvizetek, kobaltdtvozetek, berillium, arany, molibdén, volfrém,
titanotvozetek, cirkdnium €és fémbevonatd kerdmia.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égd, indukcios és ellendlldsos hevités,
véddgdzas kemence, vakuumkemence.

Folyasztdszerek: F300 — sorozat.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
o | ] | v [ m [ ®w [O ] O]

06/08/Re/0
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FONTARGEN A 343
Palladiumtartalmu eziistforrasz

DINEN 1044: PD 103
EN1S03677: B-Ag 65 Cu Pd - 850/900
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag (u Pd
65 20 15
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 910°C
Olvadési tartomény: 850-900°C
Fajstly: 10,4 g/cm’

Jellemzék/felhasznalas: Pallddiumtartalmd keményforrasz nagy tisztasdg (min. 99,99%-0s)
fémekbdl vakuumban gydrtva. A forrasz oxidmentes, ezdltal alkalmas vakuumban, illetve véddgdzban
torténd forrasztasokhoz is. Felhasznélhatd résforrasztasokhoz a kivetkezd alapanyagokon: 6tvzott és
otvozetlen acél, nikkel és nikkeldtvozetek, réz és rézotvozetek, kobaltétvozetek, berillium, arany, molib-
dén, volfram, titanGtvozetek, cirkonium és fémbevonatd keramia.

Hoéforrasok: Oxigén/acetilén ég6, indukcios és ellenélldsos hevités, véddgazas kemence,
vdkuumkemence.
Folyasztdszerek: F300 — sorozat.
Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
o | ] | w | v [ ®w [ o] g

06/08/Re/0
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FONTARGEN A 345
Palladiumtartalmu eziistforrasz

DINEN 1044: PD 204
EN1S03677: B-Ag 95 Pd - 970/1010
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag Pd
95 5
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 1015°C
Olvadési tartomény: 970-1010°C
Fajstly: 10,6 g/cm’

Jellemzék/felhasznalas: Pallddiumtartalmd keményforrasz nagy tisztasdgt (min. 99,99%-0s)
fémekbdl vakuumban gydrtva. A forrasz oxidmentes, ezéltal alkalmas vékuumban, illetve véddgdzban
torténd forrasztasokhoz is. Felhasznélhat6 résforrasztdsokhoz a kévetkezd alapanyagokon: dtvozott és
otvozetlen acél, nikkel és nikkeldtvozetek, réz és rézotvozetek, kobaltotvozetek, berillium, arany, molibdén,
volfram, titdnotvozetek, cirkénium és fémbevonatu kerdmia.

Héforrasok: Véddgézas kemence, vékuumkemence.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
o | ] ' w [ w [ wm [ ol o]

06/08/Ref0
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FONTARGEN A 407/10 L
Aluminium keményforrasz

DINEN 1044: AL103
DIN 8513: L-AISi 10
EN1S0 3677: B-A190 Si—575/590

Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):

Al Si
90 10
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 600°C
Olvadési tartomény: 575-595°C
Fajstily: 2,7 gfem?
Szakitoszilardsag: 170-210N/mm?

Elektromos vezetSképesség:  17-26S m/mm?

Jellemzdk/felhasznalas: Szin- és szerkezetazonos forrasztd tvézet hengerelt és ontott alumini-
umbtvozetek keményforrasztott kotéseihez. A Mg-tartalomnak <3%-nak kell lenni. Az alapanyagok
szolidusz-hémérséklete >640 °C legyen. A forrasz jol alakithatd és alkalmas széles rések athidaldsara.
Nem alkalmas olyan kitésekhez, melyeket uténa eloxélnak. A forrasz alkalmas tovabbd aluminium és
(r-Ni acélok kotéséhezis.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égd, gdz/leveqd éqok, véddgdzas kemence, vakuumkemence,
indukcios és ellendlldsos hevités.

Folyasztdszerek: F 400 — sorozat.

Szallitasi formak:

[ Csupaszpalca | Bevonatospalca | Huzal [ Felia | Formaclem | Por [ Paszta |
¥ | 0 | w [ o ®= | o/ g ]

05/08/Re/0
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FONTARGEN A 407 L
Aluminium keményforrasz

DINEN 1044 AL104
DIN 8513: L-AISi12
EN1S03677: B-Al 88 Si—575/585
AWSA5.8: BAISI—4
Alapanyagszam: 3.2285
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Al Si
88 12
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 590°C
Olvadasi tartomany: 575-585°C
Fajstly: 2,7 gfem?
Szakitészildrdsag: 100 N/mm?

Jellemzék/felhasznalas: Szin- és szerkezetazonos, j6 kapillaritéssal rendelkez forraszté otvzet
hengerelt/ontdtt aluminiumdtvozetek keményforrasztott kotéseihez. A Mg-tartalomnak <39%-nak kell
lenni. Az alapanyagok szolidusz-hémérséklete >630 °Clegyen. Nem alkalmas olyan kitésekhez, melyeket
uténa eloxdlnak. A forrasz alkalmas tovabbd aluminium és Cr-Ni acélok kotéséhez is.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6, gaz/leveqd éqé, véddgdzas kemence, vakuumkemence,
indukcids és ellendlldsos hevités.

Folyasztdszerek: F400 - sorozat.

Szallitasi formak:

[ Csupaszpalca | Bevonatospalca | Huzal [ Felia | Formaclem | Por [ Paszta |
g | O [ & | & [ ®m [ & [ & ]

06/08/Re/0
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FONTARGEN AP 210 IL Mn Si
Folyasztészer-tartalmu sargaréz keményforrasz paszta

EN IS0 3677: B-Cu'55Zn (Si) (Mn) — 875/890
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
] Si Mn In
55 0,2 0,2 maradék
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 900°C
Olvadasi tartomany: 875-890°C

Jellemzdk/felhasznalas: Folyasztoszer-tartalmd adagolhaté sérgaréz keményforrasz paszta.
A forrasztést kévetGen a folyasztdszer-maradvanyok mechanikusan vagy pacoldssal eltdvolithatok. A Si-
tartalom javitja a folydsi és nedvesitési tulajdonségokat. Az AP 210 IL Mn Si kéltségtakarékos megoldast
ny(jtacélok levegdn torténd forrasztasahoz. A paszta keményfém forrasztasahoz esetlegesen felhaszndl-
hatd. Jellemz¢ felhaszndldsi teriiletei: villamosipar, szerszémipar (fdrdk) és jarmigydrtds.

Héforrasok: Valamennyildng- és indukcios eljdrs.
Folyasztdszerek: FH 21 tipus DIN EN 1045 szerint.

Tarolasi feltételek: Zért csomagoldsban, dllandd hdmérsékleten és szdraz helyen kell tarolni.
Idedlis téroldsi hdmérséklet 5—20 °C kozott. Haszndlat eldtt alaposan fel

kell keverni.
Tarolasi idé: Mdanyag vodorben: 6 honap;
>175 cm? patronokban: 3hénap;

<175cm’ patronokban: 6 hét.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Mdanyag vodor [ Patron |
2 I o] |
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FONTARGEN AP 211 FM
Higfolyds kiilonleges sargaréz keményforrasz paszta

EN1S0 3677: B-Cu’59Zn Ag (Sn) (Ni) (Mn) (Si) - 850/870
DIN 8513: -CuZn395n

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):

(u Sn Ag Si Mn Ni In
59 03 1 03 0,6 0,85 maradék
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 890°C
Olvadési tartomény: 850-870°C
Fajstily: 8,4 g/cm’ (fémtartalom)

Jellemzdk/felhasznalas: Jdl folyé keményforrasztd paszta nagyon jo nedvesitési tulajdonségokkal.
Horganyzott acélon torténd felhasznldsndl a cinkréteg nem sériil meg. Alkalmas a kovetkezd anyagok
résforrasztdsahoz: réz és rézotvizetek >900 °C szolidusz-hémérséklettel, acél, ontdttvas, temperontvény,
horganyzott acél, nikkel és nikkelotvozetek.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égd, indukcios és ellendlldsos hevités.

Folyasztdszerek: FH 21 tipus DIN EN 1045 szerint.

Tarolasi feltételek: Zért csomagoldsban, dllandd hémérsékleten és széraz helyen kell térolni.
Idedlis téroldsi hémérséklet 5—20 °C kbzott. Haszndlat eldtt alaposan fel
kell keverni.

Térolasi idé: Mdanyag vodorben: 6 honap;
>175cm? patronokban: 3 hénap;

<175cm’ patronokban: 6 hét.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Mianyaq vidor [ Patron |
| 4] | [ |
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FONTARGEN AP 218 FM
Folyasztészer-tartalmu sargaréz keményforrasz paszta

EN1S0 3677: B-Cu 517n (Si) — 870/915
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
(u Sn In
51,8 0,2 maradék
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 925°C
Olvadasi tartomany: 870-915°C

Jellemzdk/felhasznalas: Jol foly6 keményforraszt6 paszta nagyon jo nedvesitési tulajdonsagokkal.
Alkalmas a kbvetkez6 anyagok résforrasztdsahoz: réz és rézotvozetek >900 °C szolidusz-hémérséklettel,
acél és keményfém.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éq6, indukcids és ellendllasos hevités.

Folyasztdszerek: FH 12 tipus DIN EN 1045 szerint.

Térolasi feltételek: Zért csomagoldsban, éllandé hémérsékleten és széraz helyen kel térolni.
Idedlis tdroldsi hémérséklet 5-20 °C kbzott. Haszndlat eltt alaposan fel
kell keverni.

Térolasi idé: Mdanyag vadorben: 6 honap;
>175 cm’ patronokban: 3 honap;
<175 cm? patronokban: 6hét.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Miianyag vidor [ Patron |

& | 4] |
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FONTARGEN AP 2003
Réz-foszfor keményforrasz paszta

DINEN 1044: (P202
DIN 8513: -CuP7
EN1S0 3677: B-Cu 93P —710/820

Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):

] p
93 7
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 730°C
Olvaddsi tartomdny: 710-820°C
Fajsilly: 8,1 g/cm?® (fémtartalom)

Jellemzék/felhasznalas: JdI folyo forrasztopaszta résforrasztdsokhoz, j6 kapillaritssal. Alkalmas
résforrasztasokhoz a kivetkezd alapanyagokon: réz, sdrgaréz, dnbronz és vorosontvény. Forrasztott koté-
sekhez —20 °C és +150 °C izemi hémérséklet kozott. Nem alkalmazhaté kéntartalmd kbzegben, valamint

Fe- és Ni-bdzis(i dtvozeteknél.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égé, gdz-levegd ég, kemence, indukcios és ellendlldsos
hevités.
Folyasztdszerek: Rézanyagok forrasztdsdndi folyasztdszer haszndlata nem sziikséges.

Tarolasi feltételek: Zért csomagoldsban, dllandd homérsékleten és szaraz helyen kell tarolni.
Idedlis téroldsi hdmérséklet 5—20 °C kbzott. Haszndlat eldtt alaposan fel

kell keverni.
Tarolasiidé: Mdanyag vodorben: 6 honap;
patronokban: 3hénap.
Szallitasi formak: kiilon kérésre.
[ Miianyag vidor Patron |
I o o] |
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FONTARGEN AP 2004
Folyasztészermentes réz-foszfor keményforrasz paszta

DIN EN 1044: (P 203
DIN 8513: [-CuP6
EN1S03677: B-Ag 45 CuZn Sn—710/890
Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):
P (u
6,2 maradék
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 760°C
Olvadési tartomdny: 710-890°C
Fajstily: 8,1 g/cm?® (fémtartalom)

Jellemzék/felhasznalas: Jol foly¢ forrasztépaszta résforrasztdsokhoz, j6 kapillaritassal. Alkalmas
résforrasztdsokhoz a kbvetkezd alapanyagokon: réz, sérgaréz, énbronz és vordsontvény. Forrasztott koté-
sekhez =20 °Cés +150 °C izemi hémérséklet kozott. Nem alkalmazhatd kéntartalmd kdzegben, valamint
Fe- és Ni-bdzist dtvozeteknél. A paszta adagolhatd a FONTARGEN adagoldrendszerrel.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égé, gaz-levegd ég, kemence, indukcios és ellendlldsos
hevités.

Tarolasi feltételek: Zért csomagoldsban, dllandd hémérsékleten és széraz helyen kel tdrolni.
Idedlis tdroldsi hémérséklet 5—20 °Ckozott. Haszndlat eldtt alaposan fel
kell keverni.

Térolasi idé: Mdanyag vadorben: 6 honap;
>175cm? patronokban: 3 hénap;
<175cm’ patronokban: 6 hét.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Mianyaq vidor [ Patron |

I ] I 5] |
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FONTARGEN AP 2005
Réz-foszfor-6n keményforrasz paszta

DINEN 1044: (P302
DIN 8513: [-CuSnP7
EN1S0 3677: B-Cu 86 Sn P—650/700

Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):

Qu Sn p
86,2 7 6,8
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 690°C
Olvadési tartomdny: 650-700 °C
Fajstly: 8,8 g/cm’ (fémtartalom)

Jellemzék/felhasznalas: Jol folyd forrasz résforrasztésokhoz, j6 kapillaritéssal. Alkalmas résforrasztd-
sokhoz a kdvetkezd alapanyagokon: réz, sdrgaréz, 6nbronz és vorosontvény. Sdrgaréz forrasztasandl kivdlo
szinazonossdg. A forrasztasi varrat galvanizalhato. Forrasztott kitésekhez —20 °C és 150 °C izemi hémér-
séklet kozott. Nem alkalmazhatd kéntartalmd kozegben, valamint Fe- és Ni-hdzist Gtvozeteknél.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égé, gdz-levegd ég, kemence, indukcios és ellendlldsos
hevités.
Folyasztdszerek: Rézanyagok forrasztdsdndi folyasztdszer haszndlata nem sziikséges.

Tarolasi feltételek: Zért csomagolasban, dllandd hémérsékleten és szaraz helyen kel tarolni.
Idedlis tdroldsi hémérséklet 5—20 °Ckozott. Hasznalat eldtt alaposan fel

kell keverni.
Térolasiidé: Mdanyag vodorben: 6 honap;
patronokban: 3hénap.
Szallitasi formak: kiilon kérésre.
[ Miianyag vidor [ Patron |
I o I o] |
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FONTARGEN AP 3018
Réz-eziist keményforrasztd paszta foszfortartalommal

DIN EN 1044: (P 101
DIN 8513: [-Ag 18P
EN1S03677: B-Cu75Ag P —0645
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag (u
18 75
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 650°C
Olvadési tartomdny: 645 °C (eutektikum)
Fajstily: 8,7 g/cm’ (fémtartalom)

Jellemzék/felhasznalas: Erésen higfolyds, magas eziisttartalm réz-foszfor forrasz j6 folysi tulaj-
donsdgokkal és kivalo duktilitdsi képességgel, alacsony hémérsékleten is. Alkalmas résforrasztésokhoz
akovetkezd alapanyagokon: réz, sdrgaréz, onbronz és vorosontvény. Kivaléan alkalmas erds hdingadozdsnak,
illetve rezgésnek kitett kotésekhez. Forrasztott kitésekhez —70 °C és +150 °C tizemi homérséklet kozott.
Nem alkalmazhatd kéntartalm( kdzegben, valamint Fe- és Ni-bdzist tvozeteknél.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éqd, gdz-leveqd éqd, kemence, indukcios és ellendlldsos
hevités.
Folyasztdszerek: Rézanyagok forrasztdsdndi folyasztdszer haszndlata nem sziikséges.

Tarolasi feltételek: Zért csomagolasban, dllandd hdmérsékleten és szaraz helyen kel tarolni.
|dedlis taroldsi hémérséklet 5-20 °C kozott. Haszndlat eldtt alaposan fel

kell keverni.
Tarolasiidé: Manyag vodorben: 6 hénap;
>175 cm? patronokban: 3hénap;

<175cm’ patronokban: 6 hét.

Szallitasi formak: kilon kérésre.

[ Mdanyag vodor [ Patron |
I ] | & |
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FONTARGEN AP 3018 FM
Réz-eziist keményforrasztd paszta foszfortartalommal

DINEN 1044:
DIN 8513:
EN1S0 3677:

101
-Ag 18P
B-Cu 75 Ag P — 645

Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):

Ag (u
18 75
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 650°C
Olvadési tartomdny: 645 °C (eutektikum)

Fajstly:

8,7 g/cm? (fémtartalom)

Jellemzék/felhasznalas: Erésen higfolyds, magas eziisttartalm réz-foszfor forrasz j6 folysi tulaj-
donsdgokkal és kivalo duktilitdsi képességgel, alacsony hémérsékleten is. Alkalmas résforrasztésokhoz
akovetkezd alapanyagokon: réz, sdrgaréz, onbronz és vorosontvény. Kivaléan alkalmas erds hdingadozdsnak,
illetve rezgésnek kitett kotésekhez. Forrasztott kitésekhez —70 °C és +150 °C tizemi homérséklet kozott.
Nem alkalmazhatd kéntartalm( kdzegben, valamint Fe- és Ni-bdzist tvozeteknél.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éqgd, gaz-leveqd éqd, kemence, indukcios és ellendlldsos
hevités.

Folyasztdszerek: FH 10 tfpus DIN EN 1045 szerint.

Tarolasi feltételek: Zért csomagolasban, dllandd hdmérsékleten és szaraz helyen kel tarolni.
|dedlis taroldsi hémérséklet 5-20 °C kozott. Haszndlat eldtt alaposan fel
kell keverni.

Tarolasiidé: Manyag vodorben: 6 hénap;
>175 cm? patronokban: 3hénap;
<175cm’ patronokban: 6 hét.

Szallitasi formak: kilon kérésre.

[ Mdanyag vodor [ Patron |

I ] | & |
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FONTARGEN AP 306 FM
Kadmiumtartalmu eziistforrasz paszta folyasztoszerrel

DIN EN 1044: AG 304
DIN 8513: [-Ag40(d
EN1S03677: B-Ag 40 Zn (d Cu—595/630
Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):
Ag In (d ]
40 21 20 19
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 610°C
QOlvadési tartomény: 595-630°C
Fajstly: 9,3 g/cm? (fémtartalom)

Elektromos vezettképesség: 14 S m/mm?

Jellemzdk/felhasznalas: Eziistforrasz paszta a legalacsonyabb munkahdmérséklettel, jo folyasi
tulajdonsagokkal és kapillaritdssal. Alkalmas résforrasztasokhoz a kivetkezd alapanyagokon: 6tvozott és
otvozetlen acél, nikkel és nikkelotvozetek, temperdntvény, réz és rézotvozetek, valamint keményfémek.
Alkalmazhaté forrasztott kotésekhez +200 °C lizemi hémérsékletig. A forraszt gyakran alkalmazzak
olyan szerkezeti elemeken, melyeket a tengervizben hasznalnak fel.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éqd, gdz-levegd ég6, indukcids és ellendlldsos hevités.
Folyasztdszerek: FH 10 tfpus DIN EN 1045 szerint.

Tarolasi feltételek: Zart csomagoldsban, dllandé hémérsékleten és széraz helyen kel tdrolni.
Idedlis téroldsi hémérséklet 5-20 °Ckozott. Haszndlat el6tt alaposan fel

kell keverni.
Tarolasiidé: Manyag vodorben: 6 hénap;
>175 cm? patronokban: 3 hénap;

<175cm’ patronokban: 6 hét.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Mdanyag vodor [ Patron
I = I o]
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FONTARGEN AP 320 FM
Kadmiummentes eziistforrasz paszta folyasztoszerrel

DINEN 1044: AG 104
DIN 8513: [-Ag45Sn
EN1S0 3677: B-Ag 45 CuZn Sn — 640/680
AWSAS5.8: BAg—36
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag Cu In Sn
45 27 255 25
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 670°C
Olvadasi tartomany: 640—-680 °C
Fajstly: 9,2 g/cm’ (fémtartalom)
Elektromos vezetSképesség: 13 S m/mm’

Jellemzék/felhasznalas: Kadmiummentes, jol folyd eziistforrasz paszta. Alkalmas résforrasztasokhoz a
kbvetkezd alapanyagokon: Gtvizott és Gtvozetlen acél, nikkel és nikkelotvozetek, temperdntvény, valamint réz
és rézotvozetek. A forrasz alkalmas rézcsszerelésekhez (DVGW-munkalap GW 2 szerint), valamint tengerviz-
ben torténd felhaszndldsra (tengerészeti eldirdsok VG 81245, 3. rész szerint). A forraszban taldlhat6 szilicium
a szénacélok forrasztasandl cskkentheti a mechanikai értékeket. Alkalmazhat forrasztott kitésekhez 4200 °C

{izemi hémérsékletig.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6, gdz-levegd éqd, indukcios s ellendlldsos hevités.

Folyasztdszerek: FH 10 tfpus DIN EN 1045 szerint.

Mindsitések: DVGW-munkalap GW 2.

Tengerészeti eldirasok VG 81245, 3. rész.

Térolasi feltételek: Zért csomagolasban, dllandd hémérsékleten és szdraz helyen kell térolni.
Idedlis téroldsi hdmérséklet 5—20 °C kbzott. Haszndlat eldtt alaposan fel
kell keverni.

Térolasiidé: Mdanyag vodorben: 6 honap;
>175 cm’ patronokban: 3 hénap;
<175 cm’ patronokban: 6 hét.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Mianyaq vidor [ Patron |

I v I ] |
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FONTARGEN AP 314 FM
Kadmiummentes eziist keményforrasz paszta folyasztészerrel

DIN EN 1044: AG 102
DIN 8513: [-Ag 55 5n
EN1S03677: B-Ag 56 Cu Zn Sn —620/655
Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):
Ag (] In Sn
56 2) 17 5
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 660 °C
Olvaddsi tartomdny: 620-655°C
Fajsilly: 9,4 g/cm? (fémtartalom)

Elektromos vezetSképesség: 7 S m/mm”

Jellemzdk/felhasznalas: Kadmiummentes, alacsony olvaddspontd, tdlhevitésre érzékeny eziist for-
raszotvozet. Alkalmas résforrasztdsokhoz a kivetkez alapanyagokon: 6tvozott és dtvozetlen acél, nikkel
és nikkelotvozetek, temperdntvény, réz és rézotvozetek, valamint keményfémek. Nemesacél forrasztdsd-
ndl kivdld szinazonossdg. A forrasz alkalmas tengervizben torténd felhasznéldsra (tengerészeti eldirdsok
VG 81245, 3. rész szerint). A kadmiummentességnek kdszonhetéen kiilondsen alkalmas olyan forrasztott
kotésekhez, melyek élelmiszerekkel keriilnek kapcsolatba. Alkalmazhaté forrasztott kdtésekhez +200 °C
{izemi hémérsékletig.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éq6, gaz-levegd ég6, indukcids és ellendlldsos hevités.
Folyasztdszerek: FH 10 tfpus DIN EN 1045 szerint.
Mindsitések: Tengerészeti elirdsok VG 81245, 3. rész.

Tarolasi feltételek: Zértcsomagoldsban, dllandé hémérsékleten és széraz helyen kel tdrolni.
Idedlis téroldsi hémérséklet 5-20 °Ckozott. Haszndlat el6tt alaposan fel

kell keverni.
Tarolasiidé: Manyag vodorben: 6 hdnap;
>175 cm?® patronokban: 3hénap;

<175cm’ patronokban: 6 hét.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Manyag vodor [ Patron |
I 4 I v |
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FONTARGEN AP 314 IL
Kadmiummentes eziist keményforrasz paszta folyasztészerrel

DIN EN 1044: AG 102
DIN 8513: [-Ag 55 5n
EN1S03677: B-Ag 56 Cu Zn Sn —620/655
Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):
Ag (] In Sn
56 2) 17 5
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 660 °C
Olvaddsi tartomdny: 620-655°C
Fajstily: 9,4 g/cm? (fémtartalom)

Elektromos vezetSképesség: 7S m/mm”

Jellemzdk/felhasznalas: Kadmiummentes, alacsony olvadaspontd, tdlhevitésre érzékeny ezist for-
raszotvozet. Alkalmas résforrasztésokhoz a kovetkezd alapanyagokon: otvazott és Gtvozetlen acél, nikkel és
nikkelotvizetek, temperdntvény, réz és rézotvozetek, valamint keményfémek. Nemesacél forrasztésandl kivalo
szinazonossag. A forrasz alkalmas tengervizben torténd felhaszndldsra (tengerészeti eldirasok VG 81245, 3. rész
szerint). A kadmiummentességnek kdszonhetden kiilondsen alkalmas olyan forrasztott kitésekhez, melyek élel-
miszerekkel kerlilnek kapcsolatba. Alkalmazhat forrasztott kdtésekhez +200 °C izemi hémérsékletig.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égé, gdz-levegd éqd, indukcios és ellendlldsos hevités.
Folyasztdszerek: FH 10 tipus DIN EN 1045 szerint.
Mindsitések: Tengerészeti elirdsok VG 81245, 3. rész.

Tarolasi feltételek: Zért csomagoldsban, dllandd homérsékleten és szaraz helyen kell tarolni.
Idedlis téroldsi hdmérséklet 5—20 °C kozott. Haszndlat eldtt alaposan fel

kell keverni.
Tarolasiidé: Mdanyag vodorben: 6 honap;
>175 cm? patronokban: 3 hénap;

<175 cm®patronokban: 6 hét.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Manyag vodor [ Patron |
I 4 | ] |
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FONTARGEN AP 317
Kadmiummentes eziist keményforrasz paszta

DIN EN 1044: AG 402
EN1S03677: B-Ag 60 Cu Sn —600/730
AWSA5.8: BAg—18
AMS: 4773 F
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag (u Sn
60 30 10
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 740°C
Olvaddsi tartomdny: 600—730°C
Fajsiily: 9,8 g/cm® (fémtartalom)

Elektromos vezet6képesség: 8,75 m/mm?

Jellemzék/felhasznalas: Cink- és kadmiummentes, eziistforrasz vakuumtomor forrasztdsokhoz. Al-
kalmas résforrasztasokhoz a kivetkezd alapanyagokon: 6tvozott és Gtvozetlen acél, nikkel és nikkelotvozetek,
temperdntvény, réz és rézotvizetek, akdr véddgdzas vagy vakuumkemencében is, mivel az ttvozéelemek
kigézolgése kovetkeztében nem szennyezGdik a kemence. Kiilldndsen alkalmas ellétévezetékek forrasztésd-
hoz a repiilégépgyartds teriiletén.

Héforrasok: Indukcids és ellendlldsos hevités, véddgézas kemence, vékuumkemence.

Tarolasi feltételek: Zért csomagoldsban, dllandd homérsékleten és szaraz helyen kell tarolni.
Idedlis téroldsi hdmérséklet 5—20 °C kbzott. Haszndlat eldtt alaposan fel

kell keverni.
Térolasiidé: Mdanyag vodorben: 6 honap;
>175 cm? patronokban: 3 honap;

<175 cm®patronokban: 6 hét.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Mdanyag vodor [ Patron |
I 4 | ] |

07/08/G1/0

63



FONTARGEN AP 317 FM
Kadmiummentes eziist keményforrasz paszta folyasztészerrel

DIN EN 1044: AG 402
EN1S03677: B-Ag 60 Cu Sn —600/730
AWSA5.8: BAg—18
AMS: 4773 F
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag (u Sn
60 30 10
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 740°C
Olvaddsi tartomdny: 600—730°C
Fajsiily: 9,8 g/cm® (fémtartalom)

Elektromos vezet6képesség: 8,7 S m/mm”

Jellemzdk/felhasznalas: Cink- és kadmiummentes eziistforrasz vakuumtomor forrasztasokhoz. Alkal-
mas résforrasztdsokhoz a kdvetkezd alapanyagokon: dtvozott és dtvozetlen acél, nikkel és nikkelotvozetek,
temperdntvény, réz és rézétvozetek, akdr véddgazas vagy vakuumkemencében is, mivel az otviizéelemek ki-
6z6lgése kovetkeztében nem szennyezddik a kemence. Kiilondsen alkalmas ellatévezetékek forrasztdsahoz
arepll6gépgydrtds teriiletén. A paszta a FONTARGEN adagoldszerkezettel egyiitt hasznélhato.

Héforrasok: Indukeids és ellendlldsos hevités, véddgdzas kemence, vakuumkemence.

Folyasztdszerek: FH 10 tipus DIN EN 1045 szerint.

Tarolasi feltételek: Zért csomagolasban, &llandé hémérsékleten és széraz helyen kell térolni.
Idedlis téroldsi hémérséklet 5—20 °C kbzott. Haszndlat eldtt alaposan fel
kell keverni.

Térolasi idé: Mdanyag vodorben: 6 honap;
>175 cm? patronokban: 3 honap;
<175cm’ patronokban: 6 hét.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Mianyaq vidor [ Patron |

g I ] |

07/08/G1/0
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FONTARGEN AP 309 FM
Kadmiumtartalmu eziist keményforrasz paszta folyasztoszerrel

DIN EN 1044: AG351
DIN 8513: [-Ag 50 Cd Ni
EN1S03677: B-Ag 50 Cd Zn Cu Ni—635/655
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag (d In (u Ni
50 16 15,5 15,5 3
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 655°C
Olvadési tartomdny: 635-655 °C
Fajstly: 9,3 g/cm? (fémtartalom)

Elektromos vezetSképesség: 9,8 S m/mm?

Jellemzdk/felhasznalas: Nikkel- és kadmiumtartalmu eziistforrasz paszta. Alkalmas résforrasztdsok-
hoz a kivetkezd alapanyagokon: acél, réz és réztvozetek, nikkel és nikkeldtvozetek, valamint keményfémek.
Kiilondsen jo nedvesitési tulajdonsdgokkal rendelkezik acélon és keményfémen, ezéltal nagy szilérdsdgu
kotést eredményez. A forrasz alkalmas volfram, molibdén és tantdl forrasztasahoz is, valamint a tengervizzel
szemben ellendllo.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6, gdz-levegd éqd, indukcids és ellendlldsos hevités.
Folyasztdszerek: FH 12 tipus DIN EN 1045 szerint.

Tarolasi feltételek: Zart csomagoldsban, dllandd hémérsékleten és széraz helyen kell tarolni.
|dedlis taroldsi hémérséklet 5-20 °C kozott. Haszndlat eldtt alaposan fel

kell keverni.
Tarolasiidé: Manyag vodorben: 6 hénap;
>175 cm? patronokban: 3 hénap;
<175cm’ patronokban: 6 hét.
Szallitasi formak: kiilon kérésre.
[ Manyag vodor [ Patron |
I ] | & |

07/08/G1/0
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FONTARGEN AP 350 FM
Kadmiummentes eziistforrasz paszta folyasztoszerrel

DIN EN 1044: nem szabvdnyostott
DIN 8513: nem szabvdnyositott
EN1S03677: B-Ag 50 Zn Cu Ni— 660/705
AWSA5.8: BAg-24
AMS: 4788
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Ag (u In Ni
50 20 28 2
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 670°C
Olvadasi tartomany: 660—705 °C
Fajstily: 9,17 g/cm’ (fémtartalom)

Jellemzék/felhasznalas: Alacsony olvadaspontd kadmiummentes adagolhaté eziist keményforrasz
paszta jo folydsi tulajdonsagokkal és kivalé mechanikai jellemzokkel. Alkalmas keményfémek forrasztdsd-
hoz a kbvetkez6 anyagokkal: acél, volfram, tantal és molibdén. Gyakran haszndljak fel ezt a forrasztépasztét
a szerszamiparban. Féleg csiszoldszerszdmokhoz, cstiszévezetékekhez. Alkalmazhatd +200 °C tizemi h6-
mérsékletig, illetve max. +150 °Ctartds izemi homérsékletig.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6, gdz-levegd éqd, indukcios és ellendlldsos hevités.

Folyasztdszerek: FH 10 tipus DIN EN 1045 szerint.

Tarolasi feltételek: Zért csomagoldsban, dllandd hémérsékleten és szdraz helyen kell térolni.
Idedlis téroldsi hémérséklet 5—20 °C kbzott. Haszndlat eldtt alaposan fel
kel keverni.

Térolasiidé: Mdanyag vodorben: 6 honap;
>175 cm? patronokban: 3 honap;

<175 cm? patronokban: 6 hét.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Mianyaq vidor [ Patron |
] | [ |

07/08/G1/0
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FONTARGEN AP 308 V
Eziist-réz eutektikum vakuumforrasztashoz

DIN EN 1044: AG 401
DIN 8513: L-Aq72
EN1S03677: B-Ag 72 Cu—780
AWSAS58: BAg-8
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag (u
72 28
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 780°C
Olvadasi tartomany: 779 °C (eutektikum)
Fajstly: 10 g/cm? (fémtartalom)

Elektromos vezet6képesség: 46,1 Sm/mm?
Jellemzék/felhasznalas: Cink- és kadmiummentes forrasztpaszta j folyasi tulajdonségokkal,
vakuumtomor résforrasztasokhoz a kovetkezd alapanyagokon: Gtvozott és dtvozetlen acél, nikkel és nik-
kelotvozetek. Alkalmas tovabba réz és réztvozetek forrasztasahoz is.

Héforrasok: Vakuumkemence.

Folyasztdszerek: Nem sziikséges.

Tarolasi feltételek: Zart csomagoldsban, dllandd hémérsékleten és széraz helyen kell tarolni.
Idedlis téroldsi hdmérséklet 5—20 °C kbzott. Haszndlat eldtt alaposan fel

kell keverni.
Tarolasiidé: Mdanyag vodorben: 6 honap;
>175 cm? patronokban: 3 honap;

<175cm®patronokban: 6 hét.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Mdanyag vodor [ Patron |
I 4 | ] |

08/08/61/0
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FONTARGEN AP 46 QL/3
Aluminium keményforrasz paszta

DINEN 1044: AL104
DIN 8513: L-AISi12
EN1S0 3677: B-AI88 Si—575/585

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):

Al Si
88 12
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 590°C
Olvadési tartomdny: 575-585°C
Fajstly: 2,7 gfcm? (fémtartalom)

Jellemzék/felhasznalas: Forrasztdpaszta jo kapillaritdssal szerkezet- és szinazonos keményforrasz-
tott kotésekhez aluminiumon és hengerelt/6nttt aluminiumotvézeteken. A Mg-tartalom <3% legyen. Az
alapanyagok szolidusz-hémérséklete >630 °Clegyen. A forrasz nem alkalmas olyan kotésekhez, melyeket
utdna eloxdlnak. A folyasztdszer-maradvanyokat a forrasztdst kovetden el kell tévolitani.

Hoéforrasok: (Oxigén/acetilén éqd (kozvetett hevitéssel). VédGgdz (N2, valamint bontott
ammonia)
Folyasztdszerek: F-LH Ttipus DIN 8511 szerint.

FL 10 tipus DIN EN 1045 szerint.

Tarolasi feltételek: Zért csomagoldsban, dllandd hdmérsékleten és szdraz helyen kel tarolni.
|dedlis taroldsi hémérséklet 5-20 °C kozott. Haszndlat eldtt alaposan fel

kell keverni.
Tarolasiidé: Manyag vodorben: 6 hénap.
Szallitasi formak:
[ Miianyag vidor [ Patron |
[ & | O |

08/08/61/0
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FONTARGEN AP 47 QL/2
Aluminium keményforrasz paszta

DINEN 1044: AL104

DIN 8513: L-AISi12

EN1S0 3677: B-AI88 Si—575/585
AWSAS.8: BAISIi-4

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):

Al Si
88 12
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 590 °C
Olvadasi tartomany: 575-585°C
Fajstly: 2,7 gfcm? (fémtartalom)

Jellemzék/felhasznalas: Eqy forrasz j6 kapillaritéssal szerkezet- és szinazonos keményforrasztott
kotésekhez aluminiumon és hengerelt/Gnt6tt aluminiumdtvzeteken. A Mg-tartalom <0,7% legyen. Az
alapanyagok szolidusz-hmérséklete >630 °C legyen. A forrasz nem alkalmas olyan kitésekhez, melyek
utdna eloxdlnak. A folyasztdszer-maradvanyok a forrasztast kovetden dltaldban a munkadarabon marad-
hatnak. A forrasztasi helyet nedvességtdl dvni kell.

Hoforrasok: Oxigén/acetilén égd (kbzvetett hevitéssel). Véddgaz (N2, valamint bontott
ammonia).

Folyasztdszerek: F-LH 2 tipus DIN 8511 szerint.

FL 20 tipus DIN EN 1045 szerint.

Térolasi feltételek: Zért csomagolasban, dllandd homérsékleten és szdraz helyen kell tarolni.
Idedlis tdroldsi hémeérséklet 5-20 °C kbzott. Haszndlat elétt alaposan fel
kell keverni.

Térolasiidé: Mdanyag vodorben: 6 honap.

Szallitasi formak: kilon kérésre.

[ Mdanyag vodor [ Patron |

I g I O |

08/08/G1/0
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FONTARGEN A 604
Olommentes dérzsforrasz

DIN EN1S0 3677: S-Sn60Zn40
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Sn In
60,0 maradék
Miiszaki adatok: Olvadasi tartomany: 200-340°C
Keménység (Brinell): 19HB
Elektromos vezet6képesség: 22,25 m/mm?
Réz: 100 N/mm?
Sérgaréz: 90 N/mm?
Acél: 90 N/mm?
Fajstily: 71 gfem’

Jellemzék/felhasznalas: Olommentes drzsforrasz, aluminium alapanyagndl folyasztészer nélkill
alkalmazhato feltoltésre. Tobbréteq( forrasztasokndl elsd rétegnek. Alkalmazhatd lunkerek és repedések
tomitéséhez ontdttvason és aluminiumdntvényeken, cink froccsontott alkatrészek javitasdhoz, valamint
aluminiumlemezeken horpadésok kitdltésére. Felhaszndldsi teriiletei: karosszériagydrté és -javitd miihe-
Iyekben, aluminiumontd mdhelyekben, javitomdihelyekben stb.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6 (gézdus ldngbedllitassal), gaz-levegd égd, forraszto-
lampa, forrasztopdka.
Folyasztdszerek: F600 Al
Szallitasi formak:
[ Csupaszpalca | Bevonatospalca | Huzal [ Felia | Formaclem | Por [ Paszta |
g | O [ ol o[ o [ol[o]

09/08/DE/0

70



FONTARGEN A 604 KA
Olommentes dérzsforrasz

DINEN IS0 3677:

S-Sn90Zn7Cu3

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):

In (u Sn
70 3,0 maradék
Miiszaki adatok: Olvadasi tartomany: 200-250°C
Keménység (Brinell): 16 HB

Elektromos vezet6képesség: 22,65 m/mm?

Fajstly:

73 g/am’

Jellemzék/felhasznalas: Tobbréteq(i forrasztasokndl elsd rétegként. Alkalmazhatd lunkerek és repe-
dések tomitéséhez ontdttvason és aluminiumantvényeken, cink froccsontdtt részek javitdsahoz, valamint
aluminiumlemezeken horpaddsok kitdltésére. Felhasznéldsi teriiletei: karosszériagyértd mdhelyekben,
aluminiumantd mdhelyekben, javitomdhelyekben stb. Az acélkarosszéria teriiletén torténd felhasznaldsd-

ndl, mint pl. sériilések és hibdk kijavitésakor, sziikség van pl. AP 644/12 anyaggal torténd eldnozésra (Idsd

a FONTARGEN karosszériaforrasz-munkautasitésait).
Dorzsforrasz, aluminiumra folyasztdszer nélkil haszndlhatd. Az A 604 KA tipus az A 604 tipusnak egy to-

vdbbfejlesztése.
Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6 (égethetdgdz-tobblet), géz-levegd égd, forraszto-
lampa, forrasztépdka.
Folyasztdszerek: F600 Al
Szallitasi formak:
[ Csupaszpalca | Bevonatospalca | Huzal | [ Formaelem Por | Paszta |
] O | O O |
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FONTARGEN A/AF 605

Alacsony olvadaspontu eutektikus lagyforrasz

FONT.

RGEN

EN1S0 9453:
A605
AF 605

Otvozet jelolés: 151/5-5n 50 Pb 32 Cd 18

Tomor huzal és pélca

Ldgyforrasz aktiv folyasztdszer toltettel, a folyasztdszer koloféniumbazis,

nem korrodalé

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):

(d Sn Sb Pb
18,0 50,0 0,10 maradék
Miiszaki adatok: Olvadési tartomény: 145°C

Szakitoszildrdsag (forrasz): 43 N/mm?

CuZn 58 alapanyagon: 99 N/mm?

Nyiroszildrdség rézanyagon: 30 N/mm?

Sdrgaréz anyagon: 20 N/mm?

Otvozetlen acélon: 15 N/mm?

Keményséq (Brinell): 12HB

Elektromos vezet6képesség: 7,6 g/cm?

Fajstly (fém): 8,5¢g/cm?

Jellemzék/felhasznalas: Forrasztasokhoz acélon, rézen és rézitvozeteken. Kiilondsen alkalmas
olyan kényes munkélatokhoz, ahol lehetéleg alacsony hémérsékleten kell dolgozni. F6bb felhaszndlési
teriiletei: elektromos és altaldnos késziilékgydrtds, dntermékek, biztositékok, kondenzdtorok, finomfor-
rasztasok, kdbelforrasztasok, beégetdforrasztdsok kerdmidkndl. Nagyon jo folydsi tulajdonsdgokkal és ka-
pillaritassal rendelkezik. Lagyforrasz eutektikus olvaddsponttal. Alkalmas tobblépcsés forrasztésokhoz.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éq6 (acetilénttbblettel) gaz-levegd ég, forrasztélampa,
forrasztépaka, forrasztd martofiirdd.
Folyasztdszerek: F600 — sorozat.
Szallitasi formak:
[ CGoupaszpalca [ Bevomatospilca | Huzal [ Félia [ Formaelem Por [ Paszta |
] [ O [ O ] O |

01/09/Re/1
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FONTARGEN A 611
Eziisttartalmu, lommentes lagyforrasz

EN1S0 9453: Otvozetjeldlés: 703/5-5n 97 Ag 3
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Ag Sn
3,5 maradék
Miiszaki adatok: Olvaddsi tartomdny: 221-230°C
Szakitoszildrdsag (forrasz): 44 N/mm?
CuZn58 anyagon: 53 N/mm?
Nyiroszildrdség rézanyagon: 30 N/mm?
Sargarézen: 20 N/mm?
Otvozetlen acélon: 25N/mm?
Keménység (Brinell): 15HB
Elektromos vezet6képesség: 7,55 m/mm?
Fajstly: 73qfem?

Jellemzék/felhasznalas: Acél, rozsdamentes acél, réz és rézotvozetek forrasztasahoz. Fobb felhasz-
ndldsi teriiletei: élelmiszeripar, elektromos és altaldnos késziilékgydrtés, hiitdipari és rézcsszerelésekhez,
hideg- és meleqviz-rendszerekhez, f(itéberendezésekhez 100 °C-ig, olajvezetékekhez a DVGW-munkalap
GW 2 szerint. Olom- és kadmiummentes eutektikus lagyforrasz kivald folyasi és nedvesitési tulajdon-
sdgokkal. A forrasz a forrasztott anyag hosszabb idén keresztiil torténd hasznélatdt kivetden is fényes

marad. Hidegdll6 —200 °C-ig.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6 (acetiléntobblettel), giz-levegd €qd, forrasztlampa,

forrasztépaka, mdrtofiirdd.

Folyasztdszerek: F 600 — sorozat.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
= ] | = [ O = |
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FONTARGEN A/AF 612

Antimonmentes lagyforraszotvozet FONT-A-RGEN
EN1S0 9453: Otvozetszam: 104/5-Sn 60 Pb 40

A612 Tomor huzal és pélca

AF612 Kolofoniumbdzist, nem korroziv folyasztészerrel toltott ldgyforrasz

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):

Sn Sb Ph
60,0 0,12 maradék
Miiszaki adatok: Olvadési tartomény: 183-190°C

Szakitoszildrdsdg (forrasz): 29 N/mm?

CuZn 58 alapanyagon: 78 N/mm?

Keménység (Brinell): 13HB

Elektromos vezetSképesség: 7 S m/mm’

Fajsly (fém): 8,5 g/cm?

Jellemzék/felhasznalas: Olomtartalmd ldgyforrasz, nagyon szik olvadési tartomannyal, higfolyds.
J6 nedvesitési tulajdonsagok réz- és vasanyagokon. Alkalmas éltalanos forrasztasi munkakhoz vas- és réz-
alapanyagokon folyasztészer hozzdaddsa nélkiil. F6bb felhaszndldsi terdletei: villamosipar, elektromos és
dltaldnos késziilékgyartas. Onozds.

Az AF 612 tipussal jo kdtést eredményez rézanyagokon folyasztdszer hozzaadasa nélkiil.

Héforrasok: Oxigén/acetilén égd (acetiléntobblettel), gz-levegd €6, forrasztélampa,
forrasztopdka.
Folyasztdszerek: F 600 — sorozat.
Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
g | O | w [ o[ o [wm[g]
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FONTARGEN AF 618
Antimonmentes lagyforrasz folyasztoszer toltettel

EN1S09453:

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):

Otvzetszam: 161/5-5n 60 Pb 38 Cu 2
DIN EN 29454.1 (folyasztoszer):  1.1.2 (koldfoniumbazisti, nem korroziv folyasztoszer)

Sn (] Sb Pb
60 1,75 0,10 maradék
Miiszaki adatok: Olvadasi tartomany: 183-190°C
Szakitészilardsag (forrasz): 38 N/mm?
Keménység (Brinell): 18 HB
Elektromos vezet6képesség: 6,6 S m/mm?
Fajsly (fém): 8,5¢/m?

Jellemzdk/felhasznalas: Alkalmas dltalanos forrasztdsi munkakhoz rézanyagokon. F6bb felhaszndldsi
teriiletei: villamosipar, elektromos és dltaldnos késziilékgyarts.

Ldgyforrasz nagyon sz(ik olvadasi tartomannyal. A rézanyagokat jél nedvesiti.

Héforrasok: Forrasztépaka.

Szallitasi formak:

[ Csupaszpalca [ Bevonatospilca | Huza Folia | Formaclem [ Por [ Paszta |
[m] [m] ] o | [m] [ o [ o]

09/08/DE/0

75



FONTARGEN A 630

Lagyforrasz
EN1S0 9453: Otvézetszam: 111/5-Pb 50 Sn 50
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Sn Sb Ph
50,0 0,12 maradék
Miiszaki adatok: Olvadasi tartomany: 183-215°C
Szakitoszildrdsag (forrasz): 39 N/mm?
CuZn 58 alapanyagon: 81 N/mm’
Keménység (Brinell): 12HB
Elektromos vezet6képesség: 6,7 S m/mm?
Tomorség (fém): 89g/cm?

Jellemzék/felhasznalas: Lagyforrasz, nagyon szdk olvaddsi tartomdnnyal és j6 résathidal képes-
séggel. Jo nedvesitési tulajdonsagokkal rendelkezik rézen és rézitvizeteken.
Fabb felhaszndldsi teriiletei: csdszerelés, villamosipar, vékony acéllemez dobozok gydrtdsa, onozdsi munkak.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6 (acetiléntobblettel), gdz-levegd ég6, forrasztélampa,
forrasztépaka, mdrtofiirde.

Folyasztdszerek: F 600 — sorozat.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
g ] | v [ o] o [o[ O]
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FONTARGEN A 633
Cinktartalmi aluminium lagyforrasz

DINEN IS0 3677:

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):

S-In97Al3

In

Al

97,0

3,0

Miiszaki adatok:

Jellemzék/felhasznalas: Alacsony olvaddspontd aluminium Idgyforrasz, aluminium és alumini-
umotvozetek forrasztdsdra. Alkalmas aluminium és rézanyagok vegyes kotéseihez a hitiparban, illetve
aklimatechnikaban.

Hoforrasok:

Folyasztdszerek:
Nagyon aktiv, kiilonleges folyasztdszer aluminium forrasztasahoz. A megfeleld mindséq(i forrasztashoz

Olvaddsi tartomdny:

Fajstly (fém):

Indukcié, léng.

F600 Zn.

elegendd csak kis mennyiség felhaszndldsa!

Folyasztdszer hatastartomanya:

Folyasztdszer-maradvanyok eltavolitasa:
Afolyasztdszer-maradvanyok forr6 vizben torténd alapos mosds és kefélés segitségével eltavolithatok.

400-500°C.

430—450°C
7,1 gfcm3

Szallitasi formak:
[ Coupaszpalca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
] =] o [ o | ] [ o | |

09/08/DE/0
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FONTARGEN A 644

Réztartalmu, dlommentes lagyforrasz FONT-A-RGEN

EN1S0 9453: Otviizetszam: 402/5-5n 97 Cu3

DINEN 29454.1 (folyasztoszer):  F 600 (3.1.1.A) Korroziv folyadék otvozetlen/ctvozdtt acélokhoz és
nehézfémekhez

F600 CW (3.1.1.0) Mérsékelten korroziv aktiv forrasztézsir

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):

(u Sn
3,0 maradék
Miiszaki adatok: Olvadési tartomény: 230-250°C
Szakitészilardsag (forrasz): 44 N/mm?
CuZn 58 alapanyagon: 53N/mm?
Nyiroszildrdség rézanyagon: 30 N/mm?
Sérgarézen: 20 N/mm?
Otvozetlen acélon: 25N/mm?
Keményséq (Brinell): 15HB
Elektromos vezet6képesség: 8,5 g/cm?
Fajsly (fém): 7.3 g/cm?

Jellemzék/felhasznalas: 0lom- és kadmiummentes lagyforrasz, fittingek és rézcsovek szerelésé-
hez, badogosmunkékhoz, fémtermékekhez. Alkalmas az élelmiszeriparban valé felhaszndldsra is.
Ezaforrasz a DVGW-munkalap GW 2 szerint alkalmas rézcsdszerelésekhez.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6 (acetiléntobblettel), giz-levegd €éqé, forrasztélampa,
forrasztépaka, indukcids hevités, ellendlldsos hevités, marté fiirdd.
Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
g | O [ w [ O] ®mw [ wm [ O]

09/08/DE/0
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FONTARGEN A 665
Cinktartalmi aluminium lagyforrasz

DINEN IS0 3677: S-In 22 Al 420/480
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
In Al
75,0 250
Miiszaki adatok: Olvaddsi tartomdny: 420-480°C
Tomorség: 54q/cm?

Jellemzdk/felhasznalas: Alacsony olvaddspontl lagyforrasz, aluminium és aluminiumotvozetek
forrasztasahoz. Alkalmas aluminium és réz vegyes kotésekhez a hiitdiparban, illetve a klimatechnikéban.

Héforrasok: Indukcid, ling.

Folyasztdszerek: F600Zn.

Afolyasztdszer nagyon aktiv, kiilonleges folyasztészer aluminium forrasztasahoz. A megfeleld mindséq(i
forrasztdshoz elegendd csak kis mennyiség felhaszndldsa a folyasztdszerbdl!

Folyasztdszer hatastartomanya: 400-500°C.

Folyasztdszer-maradvanyok eltavolitasa:
A folyasztdszer-maradvanyok forr6 vizben torténd alapos mosds és kefélés segitségével eltavolithatok.

Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
I O | o] o] o [of]g]

09/08/DE/0
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FONTARGEN AP 604/12

Onozé paszta, tiszta 6n
DINEN 29453 (*): S-5n99,9 (* alapjan)
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Sn
99,9
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 235°C
Olvadasi tartomany: 232°C
Fajstily: 73 g/cm’ (fém)

Jellemzék/felhasznalas: Az AP 604/12 paszta tiszta lommentes 6nport tartalmaz egy nagyon ak-
tiv és korroziv folyasztdszerrel keverve. Az 6nozott feliiletek fényesek maradnak, és jo korréziévédelmet
biztositanak. Alkalmas réz, sargaréz, acél, valamint rozsdamentes acél dnozésdra és lagyforrasztésdra.

Héforrasok: Oxigén/acetilén éqd (acetiléntobblettel), gdz-levegd éqd, forrasztéldmpa,
forrasztopaka.

Folyasztdszerek: DIN EN 29454.1 szerint 3.1.1.

Folyasztdszer-maradvanyok eltavolitasa: Forr6 vizzel.

Térolasi feltételek: Zért csomagoldsban, éllandd hémérsékleten és szdraz helyen kell térolni.
Idedlis tdroldsi hémérséklet 5-20 °C kbzott. Haszndlat eltt alaposan fel
kell keverni.

Térolasi idé: Mdanyag vodorben: 6 honap;
>175 cm’ patronokban: 3 honap;
<175 cm? patronokban: 6hét.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Miianyag vidor [ Patron |

I ] I g |

07/08/61/0
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FONTARGEN AP 638/26
On-rézlagyforrasz paszta, folyasztészerrel

DINEN 29453: S-Sn99 Cu 1/ btvdzetszém: 23
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
] Sn
0,85 maradék
Miiszaki adatok: Olvaddsi tartomdny: 230-240°C
Fajstly: 73 g/cm? (fém)
Fémtartalom: kb. 87%

Jellemzdk/felhasznalas: Az AP 638/26 eqy magas fémtartalmd ldgyforrasz paszta, mely egy nem
korroziv, koloféniumbdzist folyasztdszert tartalmaz. Alkalmas Cu-forrasztokotések kialakitasdra, napkol-
lektorok gyartdséndl. Felhasznélhaté lagyforrasztésokhoz a szereléstechnikdban, hideg- és melegviz-

szereléseknél.

Hoforrasok: Indukeids hevités, forrasztépaka, kemence.

Folyasztdszerek: DIN EN 29454.1 szerint 1.1.2 (kolofoniumbazis).

Tarolasi feltételek: Zért csomagoldsban, dllandd homérsékleten és szdraz helyen kel tarolni.
Taroldsi hémérséklet 20 °C. Haszndlat el6tt alaposan fel kell keverni.

Térolasiidé: Kb. 4 hénap.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Mianyaq vidor [ Patron

I 4 I 4]

09/08/Gl/0
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FONTARGEN AP 638/26 N
On-rézlagyforrasz paszta, folyasztészerrel

DINEN 29453: S-Sn99 Cu 1/ btvozetszém: 23
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
] Sn
0,85 maradék
Miiszaki adatok: Olvaddsi tartomdny: 230-240°C
Fajstly: 73 g/cm? (fém)
Fémtartalom: kb.90%

Jellemzék/felhasznalas: Az AP 638/26 N egy magas fémtartalmd ldgyforrasz paszta, mely egy
nem korrozfy, koloféniumbadzisd folyasztdszert tartalmaz. Alkalmas Cu alapanyagok ldgyforrasztott ko-
téseiknek készitésére. Felhaszndlhat pl.: napkollektorok gydrtasandl, hideg- és melegviz-szereléseknél.
Altaldnos ldgyforrasztésokhoz a szereléstechnikéban.

Hoforrasok: Indukcids hevités, forrasztépdka, kemence.
Folyasztdszerek: DIN EN 29454.1 szerint 1.1.2 (kolofoniumbazis).

Tarolasi feltételek: Zért csomagoldsban, dllandd homérsékleten és szdraz helyen kel tarolni.
Taroldsi hémérséklet 20 °C. Haszndlat el6tt alaposan fel kell keverni.

Térolasiidé: Kb. 4 hénap.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Mianyaq vidor [ Patron |
I g I [ |

09/08/61/0
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FONTARGEN AP 644/12
Nagyon aktiv, réztartalmu, 6lommentes lagyforrasz paszta

DINEN 29453: S-Sn 97 Cu 3/ Gtvdzetszam: 24
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
] Sn
3,0 maradék
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 300°C
Olvadasi tartomany: 230-250°C
Elektromos vezet6képesség: 8,55 m/mm?
Fajstily: 73 g/am’ (fém)

Jellemzék/felhasznalas: Az AP 644/12 6lom- és kadmiummentes ldgyforrasz paszta eqy korrozfy,
nagyon aktiv folyasztdszer-tartalommal. A folyasztdszer-maradvanyok a forrasztést kovetden korréziot
okoznak, ezért azokat el kell tdvolitani. Alkalmas forrasztéshoz és 6nozéshoz. Az élelmiszeriparban tor-
ténd felhasznaldsra is alkalmas.

A pasztat felhaszndlds eldtt fel kell keverni.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6 (flitdgaztobblet), gdz-levegd égé, forrasztélampa,
forrasztopdka.
Folyasztészerek: DIN EN 29454.1 szerint 3.1.1.

Folyasztdszer-maradvanyok eltavolitasa: Forr¢ vizzel.

Térolasi feltételek: Zért csomagoldsban, dllandd hémérsékleten és szdraz helyen kell térolni.
Idedlis téroldsi homérséklet 5—20 °C kbzott. Haszndlat eldtt alaposan fel
kell keverni.

Térolasiidé: Mdanyag vodorben: 6 honap;
>175 cm’ patronokban: 3hénap;

<175 cm’ patronokban: 6 hét.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Mianyaq vidor [ Patron |
] | [ |

09/08/61/0
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FONTARGEN AP 644/21
Olommentes lagyforrasz paszta/DVGW minésitett

DINEN 29453: S-Sn 97 Cu 3/ Gtvdzetszam: 24
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
] Sn
3,0 maradék
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 300°C
Olvadasi tartomany: 230-250°C
Elektromos vezet6képesség: 8,55 m/mm?
Fajstily: 73 g/am’ (fém)

Jellemzok/felhasznalas: Az AP 644/21 paszta alkalmazhatd a kovetkezd teriileteken: réz-
csbszereléseknél, hideg- és melegviz-rendszereknél, ivovizrendszereknél, fiitérendszereknél 110 °C-ig,
badogosmunkdknal. Az élelmiszeriparban torténd felhasznaldsra is alkalmas. Ez a forrasztopaszta megfelel
a DVGW-munkalap GW 2 és GW 7 szerinti el6irdsoknak. Ha a pasztat rézcsovek szereléséhez hasznaljék fel,
akkor az A 644 (S-Sn 97 Cu 3) forrasz tomor huzalat kell hozzdadni a sziikséges forrasztdsi hézag kitoltéséhez.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6 (flitdgaztobblet), gdz-levegd égé, forrasztélampa,
forrasztopdka.
Folyasztészerek: DIN EN 29454.1 szerint 3.1.1.

Folyasztdszer-maradvanyok eltavolitasa: A folyasztoszer-maradvanyok meleg vizzel torténd
lemosdssal eltdvolithatok. A csévezetékek lemosdsa DIN 1988 szerint torténik.

Térolasi feltételek: Zért csomagolasban, dllandd hdmérsékleten és szaraz helyen kell tarolni.
Idedlis tdroldsi hémeérséklet 5-20 °C kdzott. Haszndlat eltt alaposan fel
kell keverni.

Tarolasi idé: Mdanyag vodorben: 6 hénap;
>175 cm? patronokban: 3hénap;

<175 cm®patronokban: G hét.
DVGW-vizsgalati jel: DVGW DV-0101 AU 2225 (FL 022).

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Manyag vodor [ Patron |
I 4 I v |

09/08/al/0
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FONTARGEN AP 653/12
Eziisttartalmu, lommentes aktiv lagyforrasz paszta

DIN EN 29453: S-5n96 Ag 4/ otvozetszam: 28
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Ag Sn
3,5 maradék
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 221°C
Elektromos vezet6képesség: 8,15 m/mm?
Fajstily: 73 g/cm’ (fém)

Jellemzék/felhasznalas: Az AP 653/12 dlom- és kadmiummentes Idgyforrasz paszta egy nagyon
aktiv és korroziv folyasztoszer-tartalommal. A forrasz és a forrasztott anyag hosszabb idén keresztiil tor-
ténd haszndlatdt kovetden is fényes marad. A folyasztdszer-maradvanyok a forrasztdst kovetden korréziot
okoznak, ezért azokat el kell tavolitani. Alkalmas forrasztasokhoz és onozashoz acélon, rozsdamentes
acélon, rézen és rézotvozeteken. Az élelmiszeriparban torténd felhaszndldsra is alkalmas. Felhaszndlhato
tovabbd a hiitdiparban is. A pasztat felhasznalds eldtt fel kell keverni.

Héforrasok: Oxigén/acetilén ég6 (flitgaztobblet), gdz-levegd égé, forrasztélampa,
forrasztopdka.
Folyasztdszerek: DIN EN 29454.1 szerint 3.1.1.

Folyasztdszer-maradvanyok eltavolitasa: Forr6 vizzel.

Térolasi feltételek: Zért csomagoldsban, &llandé hémérsékleten és széraz helyen kell térolni.
Idedlis téroldsi hémérséklet 5—20 °C kbzott. Haszndlat eldtt alaposan fel
kell keverni.

Térolasiidé: Mdanyag vadorben: 6 honap;
>175 cm’ patronokban: 3hénap;
<175cm’ patronokban: 6 hét.

Szallitasi formak: kiilon kérésre.

[ Mianyaq vidor [ Patron |

g I ] |

09/08/61/0
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FONTARGEN A 200 L

Tiszta rézforrasz
DIN EN 1044: U104
DIN 8513: [-SFCu
EN1S03677: B-Cu 100(P)-1085
AWSAS.8: BCu1f/BYCuTx
Alapanyagszam: 2.0091
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
] p
>99,9 (oxigénmentes) <0,025
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 1100°C
Olvadasi tartomany: 1083 °C (eutektikum)
Fajstly: 8,9 g/cm’

Szakitoszildrdsdg an S235: 340 N/mm’
Elektromos vezet6képesség: 5658 S m/mm?

Jellemzék/felhasznalas: A forrasz olyan résforrasztdsokhoz alkalmas, ahol magasak a kavetelmé-
nyek. Felhaszndlhato 6tvozott és otvozetlen acél magas hdmérséklet( forrasztdsahoz.

Héforrasok: Véddgazas kemence, vakuumkemence, indukcios hevités.

Szallitasi formak:

[ Csupaszpalca | Bevonatospalca | Huzal [ Felia | Formaclem | Por [ Paszta |
o | ] | 8 [ a0 [ 8 [ &[] & |

06/08/Re/0
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FONTARGEN A 200 L 58

Tiszta rézforrasz
DIN EN 1044: U101
DIN 8513: [-Cu
EN1S03677: B-Cu 1001085
DINEN 17933-52: Cu—ETP
Alapanyagszam: 2.0065/2.0060
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
] p
>99,9 (oxigénmentes) <0,025
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 1100°C
Olvadasi tartomany: 1083 °C (eutektikum)
Fajstly: 8,9 g/cm’

Szakitoszildrdsdg S235-6n: 340 N/mm’
Elektromos vezet6képesség: 5658 S m/mm?

Jellemzék/felhasznalas: A forrasz olyan résforrasztdsokhoz alkalmas, ahol magasak a kavetelmé-
nyek. Felhaszndlhato 6tvozott és otvozetlen acél magas hdmérséklet( forrasztdsahoz.

Héforrasok: Véddgazas kemence, indukcios hevités.

Szallitasi formak:

[ Csupaszpalca | Bevonatospalca | Huzal [ Felia | Formaclem | Por [ Paszta |
o | ] | w [ o] v [O]@O]

05/08/Re/0
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FONTARGEN A 200/2 L
Rézbazisu, magas hémérsékletii forrasz

DINEN 1044 U105
EN1S03677: B-Cu 97 Ni (B) — 1085/1100
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
] Ni
98 2
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 1m0°C
Olvadési tartomdny: 1085-1100°C
Fajstly: 8,9 g/cm’

Jellemzdk/felhasznalas: Magas homérséklet( forrasz a kovetkezd anyagok forrasztésdhoz: 6tvo-
701t és Gtvozetlen acél, keményfémek, volfrdm, molibdén és tantdl. A nikkel hozzadtvozésével nagyobb
szakitoszildrdsag érhetd el, mint a tiszta réznél, illetve jobb a nedvesités a keményfém-acél kotéseknél.
Aforrasz féleq firék és koronafdrdk forrasztdsahoz hasznalatos.

Héforrasok: Véddgdzas kemence, vakuumkemence, indukcids hevités.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
o | ] | w [ o] @ [ &[] @]

05/08/Re/0
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FONTARGEN A 202 L
Rézbazisu, magas hémérsékletii forrasz

EN1S0 3677: B-Cu 94 Si—965/1032
Alapanyagszém: 21461
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
] Si Mn Fe In
95,5 28 1 03 02
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 1100°C
Olvadési tartomény: 965-1032°C
Fajstly: 8,5 gfem?
Hévezetd képesséq: 35W/mK

Jellemzék/felhasznalas: Magas hémérsékleti forrasz réz, illetve acél forrasztdsahoz. Kiilondsen alkal-
mas szinter fémek forrasztdsdhoz, amelyek porozitdsa <15%.

Hoforrasok: Véddgazas kemence, indukcids hevités.
Szallitasi formak:
[ Csupaszpalca | Bevonatospalca | Huzal [ Felia | Formaclem | Por [ Paszta |

M | O | & | o & 1T @ g

05/08/Re/0
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FONTARGEN A 203/6 L
Rézbazisu, magas hémérsékletii forrasz

DINEN 1044: U201
DIN 8513: [-CuSn6
Alapanyagszam: 2102
EN1S03677: B-Cu94Sn (P) —910/1040
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Cu Sn p
93,55 6,25 0,2
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 1040 °C
Olvadasi tartomany: 910-1040°C
Fajstly: 8,9 g/cm?
Szakitoszildrdsag: 334-363 N/mm?
Nydlds: >30%
Elektromos vezet6képesség: 9Sm/mm?
Hovezetd képesség: 35W/mK
Keménység: >80HB

Linedris hétagulasi egyitthaté: 1810 °C

Jellemzék/felhasznalas: Magas homérséklet forrasz réz-, vas- és nikkelanyagok forrasztésdhoz.

Héforrasok: Véddgdzas kemence, indukcids hevités.

Szallitasi formak:

[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |
g | O | g | @ [ &8 [®& [ & |

05/08/Re/0
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FONTARGEN A 203/12L
Rézbazisu, magas hémérsékletii forrasz

DINEN 1044: 202
DIN 8513: -CuSn 12
EN1S03677: B-Cu 88 5n (P) — 825/990
Alapanyagszam: 21055
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Cu Sn p
878 12 0,2
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 1000°C
Olvadasi tartomany: 825-990°C
Fajstly: 8,9 g/cm’
Szakitoszildrdsag: 392441 N/mm’
Nyilds: 25-28%
Elektromos vezet6képesség: 6 S m/mm?
Hévezet6 képesség: 61 W/mK
Keménység: 95-105HB

Jellemzék/felhasznalas: Magas homérsékleti forrasz réz-, vas- és nikkelanyagok forrasztasdhoz.

Héforrasok: Véd6gdzas kemence, indukcios hevités.
Szallitasi formak:
[ Coupaszpilca [ Bevonatospilca | Huzal | Félia [ Formaelem [ Por [ Paszta |

v [ o [ wmlaof] & [ @]

05/08/Re/0
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FONTARGEN A 205
Rézbazisu, magas hémérsékletii forrasz

EN1S0 3677: B-Cu 86 Mn Ni —970/990
Alapanyagszém: 21362
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
(u Mn Ni
86 12 2
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 990°C
Olvadési tartomény: 970-990°C
Fajstly: 8,4 g/cm’
Szakitészilardsag: 390 N/mm?

Jellemzék/felhasznalas: Mangantartalmi rézbdzisi forrasz 6tvozott és Gtvozetlen acélok résforrasz-
tasdhoz. Kivdldan alkalmas keményfém-acél kotések Iétrehozdsdra.

Hoforrasok: Véddgazas kemence, indukcios hevités, ellendlldsos hevités.

Szallitasi formak:

[ Csupaszpalca | Bevonatospalca | Huzal [ Felia | Formaclem | Por [ Paszta |
O | O - = O [ o | o |

05/08/Re/0
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FONTARGEN A 842
Aranybazisi, magas hdmérsékletii forrasz

EN1S03677: B-Au 82 Ni - 950
AWSAS.8: BAU-4
AMS: 4787 A
Pratt & Whitney: 698
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Au Ni
82 18
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 1000°C
Olvadasi tartomany: 950 °C (eutektikum)
Fajstly: 9,8 g/cm’
Nyirészilardség: 441 N/mm?
Résszélesség: 0,04—0,08 mm?
Oxidéciodllosdg: 815°C

Jellemzdk/felhasznalas: A forrasz f6 felhasznaldsi teriilete a reakcios hajtémiépités. Olyan otvozott
acélok és nikkelgtvozetek forrasztdsédhoz haszndlatos, ahol fontos kdvetelmény a nagy szildrdsdg ésa ma-
gas homérséklet(i korrézioall6ség. Alkalmas a kovetkezd anyagok kotéséhez: Fe/Cr, Mo/W, Ni, Ni/Cu, Ni/

Fe, Fe/Co, acél, kovar és vacon.

Héforrasok: Véddgdzas kemence:

Vdkuumos kemence:

hidrogén (harmatpont: =51°0);
argon (harmatpont: —63 °C).
vakuum 0,15 Pa (1x10-3 torr).

[ Formaelem | Por [ Paszta

Szallitasi formak:
[ Csupaszpalca | Bevonatospalca | Huzal
0 [ O

o [ 3|

06/08/Re/0
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FONTARGEN AP 20 AL DB
Réz - magas homérsékletii forrasz

DIN EN 1044: U101
DIN 8513: [-Cu
EN IS0 3677: B-Cu100-1085

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):

Qu
999
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 1100-1150 °C
Olvadési tartomény: 1083 °C
Forrasztdsi résszélesséq: <0,15mm
Viszkozitdsi tartomény: 190 000-220 000 mPas
Fémtartalom: =90,0%
Szakitészildrdsdg: 316 N/mm? (szerelési hézag 0,05 mm)

(acéISt37-2/szakitoproba DINS0145) 272 N/mm? (szerelési hézag 0,15 mm)

Jellemzédk/felhasznalas: Folyasztészermentes réz keményforrasz paszta magas fémtartalommal.
A paszta viszkozitdsa igen magas, ésa levegdn lassan szérad. Felhasznalhatd Gtvazetlen, er6sen Gtvozott,
valamint gyengén 6tvozott acél munkadarabokhoz.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoldberendezéssel (kézi/automata), a tovabbiinfor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok:
Véddgazas tolokemence Véddgdzas tolokemence Véddgdzas tolokemence
ex0gdz Hao/N, bontott ammania
[} ] ]
Szallitasi formak:
[ Paszta [ Por |
I v I g |

04/09/Re/1
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FONTARGEN AP 21 AL
Réz - magas homérsékletii forrasz

DIN EN 1044: U101
DIN 8513: [-Cu
EN IS0 3677: B-Cu100-1085

Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):

Qu
99,9
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 1100-1150°C
Olvadési tartomény: 1083 °C
Forrasztdsi résszélesséq: <0,15mm
Viszkozitdsi tartomény: 120 000145 000 mPas
Fémtartalom: ~=89,0%

Szakitoszilérdség: 316 N/mm? (szerelési hézag 0,05 mm)
(acéISt37-2/szakitoproba DINS0145) 272 N/mm? (szerelési hézag 0,15 mm)

Jellemzédk/felhasznalas: Folyasztészermentes réz keményforrasz paszta magas fémtartalommal.
A paszta viszkozitdsa kdzepes, és a levegdn nagyon lassan szdrad. Felhaszndlhatd Gtvozetlen, gyengén
6tvozott és er6sen 6tvozott acél munkadarabokhoz, valamint nikkelhez és nikkelotvozetekhez. Adagolha-
t6sdga és a munkadarabhoz vald tapaddsa nagyon jo. Vékony és vastag fali munkadarabok dsszeillesz-
téséhez egyardnt alkalmas.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok:
Véddgdzas tolékemence Véddgdzas tol6kemence Véddgdzas tol6kemence
ex0géz Hy/N; bontott ammania
] | |
Szallitasi formak:
[ Paszta [ Por |
I ] I ] |

08/08/He/1
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FONTARGEN AP 21 ALC
Réz - magas homérsékletii forrasz

DINEN 1044:
DIN 8513:
EN1S0 3677:

U101
[-Cu
B-Cu 1001085

Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):

Qu
99,9
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 1100-1150°C
Olvadési tartomény: 1083 °C
Forrasztdsi résszélesséq: <0,15mm

Viszkozitdsi tartomény: 145000—165 000 mPas

Fémtartalom: ~=89,0%

Jellemzék/felhasznalas: Folyasztoszermentes réz keményforrasz paszta magas fémtartalommal.
A pasztaviszkozitdsa kozepes, és a leveqdn lassan szérad. Felhaszndlhatd Gtvazetlen, gyengén Gtvozott és
er6sen 6tvozott acél munkadarabokhoz. Adagolhatdsdga és a munkadarabhoz vald tapaddsa nagyon jo.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
mécidkat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok:
Véddgdzas tolékemence Véddgdzas tol6kemence Véddgdzas tol6kemence
ex0géz Hy/N; bontott ammania
] | |
Szallitasi formak:
[ Paszta [ Por |
& | [ |

09/08/He/2

96



FONTARGEN AP 21 CL
Réz - magas homérsékletii forrasz

DIN EN 1044: U104
DIN 8513: [-SFCu
EN IS0 3677: B-Cu 100(P)-1085
Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):
Qu
999
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 1100-1150°C
Olvadési tartomény: 1083 °C
Forrasztdsi résszélesséq: <0, mm
Viszkozitdsi tartomény: 150 000—165 000 mPas
Fémtartalom: =87%
Szakitoszilérdség: 371 N/mm? (szerelési hézag 0,05 mm)

(acél St37-2/szakitoprobaDINS0145) 356 N/mm? (szerelési hézag 0,15 mm)

Jellemzédk/felhasznalas: Folyasztészermentes réz keményforrasz paszta magas fémtartalommal.
A paszta viszkozitdsa magas, és a levegdn lassan szdrad. Felhaszndlhatd dtvozetlen, 6tvozott és erdsen
6tvozott acél munkadarabokhoz.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagolberendezéssel (kézi/automata), a tovabbiinfor-
mécikat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok:
VédGgdzas tolokemence Véddgdzas tolokemence Vékuumkemence
ex0gdz Ha/N,
[} ] ]
Szallitasi formak:
[ Paszta [ Por |
I g I g |

08/08/He/0
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FONTARGEN AP 21 CLP
Réz - magas homérsékletii forrasz

DINEN 1044:
DIN 8513:
EN1S0 3677:

B-Cu 100(P)-1085

Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):

Qu
99,9
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 1100-1150°C
Olvadési tartomény: 1083 °C
Forrasztdsi résszélesséq: <0,15mm
Viszkozitdsi tartomény: 140 000-165 000 mPas
Fémtartalom: =87%

Szakitoszilérdség:
(acél St 37-2/szakitéproba DIN 50145)

371 N/mm? (szerelési hézag 0,05 mm)
356 N/mm? (szerelési hézag 0,15 mm)

Jellemzédk/felhasznalas: Folyasztészermentes réz keményforrasz paszta magas fémtartalommal.
A paszta viszkozitdsa magas, és a levegdn lassan szdrad. Felhaszndlhatd dtvozetlen, 6tvozott és erdsen

0tvozott acél munkadarabokhoz.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoldberendezéssel (kézi/automata), a tovabbiinfor-
mécikat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok:
VédGgdzas tolokemence Véddgdzas tolokemence Véddgdzas tolokemence
ex0gdz Ha/N, bontott ammania
[} ] ]
Szallitasi formak:
[ Paszta [ Por |
I g I g |

08/08/He/0
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FONTARGEN AP 21 CL-5
Réz - magas homérsékletii forrasz

DIN EN 1044: U104
DIN 8513: [-SFCu
EN IS0 3677: B-Cu 100(P)-1085
Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):
Qu
999
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 1100-1150°C
Olvadési tartomény: 1083 °C
Forrasztdsi résszélesséq: <0, mm
Viszkozitdsi tartomény: 150 000—165 000 mPas
Fémtartalom: =85%

Jellemzék/felhasznalas: Folyasztoszermentes réz keményforrasz paszta magas fémtartalommal.
A paszta viszkozitdsa magas, és a levegdn lassan szérad. Felhaszndlhato Gtvozetlen és otvozott acél mun-
kadarabokhoz.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
mécidkat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok:
Véddgdzas tolékemence Véddgdzas tol6kemence Véddgdzas tol6kemence
ex0géz Hy/N, bontott ammania
] | |
Szallitasi formak:
[ Paszta [ Por |
& | [ |

08/08/He/0
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FONTARGEN AP 21 DL/DS
Réz-nikkel — magas hémérsékletii forrasz

DIN EN 1044: U105
EN1S03677: B-Cu 97 Ni (B) — 1085/1100
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Qu Ni B
97,0 25 0,02-0,05
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 1120°C
Olvadési tartomdny: 1085-1100°C
Forrasztdsi résszélesség: 0,05-0,2mm
Viszkozitdsi tartomany: 105000120 000 mPas
Fémtartalom: =88%
Szakitoszilérdség: 301 N/mm? (szerelési hézag 0,05 mm)

(acel St37-2/szakitoprobaDIN50145) 408 N/mm? (szerelési hézag 0,15 mm)

Jellemzék/felhasznalas: Folyasztoszermentes réz-nikkel keményforrasz paszta magas fémtarta-
lommal. A paszta viszkozitdsa rendkiviil magas, és a levegdn lassan szdrad. Az Gtvozet kiilondsen alkal-
mas nagyobb résszélességek (max. 0,2 mm) dthidaldséra. A paszta felhasznélhatd 6tvozott és Gtvozetlen
acél, volfrdm, molibdén, tantdl és keményfém munkadarabokhoz (pl. nagy mechanikai terhelésnek kitett
furék gyartasandl). A nikkeltartalom megkdnnyiti a nedvesitést a keményfémeken.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok:
VédGgdzas tolokemence Véddgdzas tolokemence Vakuumkemence
€x0gdz H,/N; bontott ammania
] ] [
Terméktipusok:
[ AP21DL [ AP21DS |
| lassan szdrad¢ paszta | gyorsan szaradd paszta |
Szallitasi formak:
[ Paszta [ Por |
I & I [ |

08/08/He/0
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FONTARGEN AP 21 ESB2*
Réz-mangan-nikkel — magas hémérsékletii forrasz

EN1S0 3677: B-Cu 87 Mn Ni 980-1030
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
(] Ni Mn
870 3,0 10,0
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 1120°C
Olvadasi tartomany: 980-1030°C

Forrasztdsi résszélesség: 0,05-0,2mm

Viszkozitdsi tartomany: 105000115000 mPas

Fémtartalom: =88%

Szakitoszilérdsdg: 456 N/mm? (szerelési hézag 0,05 mm)
(acé] St37-2/szakitoprobaDINS0145) 323 N/mm? (szerelési hézag 0,15 mm)

Jellemzék/felhasznalas: Folyasztoszermentes réz-mangan-nikkel keményforrasz paszta magas
fémtartalommal. A paszta viszkozitdsa kizepes, és a leveqdn lassan szarad. A paszta felhasznélhatd acél,
keményfém, volfram, molibdén és tantdl forrasztasahoz. J6 nedvesitési és folyasi tulajdonsdgokkal ren-
delkezik, valamint kivdl6 résfeltoltési képessége van.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok:
Véd6gdzas tolokemence Véd6gdzas tolokemence Vakuumkemence
Hy/N, bontott amménia
) ] O
Szallitasi formak:
[ Paszta [ Por |
I ] I ] |

08/08/He/0
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FONTARGEN AP 21 GL/GS

Réz-6n — magas hmérsékletii forrasz

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):

(u Sn

96,0 40
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 10601100 °C
Olvadasi tartomany: 960-1060 °C
Forrasztdsi résszélesség: 0,05-0,2mm

Viszkozitdsi tartomany:

Fémtartalom:

90 000-110 000 mPas (GL)

45000-55000 mPas (GS)

=87%

Jellemzdk/felhasznalas: Folyasztészermentes réz-6n keményforrasz paszta magas fémtartalom-
mal. A paszta jol adagolhatd és kétféle szdradasi idével szallithato. Alkalmas gyengén, kizepesen és erg-
sen 6tvozott acélok forrasztasahoz. J6 folydsi és nedvesitési tulajdonsdgokkal rendelkezik.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat ldsd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok:
Véddgdzas tolokemence Véddgdzas tolokemence Vakuumkemence
€x0gdz Ha/Ny (géiznyomasgorbére figyelnil)
] ] ]
Terméktipusok:
[ AP 216L [ AP21GS |
| lassan szdrad¢ paszta | gyorsan szaradd paszta |
Szallitasi formak:
[ Paszta [ Por |
I 1] | ] |

05/09/He/0
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FONTARGEN AP 21 HL/HS
Réz-6n — magas hmérsékletii forrasz

DIN EN 1044: U201
DIN 8513: [-CuSn6
EN1S03677: B-Cu 94 Sn (P) —910/1040
Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):
Qu Sn
94,0 6,0
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 1040°C
Olvadési tartomény: 910-1040°C

Forrasztdsi résszélesség: 0,1-0,2mm

Viszkozitdsi tartomény: 90000-120 000 mPas

Fémtartalom: =88%

Szakitoszilérdség: 417 N/mm? (szerelési hézag 0,05 mm)
(acéISt37-2/szakitoproba DINS0145) 326 N/mm? (szerelési hézag 0,15 mm)

Jellemzék/felhasznalas: Folyasztdszermentes réz-6n keményforrasz paszta magas fémtartalommal.
A paszta jol adagolhatd, és kétféle szaraddsiiddvel széllithatd. A forrasztdsi hémérséklet tartoménya valami-
vel alacsonyabb, mint az AP 21 GS (L-Cu Sn 4) tipusé. A paszta felhasznélhatd dtvozetlen és 6tvozott acélok
forrasztésahoz.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok:
VédGgdzas tolokemence Véddgdzas tolokemence Vakuumkemence
€x0gdz Ha/Ny (géiznyomasgorbére figyelnil)
| [ [
Terméktipusok:
[ AP 2THL [ AP 21HS |
| lassan szdrad¢ paszta | gyorsan szaradd paszta |
Szallitasi formak:
[ Paszta [ Por |
I ] I ] |

05/09/He/0
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FONTARGEN AP 21 KL
Réz-6n keményforrasz paszta

DIN EN 1044: U202
DIN 8513: [-CuSn 12
EN IS0 3677: B-Cu88Sn (P) —825/990
Osszetétel, vegyi dsszetétel (sly%-ban):
(u Sn p
88,0 12,0 0,01-04
Miiszaki adatok: Munkah&mérséklet: 990 °C
Olvadési tartomdny: 825-990°C
Forrasztdsi résszélesséq: <0,15mm
Viszkozitdsi tartomény: 100 000—110 000 mPas
Fémtartalom: 88,0%
Szakitoszilérdség: 276 N/mm? (szerelési hézag 0,05 mm)

(acél St37-2/szakitoprobaDINS0145) 238 N/mm? (szerelési hézag 0,15 mm)

Jellemzédk/felhasznalas: Folyasztészermentes réz-6n keményforrasz paszta magas fémtartalom-
mal. A paszta viszkozitdsa rendkiviil magas, és a levegdn lassan szérad. Alacsony olvadési tartomdnya
miatt alkalmas otvozetlen és Gtvozott acélok, réz és rezezett termékek, valamint réz-nikkel otvozetek
forrasztdsahoz. Jelentds szerepe van olyan termékeknél, melyeket alacsony hémérsékleten kell meg-
munkdlni.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoldberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok:
Véddgdzas tolékemence Véddgdzas tol6kemence Vdkuumkemence
ex0géz Hy/N,
] | |
Szallitasi formak:
[ Paszta [ Por |
I ] I ] |

05/09/He/0
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FONTARGEN AP 22 GS
Réz-6n keményforrasz paszta

EN1S0 3677: B-Cu 96 —960/900
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
(u Sn
96,0 40
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 10601100 °C
Olvadasi tartomany: 960-1060 °C

Forrasztdsi résszélesség: 0,05-0,2mm
Viszkozitdsi tartomany: 4500055000 mPas
Fémtartalom: 84,0%

Jellemzék/felhasznalas: Folyasztészermentes réz-6n keményforrasz paszta magas fémtartalom-
mal. A paszta viszkozitdsa alacsony, jol adagolhatd, és a levegdn gyorsan szdrad. A paszta nagyon jo
folydsi és nedvesitési tulajdonsdgokkal rendelkezik.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoléberendezéssel (kézi/automata), a tovabbiinfor-
méciokat ldsd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok:
VédGgdzas tolokemence Véddgdzas tolokemence Vékuumkemence
ex0gdz H,/N,
[} ] O
Szallitasi formak:
[ Paszta [ Por |
a | u] |

05/09/He/0
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FONTARGEN AP 22 LL
Réz-6n keményforrasz

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
(u Sn
80,0 20,0

Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 930-980°C
Olvadasi tartomany: 800-890 °C
Forrasztdsi résszélesség: 0,05-0,2mm
Viszkozitdsi tartomany: 100 000—110 000 mPas
Fémtartalom: =82,0%
Szakitoszilérdsdg: 205 N/mm? (szerelési hézag 0,05 mm)
(acé] St37-2/szakitoprobaDINS0145) 127 N/mm? (szerelési hézag 0,15 mm)

Jellemzék/felhasznalas: Folyasztdszermentes réz-6n keményforrasz paszta magas fémtartalommal.
A pasztakozepes viszkozitdsu, és a levegdn lassan szarad. Alacsony olvaddsi tartomanya miatt alkalmas 6tvo-
zetlen és 6tvozott acélok, réz és rezezett termékek, valamint réz-nikkel Gtvozetek forrasztasahoz. Hasznalata
olyan szerkezeti részekhez ajanlott, melyek csak csekély mechanikai terhelésnek vannak kitéve.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok:
Véd6gdzas tolokemence Véd6gdzas tolokemence Vakuumkemence
ex0gdz Hy/N,
[} ] O
Szallitasi formak:
[ Paszta [ Por |
I ] I ] |

05/09/He/0
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FONTARGEN HTL 1
Nikkelbazisti, magas hémérsékletii forrasztopaszta

DIN EN 1044: NI101
DIN 8513: [=Ni1
EN1S03677: B-Ni 74 CrFe SiB (C) — 980/1060
AWS: BNi-1
AMS: 47756
Boing: BTS 1025-4
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
(r Si B Fe ( p Ni
14,0 45 32 45 0,75 <0,02 maradék
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 10661204 °C
Olvaddsi tartomdny: 980-1060 °C
Forrasztdsi résszélesség: 0,05-0,15 mm
Viszkozitdsi tartomany: 55000-65 000 mPas
Fémtartalom: =90%
Oxidéciodllosdg: 1200°C
Nyirészilardség: 383 N/mm? (1.4006)
(szobahémérsékleten) 334N/mm? (14301)

Jellemzdk/felhasznalas: £z a forrasz j6 szildrdsagot eredményez, hd-, oxidacidallo és diffundalé képes-
ségeis kivald. Kiilondsen olyan kotésekhez ajdnlott, melyek er6s ho- és dinamikai terhelésnek vannak kitéve,
mint pl. turbinalapatok, valamint a reakciés hajtém(ivek forr6 kbzegben taldlhat alkatrészei. Vas, nikkel, ko-
balt és kiilonleges anyagokhoz. Felhasznalhatd vastagabb keresztmetszet munkadarabokhoz s.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok:
Véddgdzas tolokemence Véddgazas tolokemence Vdkuumkemence
argon hidrogén
O M M
Szallitasi formak:
Paszta (HTL 1AP) Por (HTL 1)
) )

05/09/He/0
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FONTARGEN HTL 1A
Nikkelbazisti, magas hémérsékletii forrasztopaszta

DIN EN 1044: NI1AT
DIN 8513: [-NiTa
EN1S03677: B-Ni 74 Cr Fe SiB—980/1070
AWS: BNi-1A
AMS: 4776 F
Boing: BTS 1025-5
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
(r Si B Fe ( p Ni
14,0 45 32 45 <0,06 <0,02 maradék
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 1077-1204°C
Olvadési tartomdny: 980-1070°C
Forrasztdsi résszélesség: 0,05-0,1 mm
Viszkozitdsi tartomdny: 55000-65 000 mPas
Fémtartalom: =90%
Oxidéciodllosdg: 1200°C
Nyirészilardség: 383 N/mm? (1.4006)
(szobahémérsékleten) 334N/mm? (14301)

Jellemzék/felhasznalas: A HTL 1A forrasz Gtvozet Gsszetétele hasonld, mint a HTL 1 forraszé, de
a (-tartalom max. 0,06%. Ez a forrasz olyan munkadarabokhoz ajénlott, melyeket magas hémérsékleten vagy
a hitéstechnikdban hasznélnak fel. A forrasz j6 réséthidald képesséq(i. Kivdldan alkalmas olyan vasbdl, nikkelbdl,
kobalthol és kiilonleges fémekbdl készillt munkadarabokhoz, melyeklassan hevithetdk fel. A forrasz jo szildrdsd-
qot eredményez, hd-, oxidaciodll és diffizios képessége is kivdld. Jobban folyik, minta HTL 1 tipus.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
maciokat ldsd a Fontargen-adagolédstechnika c. prospektusban.

Héforrasok:
Véddgdzas tol6kemence Véddgdzas tol6kemence Vakuumkemence
argon hidrogén
] | ]
Szallitasi formak:
Paszta (HTL 1A AP) Por (HTL 1A)
] ]

08/08/He/0
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FONTARGEN HTL 2
Nikkelbazisti, magas hémérsékletii forrasztopaszta

DINEN 1044: NI'102
DIN 8513: [-Ni2
EN1S03677: B-Ni 82 Cr Si BFE —970/1000
AWS: BNi-2
AMS: 4777
Rolls Royce: 9500/97
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
(r Si B Fe ( p Ni
70 45 31 30 <0,06 <0,02 maradék
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 1010-1170°C, ajénl. forrasztdsi hém. 1080 °C
Olvaddsi tartomdny: 970-1000°C
Forrasztdsi résszélesség: 0,02-0,20 mm
Viszkozitdsi tartomany: 55000-65 000 mPas
Fémtartalom: =90%
Oxidéciodllosdg: 982°C
Nyirészilardség: 383 N/mm? (1.4006)
(szobahémérsékleten) 255N/mm? (14301)

Jellemzdk/felhasznalas: £z a forrasz j6 folydsi tulajdonsdgokkal és kivalé difftiziés képességgel ren-
delkezik, jol adagolhatd. Kiilondsen olyan kotésekhez ajénlott, melyek er¢s h6- és dinamikai terhelésnek
vannak kitéve, mint pl. turbinalapdtok, valamint a reakciés hajtémdivek forré kdzegben talalhatd alkatré-
szei. Vas, nikkel, kobalt és kiilonleges anyagok.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok/atmoszférak:

Véddgdzas tolokemence Véddgazas tolokemence Vdkuumkemence
argon hidrogén
M M M
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL 2 AP) [ Por (HTL2) |
I o] I ] |

05/09/He/0
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FONTARGEN HTL 2 AP (L)
Nikkelbazisti, magas hémérsékletii forrasztopaszta

DIN EN 1044: NI102
DIN 8513: [-Ni 2
EN1S03677: B-Ni 82 Cr Si BFE —970/1000
AWS: BNi-2
AMS: 4777
Rolls Royce: 9500/97
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
(r Si B Fe ( p Ni
70 45 31 30 <0,06 <0,02 maradék
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 1010—1170°C, ajénl. forrasztdsi hm. 1080°C
Olvaddsi tartomdny: 970-1000°C
Forrasztdsi résszélesség: 0,02-0,15mm
Viszkozitdsi tartomany: 100 000-115 000 mPas
Fémtartalom: =90 %
Oxidéciodllosdg: 982°C
Nyirészilardség: 383 N/mm? (1.4006)
(szobahémérsékleten) 255N/mm? (14301)

Jellemzédk/felhasznalas: £z a forrasz jo folydsi tulajdonsdgokkal és kivélé diffundald képességekkel
rendelkezik. J6I adagolhatd, és a levegdn lassan szérad. Kiilondsen olyan ktésekhez ajdnlott, melyek erds
h- és dinamikai terhelésnek vannak kitéve, mint pl. turbinalapdtok, valamint a reakcids hajtom(ivek forrd
kozeghen taldlhatd alkatrészei. Vas, nikkel, kobalt és kiilonleges anyagok.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoldberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok/atmoszférak:

Véddgdzas tolokemence Véddgazas tolokemence Vdkuumkemence
argon hidrogén
M M M
Szallitasi formak:
[ Paszta [HTL 2 AP (L)] [ Por |
I o] I ] |

08/08/He/0
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FONTARGEN HTL2 APB
Nikkelbazisti, magas hémérsékletii forrasztopaszta

DIN EN 1044: NI102
DIN 8513: [-Ni 2
EN1S03677: B-Ni 82 Cr Si BFE —970/1000
AWS: BNi-2
AMS: 4777
Rolls Royce: 9500/97
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
(r Si B Fe ( p Ni
70 45 31 30 <0,06 <0,02 maradék
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 1010-1177 °C, ajanl. forrasztdsi hém. 1040 °C
Olvaddsi tartomdny: 970-1000°C
Forrasztési résszélesséq: 0,02-0,20 mm
Viszkozitdsi tartomany: 90000115000 mPas
Fémtartalom: =90%
Oxidaciéllosdg: 982°C
Nyirdszildrdsag: 383 N/mm? (14006)
(szobahémérsékleten) 255N/mm? (14301)

Jellemzék/felhasznalas: £z a forrasz j6 folydsi tulajdonsagokkal és kivald diffunddlo képességekkel
rendelkezik. Jol adagolhatd. Kiilondsen olyan kitésekhez ajanlott, melyek erds hé- és dinamikai terhe-
Iésnek vannak kitéve, mint pl. turbinalapétok, valamint a reakcios hajtomdvek forré kbzegben taldlhaté
alkatrészei. Vas, nikkel, kobalt és kiilonleges anyagok.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok/atmoszférak:

Véddgdzas tolokemence Véddgazas tolokemence Indukcids véddgézzal
argon hidrogén
O O M
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL 2 APB) [ Por |

I &1 | O |
05/09/He/0
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FONTARGEN HTL 3

Nikkelbazisti, magas hémérsékletii forrasztopaszta

DIN EN 1044: NI103
DIN 8513: [-Ni3
EN1S03677: B-Ni92 Si B —980/1040
AWS: BNi-3
AMS: 4778D
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Si B Fe ( p Ni
45 31 <05 <0,06 <0,02 maradék
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 1010—1177 °C, ajanl. forrasztasi hém. 1040 °C
Olvaddsi tartomadny: 980-1040°C
Forrasztési résszélesséq: 0,01-0,20mm
Viszkozitdsi tartomdny: 95000—110000 mPas
Fémtartalom: =90%
Oxidacioallosdg: 982°C
Nyirdszilérdsdg: 393 N/mm? (1.4006)
(szobahdmérsékleten) 234 N/mmz (1 .4301)

Jellemzék/felhasznalas: A HTL 3 egy hddll6 forrasz, melynek optimalis forrasztési tartoméanya alacso-
nyabban van, minta HTL 1ésHTL 2 forraszokeé. Kivdloan alkalmas nagy igénybevételnek kitett kotésekhez. Jol
adagolhatd. A forrasz j6 nedvesftési tulajdonségokkal rendelkezik sz(k forrasztasirésekben s. Felhaszndlhatd

a kovetkezd anyagok forrasztésahoz: vas, nikkel, kobalt és kiilonleges fémek.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagolberendezéssel (kézi/automata), a tovabbiinfor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok/atmoszférak:

Véddgazas tolokemence VVéddgdzas tolokemence Vékuumkemence
argon hidrogén
[} ] )
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL 3 AP) [ Por (HTL3) |

[ [}

& |

08/08/He/0
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FONTARGEN HTL 5
Nikkelbazisti, magas hémérsékletii forrasztopaszta

DIN EN 1044: NI105
DIN 8513: [-Ni§
EN1S03677: B-Ni71Cr Si—1080/1135
AWS: BNi-5
AMS: 47828
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
(r B Si ( p Ni
19,0 <0,03 10,1 <0,06 <0,02 maradék
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 1149-1204°C, ajdnl. forrasztési hém. 1190 °C
Olvaddsi tartomadny: 1080-1135°C
Forrasztési résszélesséq: 0,02-0,10mm
Viszkozitdsi tartomdny: 55000—65000 mPas
Fémtartalom: =90%
Nyirészildrdsag: 676 N/mm? (14006)
(szobahémérsékleten)

Jellemzék/felhasznalas: A HTL 5 forrasz kivéldan alkalmas nagy igénybevételnek kitett kitésekhez.
Oxiddciéval szemben jol ellendll. A bér hidnya lehetévé teszi a nukledris teriileten torténd felhaszndldsra. Al-
kalmazhatd a kovetkezd anyagok forrasztdsahoz: vas, nikkel, kobalt és kiildnleges fémek.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Hoforrasok/atmoszférak:

Véddgdzas tol6kemence Véddgdzas tol6kemence Vakuumkemence
argon hidrogén
O O M
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL5 AP) [ Por (HIL5) |
I ] I ] |

08/08/He/0
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FONTARGEN HTL5 M
Nikkelbazisti, magas hémérsékletii forrasztopaszta

DINEN 1044: NI'103
DIN 8513: L-Ni3
EN1S03677: B-Ni92 Si B —980/1040
AWS: BNi-3
AMS: 47780
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
(r Si p Ni
18,0 8,0 2,0 maradék
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 1050—1070 °C, ajanl. forrasztési hém. 1060 °C

971-1051°C
0,02-0,10mm
5500065000 mPas
~=89%

Olvadasi tartomdny:
Forrasztési résszélesséq:
Viszkozitdsi tartomany:
Fémtartalom:

Jellemzék/felhasznalas: AHTL 5 forrasz kivéloan alkalmas korrdziodlld forrasztésokhoz.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovébbi infor-
méciokat ldsd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Hoforrasok/atmoszférak:

Véddgdzas tol6kemence Véddgdzas tol6kemence Vakuumkemence
argon hidrogén
] | ]
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL S M AP) [ Por (HTLS M) |
] I ] |

08/08/He/0
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FONTARGEN HTL 6
Nikkelbazisti, magas hémérsékletii forrasztopaszta

DINEN 1044: NI'106
DIN 8513: L-Ni6
EN1S0 3677: B-Ni89 P —875
AWS: BNi-6

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):

p ( Ni
11,0 <0,06 maradék
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 927-1093 °C, ajanl. forrasztdsi hém. 980 °C
Olvaddsi tartomdny: 875°C
Forrasztési résszélesség: 0,05 mm-ig
Viszkozitdsi tartomany: 60000-80000 mPas
Fémtartalom: =90%

Oxiddcio-ellendllds hatdrértéke: 760 °C

Jellemzdk/felhasznalas: A HTL 6 forrasz j6 nedvesitési tulajdonségokkal rendelkezik. Fe- vagy Ni-ba-
7is( alapanyagok forrasztdsandl nem 1ép fel erdzi6. A forrasz felhaszndlhaté dram nélkiili NiP-bevondshoz
szerkezeti elemeken. Alkalmazhato a kovetkez anyagok forrasztdsahoz: vas, nikkel, kobalt és killonleges
fémek. A forrasz felhaszndlhaté olyan munkadarabokhoz is, melyek élelmiszerrel keriilnek kapcsolatba.
Az 6tvazet kinnyen folyd, csekély diffdzio mellett.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovébbi infor-
méciokat ldsd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektushan.

Hoforrasok/atmoszférak:

Véddgdzas tol6kemence Véddgdzas tol6kemence Vakuumkemence
exogdz/bontott NHs hidrogén
] | ]
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL6 AP) [ Por (HTL6) |
I ] I ] |

08/08/He/0
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FONTARGEN HTL6 AP B
Nikkelbazisti, magas hémérsékletii forrasztopaszta

DINEN 1044: NI'106
DIN 8513: L-Ni6
EN1S0 3677: B-Ni89 P —875
AWS: BNi-6

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):

p ( Ni
11,0 <0,06 maradék
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 927-1093 °C, ajanl. forrasztdsi hém. 980 °C
Olvaddsi tartomdny: 875°C
Forrasztési résszélesség: 0,05 mm-ig
Viszkozitdsi tartomany: 90000115000 mPas
Fémtartalom: =90%

Oxiddcio-ellendllds hatdrértéke: 760 °C

Jellemzék/felhasznalas: AHTL 6 forraszj6 nedvesitési tulajdonségokkal rendelkezik. Fe- vagy Ni-bdzi-
st alapanyagokndl torténd forrasztasndl nem 1ép fel erézid. A forrasz felhasznélhato dram nélkiili, NiP- bevo-
ndshoz szerkezeti elemeken. Alkalmazhatd a kdvetkezd anyagok forrasztdsahoz: vas, nikkel, kobalt és kiilon-
leges fémek. A forrasz felhaszndlhaté olyan munkadarabokhoz is, melyek élelmiszerrel keriilnek kapcsolatba.
Az 6tvazet kinnyen folyd, csekély diffdzio mellett.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovébbi infor-
méciokat ldsd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektushan.

Hoforrasok/atmoszférak:

Véddgdzas tol6kemence Véddgdzas tol6kemence Indukciés
argon hidrogén
O O M
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL 6 APB) [ Por |
I ] I u] |

08/08/He/0
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FONTARGEN HTL 7 AP

Nr. 4

Nikkelbazisti, magas hémérsékletii forrasztopaszta

DINEN 1044:
DIN 8513:
EN1S03677:
AWS:

NI'107
L-Ni7

B-Ni76 CrP—890

BNi-7

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):

(r p ( Fe Si B Ni
14,0 10,1 <0,06 <0,20 <0,10 <0,01 maradék
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 927-1093 °C, ajanl. forrasztdsi hém. 980 °C
Olvaddsi tartomdny: 890°C
Forrasztési résszélesség: 0,05 mm-ig

Viszkozitdsi tartomdny:

Fémtartalom: =89%
Oxidaci-ellendllds hatdrértéke: 855 °C

90000110000 mPas

Jellemzdk/felhasznalas: A folyasztoszer nélkiili HTL 7 forrasz vékony fali csovek (méhsejtszerkezetek)
forrasztésdhoz, valamint a nukledris technoldgidban hasznélhatd fel. Kivdloan alkalmas nagy szilrdsdgu,
vdkuumtomor, valamint hé- és korréziodlld kotésekhez. A forrasz felhaszndlhatd olyan munkadarabokhoz is,
melyek élelmiszerrel keriilnek kapcsolatba. A forrasztott kités szivéssaga a hon tartdsi idd meghosszabbitd-
séval novelhetd. Alkalmazhatd a kbvetkez anyagok forrasztdsahoz: vas, nikkel, kobalt és killonleges fémek.
Az dtvozet kinnyen folyd, csekély diffdzio mellett.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok/atmoszférak:

Véd6gdzas tolokemence Véd6gdzas tolokemence Vakuumkemence
exogdz/bontott NHs hidrogén
[} ] ]
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL 7 AP 4.52). [ Por |
5] I ] |

08/08/He/0
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FONTARGEN HTL 8
Nikkelbazisti, magas hémérsékletii forrasztopaszta

DINEN 1044: NI'108
DIN 8513: L-Ni8
EN1S0 3677: B-Ni 66 Mn Si Cu—980/1010
AWS: BNi-8

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):

Mn (u Si ( p Ni
23,0 45 7,0 <0,06 <0,02 maradék
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 1010-1093 °C, ajénl. forrasztdsi hém. 1065 °C
Olvaddsi tartomdny: 890-1010°C
Forrasztési résszélesség: 0,05 mm-ig

Oxiddcié-ellendllds hatdrértéke: 816°C

Jellemzék/felhasznalas: A folyasztoszer nélkiili HTL 8 forrasz hcserélok, méhsejtszerkezetek, va-
lamint edzhetd vagy rozsdamentes acélok forrasztasahoz haszndlhatd fel. A forrasz hasznélata nagyon jo
kemenceatmoszférdt feltételez. Alkalmazhaté a kbvetkezd anyagok forrasztdsahoz: vas, nikkel, kobalt és
kiilonleges fémek. A forraszt dtvozet konnyen foly6, csekély difftizio mellett.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok/atmoszférak:

Véddgdzas tolokemence Véddgdzas tolokemence Vékuumkemence
argon hidrogén
O [ O
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL 8 AP) [ Por (HTL8) |
I g I g |

05/09/He/0
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FONTARGEN HTL 9

Rézbazisu, magas hémérsékleti forrasztopaszta

m
=

AMS: 4764 £
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Cu Ni Mn
52,5 95 maradék
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 1010—1093 °C, ajnl. forrasztdsi hém. 1065 °C

Olvaddsi tartomadny:
Forrasztési résszélesség:

879-927°C
0,02-0,08 mm-ig

Oxiddcio-ellendllds hatdrértéke: 538 °C

Jellemzék/felhasznalas: A folyasztoszer nélkiili HTL 9 forrasz Cu-, Fe- és Ni-bdzist dtvozetek, valamint
rozsdamentes Cr-Ni acélok kitéséhez alkalmas. Specidlis felhasznaldsi teriiletei: repiilés, nukledris techno-

[dgia és vegyipar.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-

méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok/atmoszférak:

Véd6gdzas tolokemence Véd6gdzas tolokemence Vakuumkemence
argon hidrogén
O O
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL9 AP) [ Por (HTL9) |
I ] I ] |

08/08/He/0
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FONTARGEN HTL 9 AP

(L)

Rézbazisu, magas hémérsékleti forrasztopaszta

m
=

AMS: 4764 £
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Cu Ni Mn
52,5 95 maradék
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 1010—1093 °C, ajnl. forrasztdsi hém. 1065 °C
Olvaddsi tartomdny: 879-927°C
Forrasztési résszélesséq: 0,02-0,08 mm-ig

Oxiddcio-ellendllds hatdrértéke: 538 °C

Jellemzék/felhasznalas: A folyasztoszer nélkiili HTL 9 forrasz Cu-, Fe- és Ni-bdzist dtvozetek, valamint
rozsdamentes Cr-Ni acélok kitéséhez alkalmas. Specidlis felhasznaldsi teriiletei: repiilés, nukledris techno-

[dgia és vegyipar.

Aforrasz j6l adagolhatd, és a levegdn lassan szdrad.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoléberendezéssel (kézi/automata), a tovabbiinfor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok/atmoszférak:

VédGgdzas tolokemence Véddgdzas tolokemence Vékuumkemence
argon hidrogén
O [ O
Szallitasi formak:
[ Paszta [HTL9 AP (L)] [ Por |
] | u] |

08/08/He/0
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FONTARGEN HTL 10
Rézbazisu, magas hémérsékleti forrasztopaszta

EN IS0 3677: B-Cu 68 Mn Ni—910/932
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Qu Ni Mn
675 90 maradék
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 954-1093 °C
Olvadasi tartomdny: 910-932°C
Forrasztési résszélesség: 0,02-0,08 mm-ig
Fém ész: =90%

Oxiddcio-ellendllds hatérértéke: 538 °C
Jellemzék/felhasznalas: A folyasztoszer nélkili HTL 10 forrasz Cu-, Fe- és Ni-bdzist otvozetek, va-
lamint rozsdamentes Cr-Ni acélok kitéséhez alkalmas. Specidlis felhasznélési teriiletei: repiilés, nukledris
technoldgia és vegyipar.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoléberendezéssel (kézi/automata), a tovabbiinfor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok/atmoszférak:

VédGgdzas tolokemence Véddgdzas tolokemence Vékuumkemence
argon hidrogén
O [ O
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL 10 AP) [ Por (HTL 10) |
v I g |
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FONTARGEN HTL 14
Aranybazisd, magas hémérsékletii forrasztopaszta

DINEN 1044: AU105
EN1S0 3677: B-Au 82 Ni — 950
AWS: B Au-4

Osszetétel, vegyi dsszetétel (suly%-ban):

Au Ni
82 maradék
Miiszaki adatok: Munkah6mérséklet: 950°C
Olvaddsi tartomdny: 949-1004 °C
Forrasztdsi résszélesséq: 0,04-0,10mm-ig
Fémtartalom: =90%

Oxiddcio-ellendllds hatérértéke: 815 °C
Jellemzdk/felhasznalas: A folyasztészer nélkiili HTL 14 forrasz f6 felhaszndldsi terilete a reakcids haj-
tom(iqyartds. Ez a standard Au-Ni forrasz dltaldban dtvozott acélok és Ni-otvozetek forrasztasahoz haszndla-
tos, amelyeknél fontos kivetelmény a nagy szildrdsag és a magas hémérséklet( korréziodlldsdg.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Hoforrasok/atmoszférak:

Véddgdzas tol6kemence Véddgdzas tol6kemence Vakuumkemence
argon hidrogén
O | ]
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL 14 AP) [ Por(HTL14) |
] I ] |

08/08/He/0

122



FONTARGEN HTL15
Eziistbazisui, magas hdmérsékletii forrasztopaszta

DIN EN 1044: PD 101
EN1S03677: B-Ag 54 Pd Cu —900/950
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stly%-ban):
Ag Pd (u
54,0 250 21,0
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 982-1010°C
Olvaddsi tartomdny: 900-950°C
Forrasztési résszélesség: 0,04-0,10mm-ig

Jellemzék/felhasznalas: A folyasztdszer nélkili HTL 15 forrasz Cu-, Fe- és Ni-bdzist tvozetek, vala-
mint rozsdamentes Cr-Ni acélok kotéséhez alkalmas. Nagy szivssagu forrasz magas hémérsékletd felhasz-
ndldsi teriiletekre. Kivdl ellendll6 képesséq(i vegyi korrozidval szemben.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
mécidkat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok/atmoszférak:

Véd6gdzas tolokemence Véd6gdzas tolokemence Vakuumkemence
argon hidrogén
O ] ]
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL 15 AP) [ Por (HTL 15) |
I ] I ] |

08/08/He/0

123



FONTARGEN HTL 17
Rézbazisu, magas hémérsékleti forrasztopaszta

EN1S0 3677: B-Cu 87 Mn Ni —980/1030
Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):
Qu Ni Mn
maradék 3,0 10,0
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 982-1010°C
Olvaddsi tartomdny: 980-1030°C
Forrasztési résszélesséq: 0,05-0,25 mm-ig
Viszkozitdsi tartomany: 100 000-120 000 mPas
Fémtartalom: =91%

Jellemzék/felhasznalas: A folyasztoszer nélkilli HTL 17 AP egy j6l adagolhatd forrasz, nagyon magas
fémtartalommal. A forraszétvozet kiilondsen jol alkalmazhatd olyan anyagokhoz, melyek a forrasztas soran
nehezen nedvesitddnek, pl. nehézfémeknél, valamint olyan kotésekhez, ahol nagy a forrasztasi résszélesséq.
A forrasztopaszta kbt6anyaga lassan szdrad a leveqdn, és a forrasztdsi atmoszférdtdl fiiggéen maradvany
nélkiil elég. A forrasz j6 nedvesitési és folydsi tulajdonsédgokkal rendelkezik. Alkalmas ellendlldsos forrasztdsi
eljérdsokhozis véddgdzban.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok/atmoszférak:

Véd6gdzas tolokemence Véd6gdzas tolokemence Vakuumkemence
exogédz/bontott NHs Hy/N,
I} ] O
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL 17 AP) [ Por (HTL 17) |
I ] I ] |
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FONTARGEN HTL 170 AP
Nikkelbazisti, magas hémérsékletii forrasztopaszta

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):

Ni (r Si p Fe B
maradék 14,0 2,0 56 2,0 14
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 980-1050°C
Olvaddsi tartomadny: 866—-881°C
Forrasztési résszélesséq: 0,02-0,2mm
Viszkozitdsi tartomdny: 90000110000 mPas
Fémtartalom: =90%

Jellemzék/felhasznalas: A folyasztoszer nélkiili HTL 170 AP eqy jl adagolhatd forrasztdpaszta kize-
pes viszkozitdssal és magas fémtartalommal. Nagyon j6 résathidald és réskitoltd képességgel rendelkezik.
A forraszotvozet killondsen alkalmas erdsen 6tvozott acélok forrasztdséhoz. A forrasztépaszta a levegén
lassan szdrad.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoloberendezéssel (kézi/automata), a tovabbi infor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok/atmoszférak:

Véddgdzas tolokemence Véddgazas tolokemence Vdkuumkemence
exogdz/hontott NHs Ha/N;
M [} M
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL170 AP) [ Por |
I o] I u] |
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FONTARGEN HTL 270
Nikkelbazisti, magas hémérsékletii forrasztopaszta

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):

Ni (u (r p
maradék 10,0 11,8 8,0
Miiszaki adatok: Munkahémérséklet: 980-1050°C
Olvaddsi tartomdny: 870—-890°C
Forrasztési résszélesség: 0,2mm-ig
Viszkozitdsi tartomany: 90000110000 mPas
Fémiartalom: =90%

Jellemzék/felhasznalas: A folyasztoszer nélkiili HTL 270 AP egy j6l adagolhatd forrasz kbzepes visz-
kozitdssal. A forrasztépaszta a levegdn lassan szdrad. Magas fémtartalommal és j6 résathidalo, réskitoltési
képességgel rendelkezik. A forraszétvizet kiilondsen alkalmas erdsen 6tvozott acélok forrasztdsahoz.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoléberendezéssel (kézi/automata), a tovabbiinfor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok/atmoszférak:

VédGgdzas tolokemence Véddgdzas tolokemence Vékuumkemence
argon hidrogén
O [ O
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL 270 AP) [ Por (HTL 270) |
I v I g |
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FONTARGEN HTL 310 AP
Réz-nikkel magas hémérsékletii forrasztopaszta

Osszetétel, vegyi dsszetétel (stily%-ban):

Ni Cu Mn Si 8 maradék
42,2 40,5 14 18 12 <0,2
Miiszaki adatok: Munkahdmérséklet: 1100°C
Olvaddsi tartomadny: >910°C
Forrasztési résszélesséq: 0,1 mm-ig
Viszkozitdsi tartomdny: 80000—-90000 mPas
Fémiartalom: =90%

Jellemzék/felhasznalas: A folyasztoszer nélkiili HTL 310 AP egy j6l adagolhatd forrasz kbzepes visz-
kozitéssal és magas fémtartalommal. A forrasztopaszta a leveg6n lassan szdrad. A forrasztvozet kiilondsen
alkalmas erGsen 6tvozott acélok forrasztdsahoz. F6 felhasznéldsi teriilete: szinter acélok forrasztdsa.

Paszta felvitele: Pneumatikus vagy mechanikus adagoléberendezéssel (kézi/automata), a tovabbiinfor-
méciokat lasd a Fontargen-adagoldstechnika c. prospektusban.

Héforrasok:
VédGgdzas tolokemence Véddgdzas tolokemence Vékuumkemence
argon hidrogén
O [ O
Szallitasi formak:
[ Paszta (HTL 310 AP) [ Por |

e | O |
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2. csoport

Folyasztoszerek

a) Folyasztdszerek sargaréz és tjeziist forraszokhoz
b) Folyasztdszerek eziistforraszokhoz

¢) Folyasztoszerek aluminiumforraszokhoz

d) Folyasztdszerek ldgyforraszokhoz

e) Megjeqyzések







Folyasztoszerek

a) Folyasztdszerek sargaréz és djeziist forraszokhoz

Tipus DINEN 8511/ DIN 1045

F 100 — sorozat
Rapidflux — sorozat

b) Folyasztdszerek eziistforraszokhoz

Tipus DINEN 8511/ DIN 1045
F300 - sorozat

¢) Folyasztdszerek aluminiumforraszokhoz
Tipus DINEN 8511/ DIN 1045
F400 - sorozat

d) Folyasztoszerek lagyforraszokhoz

Tipus DINEN 8511/ DIN 29454
F600 — sorozat

e) Megjegyzések

Folyasztészer-maradvanyok eltévolitdsa
Biztonsdgi elgirdsok

Oldal
134

Oldal

135

136
137
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Folyasztdészerek sargaréz és Gjeziist forraszokhoz
DIN EN 1045 (DIN 8511) szerint FONT:

Réz- és Ujeziist forraszokhoz a kbvetkezG FONTARGEN standard folyasztdszerek kaphatok:

F100 (FH21/F-SH2) fehér paszta, nem korroziv
Acél, 6ntttvas, temperdntvény, nikkel és nikkeldtvozetek forrasztasahoz.

F110 (nem szabvdnyosftott) ~piros por
Ontttvas langhegesztéséhez FONTARGEN A 110 tipussal.

F120 (FH21/F-SH2) fehér por, nem korroziv
Acél, ontdttvas, temperdntvény, nikkel és nikkeldtvozetek forrasztdsahoz. A port desztillélt vizzel dssze-
keverve kenhet6 folyasztdszer paszta készithetd beldle.

Rapidflux (FH21/F-SH2) tiszta folyadék, nem korroziv

Acél, ontdttvas, temperdntvény, nikkel és nikkelgtvozetek forrasztdsahoz. A folyadékallapotd folyasztoszer
a hozzé valé FONTARGEN Rapidflux-berendezéssel kdzvetlenil a forrasztépisztolyon keresztiil vezethetd
a forrasztési helyhez.

Rapidflux NT  (FH21/F-SH2) tiszta, nem mérgez6 folyadék, nem korroziv

Acél, 6ntttvas, temperdntvény, nikkel és nikkelotvozetek forrasztdsahoz. Afolyadék dllapotd folyasztoszer
a hozzé valé FONTARGEN Rapidflux-berendezéssel kizvetlenil a forrasztépisztolyon keresztiil vezethetd
a forrasztési helyhez.
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Folyasztoszerek eziistforraszokhoz

DIN EN 1045 (DIN 8511) szerint -RGEN

A FONTARGEN-programban taldlhat6 folyasztdszerek az eziistforrasz munkahdmérsékletéhez és a for-
rasztandd alapanyagokhoz igazodnak.

F300 (FH 10/ F-SH1T) fehér por, korroziv
Réz és rézotvozetek, nikkel és nikkelotvozetek, valamint Gtvozott és Gtvozetlen acélok forrasztasahoz.
A port desztillalt vizzel dsszekeverve kenhetd folyasztdszer paszta készithetd beldle.

F300S (FH 10/ F-SHT) fehér, kenhet6 paszta, korroziv
Réz és rézotvazetek, nikkel s nikkelotvozetek, valamint 6tvozott és Gtvozetlen acélok forrasztasdhoz.

F300DN (FH 10 /F-SH1) fehér, adagolhatd paszta, korroziv
Réz és rézotvozetek, nikkel és nikkeldotvozetek, valamint Gtvozott és Gtvozetlen acélok forrasztésdhoz.
Kiilonosen gépi forrasztashoz ajénlott, pl. keményforrasztds langgal.

F300 HFS (FH 12/ F-SH1) kenhet6 paszta, korroziv
Réz és rézotvozetek, nikkel és nikkelgtvozetek, otvozott és dtvozetlen acélok, valamint keményfémek
forrasztésahoz. Kiilonosen alkalmas magas homérséklethez max. 850 °C-ig.

F300AB (FH 11 /F-SHT) fehér, kenhetd paszta, korroziv
Réz és rézotvozetek, aluminiumbronz és aluminiummal 6tvozott sargaréz forrasztasahoz.

F300F (FH 10/ F-SH1) fehér, kenhetd paszta, korroziv

Réz és rézotvozetek forrasztdsahoz. Kiilondsen alkalmas vékony falt sdrgaréz elemek forrasztésdhoz
3 vords foltok megakadalyozdséra.

F3400S (nem szabvdnyosftott) - tiszta szorhaté folyadék, enyhén korroziv

Réz és rézotvozetek forrasztdsdhoz FONTARGEN Rapidflux-berendezéssel, valamint réz-foszfor, réz-
foszfor-eziist forraszokkal torténd forrasztdsokndl a folyasi tulajdonségok eldsegitésére szolgdl.
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Folyasztészerek aluminiumforraszokhoz

DIN EN 1045 (DIN 8511) szerint FONT-A-RGEN

Akonnyifémekhez vald FONTARGEN-folyasztoszereket az aluminium sajétsagos tulajdonsdgainak figye-
lembevételével fejlesztették ki.

F400 NH (FL20/F-LH2) fehér por, nem korroziv

Tiszta aluminium- s max. 0,5% Mg-tartalmu aluminiumatvozetek forrasztasahoz. A por nem nedvszive,
és desztillalt vizzel dsszekeverve kenhetd paszta készithetd beldle. A forrasztdsi helyeket a forrasztds utdn
a nedvességtdl dvni kell.

F400M (FL10/F-LH1) fehér por, korroziv
Tiszta aluminium- és max. 3,0% Mg-tartalmd aluminiumdtvozetek forrasztasahoz. A por er6sen nedvszi-
v0. A folyasztoszer-maradvanyokat a forrasztést kivetden azonnal el kell tévolitani.

F400 MD (FL10/F-LH1) fehér, adagolhatd paszta, korroziv
Tiszta aluminium- és max. 3,0% Mg-tartalmd aluminiumétvozetek forrasztaséhoz. A paszta er6sen

nedvszivo, jol zarddd csomagoldsban kell tarolni. A folyasztészer-maradvdnyokat a forrasztast kovetden
azonnal el kell tévolftani.
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Folyasztészerek lagyforraszokhoz
DIN EN 29454 (DIN 8511) szerint

Alégyforraszokhoz a kovetkezd FONTARGEN-folyasztdszerek kaphatok:

F600 (3.11A/F-SW12) kenhet6 folyadék, korroziv
Réz és rézotvozetek, valamint Gtvozott és otvozetlen acélok forrasztdséhoz.

F 600515 (32.2A/F-SW11)  folyadék, korroziv

Réz és rézotvozetek, valamint 6tvozott és btvizetlen acélok forrasztésdhoz. Kiilondsen alkalmas horgany-
20t lemezekhez.

F 600 LW (3.LTA/F-SW12) folyadék, korroziv
Réz és rézotvozetek, valamint 6tvozott és otvozetlen acélok forrasztasahoz.

F600E (31TA/F-SW12) folyadék, korroziv
Réz és rézotvozetek forrasztasahoz.

F600A (311A/F-SW12) folyadék, korroziv
Réz és rézotvozetek forrasztasahoz vizvezetékeknél és hiitoberendezéseknél. Alacsony halogéntartalom.

F600 CW (3.1.1.C/F-SW21) paszta, korrozioallo
Kivdlo folyasztdszer rézforrasztéshoz csdszereléseknél. DVGW-engedély.

F600C (3.1.1.C/F-SW21) zsir, enyhén korroziv
Réz forrasztasahoz.

F 600 CC (1.1.2.C/ F-SW26) paszta, nem korroziv
Kolofoniumbazist aktiv folyasztoszer az elektrotechnikéban sziikséges forrasztésokhoz.

F600 AL (21.2.A/F-LW3) olaj, nem korroziv
Tiszta aluminium, réz és rézGtvozetek forrasztasahoz.

F600N16 (11.3.A/F-SW32) folyadék, nem korrozfv
Kolofoniumbdzisd halogénmentes folyasztdszer réz forrasztasahoz.

F600ZN (nem szabvdnyosftott) paszta, nem korrozfv
Aluminium és aluminiumdtvozetek, aluminium-réz kbtések forrasztdsahoz cink-aluminium forrasszal
380-500 °C kozotti hémérsékleten.
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Folyasztészer-maradvanyok
eltavolitasa

Afolyasztdszerek a kivetkezoképpen tavolithatok el:

mechanikusan;

forr6 vizben kefével;

amég forrd forrasztott részek hirtelen leh(tésével;
pécoldssal kb. 40 °C-os fiirddben.

Ahirtelen leh(itésnél igyelni kell arra, hogy az alapanyaq és a forrasz a szerkezeti atalakulds, a szildrdsdg,
a fesziiltségek stb. kovetkeztében ne kdrosodjanak.

Aforrasztast kdvetGen a folyasztoszer-maradvdnyoknak pdcold fiirdben torténd eltévolitésdra az alébbi
FONTARGEN-termékeket ajdnljuk:

acélelemekhez: FONTEX;
szinesfémekhez: FONTEX P és FONTEX NE.

Sajatosségok:
Az F 400 NH tipust folyasztdszer maradvanyai nem oldddnak vizben, csak mechanikusan tdvo-
lithatok el.

AzF600 CésF600 (Ctipusti folyasztdszerek maradvanyai szérazon lekefélhetSk vagy alkohollal
eltévolithatok.
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Biztonsagi el6irasok

folyasztoszerek kezeléséhez FONT-A-RGEN

A folyasztoszerek tulajdonsdgaikbdl adédodoan — kevés kivételtdl eltekintve — agressziv anyagokat
tartalmaznak. Ennek ellenére haszndlatuk — amennyiben az elemi, minden szakember, hegesztd vagy
forraszt6 szdmdra ismert elgirdsokat betartjak — veszélytelen. A legfontosabb elgirésok a kivetkezok:

« Afolyékony vagy paszta dllagu folyasztdszerek ecsettel, a por formdjui folyasztdszerek pedig

a palca forrd végének bemdrtésdval vagy széréssal vihetSk fel a dobozbdl. A folyasztoszer bérrel

vald érintkezését keriilje; ez kiilondsen fontos érzékeny vagy sebes bérfeliilet esetén! A munkavég-

zést kovetden, illetve étkezés el6tt alaposan mosson kezet!

« Amunkavégzés sordn keletkez gizok belégzését lehetdséq szerint keriiljel Ennek eqyik feltéte-
le ajél szell6z6 helyiségben torténd munkavégzés.

Tadmpontként szolgélhat a kovetkezd egyszer(i szabdly:

Oranként feldolgozandd max. folyasztdszer-mennyiség a Iéqtér fiiggvényében, egy 4tlagos magassagi
mhelyt (kb. 3—5 m) feltételezve:

Uzem—aISapteru\et ~ gramm/6ra

Példaként szolgaljanak a kivetkezd utasitdsok:
Alkalmankeénti forrasztasi munkdkhoz egy jol szell6z6 miihely teljesen megfelel6. Kisebb, kézi forrasztds-
sal elvégzett sorozatmunkakhoz egy nagyobb, joI szell6z6 méihely még elegendd, melynek magassaga
kb. 4 m. Nagyobb sorozatmunkékhoz, melyeket kézzel vagy forrasztogéppel kel kivitelezni, a munkahe-
lyen elszivéberendezés alkalmazdsa sziikséges.
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MIG/MAG
Tomor és porbeles hegesztéhuzalok

a) Alacsonyan otvozott acélok/ontottvas hegesztéséhez

Tipus DINEN 440/ DIN 8559 Oldal
A100M 6422CG63511/562CY4232 143
A100 AM G462CG4Si1/563CY 4643 144
AT16M SGNifFe2 145

b) Rozsdamentes, héallé acélok hegesztéséhez

Tipus DINEN 12072/ DIN 8556 Oldal
ATI07M G188MnM12/56-X15CrNiMn 188 146
AT120M G199LM12/5G-X2CrNi199 147
ATI2TM G19123LM12/56-X2CrNiMo 1912 148
AT122M G2520M12/5G-X12(rNi 2520 149

) Réz és rézotvozetek hegesztéséhez

Tipus DINEN 14640/ DIN 1733 Oldal
A200M 5 Cu 1897 (CuAgt) /5G-Cu Ag 150
A 200 SM S Cu 1898 (CuSn1) /SG-Cu'Sn 151
A202M S Cu6560 (CuSi3Mn1) /5G-Cu Si 3 152
A 202 MS S Cu 6560 (CuSisMn1) /5G-Cu Si3 153
A207 M S Cu6511 (CuSizMn1) / SG-Cu Si 2 Mn 154
A203/6 M S Cu5180 (CuSn6P) / 5G-Cu Sn 6 155
A203/12M S Cu 5410 (CuSn12P) / SG-Cu Sn 12 156
A2115/5NiM SG-CuAI5Ni2 157
A2115/8 M SCu6100 (CuAI8) /SG-Cu Al 8 158
A216M S Cu6327 (CuAIBNi2) / SG-Cu Al 8 Ni 2 159
A512/30M S Cu7158 (CuNi30) / SG-CuNi 30 Fe 160

d) Aluminium és aluminiumdtvozetek hegesztéséhez

Tipus DINEN 18273/ DIN 1732 Oldal
A400TiM SAI1450 (A199,5Ti) / SG-A1 99,5 Ti 161
A402M SAI5754 (AMg3) / SG-Al Mg 3 162
A404M S AI5356 (AIMgSCr{A]) / SG-Al Mg 5 163

(
A404/45M S AI5183 (AIMg4,5Mn[A]) / SG-Al Mg 4,5 Mn 164
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FONTARGEN A 200 SM
Réz-6n hegesztdhuzal MIG-hegesztéshez

EN 14640: S Cu 1898 (Cusn1)

DIN 1733: SG-CuSn

AWSAS.T: ERCu

Alapanyagszam: 21006

Hegesztési omledék vegyi dsszetétele (0 véddgazzal hegesztve (%):
Sn Si Mn (u
0,8 03 03 maradék

Jellemzdk/felhasznalas: Hegeszt6huzal kitd- és felrakohegesztésekhez oxigénmentes réz és rézotvo-
zetekhez, mint pl. 2.0040, 2.0060, 2.0070, 2.0080, 2.0090, 2.0100, 2.0120, 2.0150, 2.0170, 2.1202, 21322,
21325, 2.1491 anyagszamd réz alapanyagok. Kényszerhelyzetben is jol hegeszthetd. Hegesztés elitt az alap-
anyagot a hegesztési teriileten jol tisztitsale, 3 mm feletti anyagvastagsagnal elémelegités sziikséges (mm-
kéntkb. 100 °C, de max. 600 °C). Alkalmas tovdbbd horganyzott acélok hegesztéséhez (MIG-forrasztés).

Tiszta hegesztési omledék mechanikai értékei DIN EN 1597-1 szerint
(minimumértékek szobahémérsékleten):

Olvaddsi tartomdny: 1020-1050°C
Szakitdszildrdsag: 200-240N/mm?
Nydlds (1=5d): 30%

Keménység (Brinell): 60HB
Utémunka: 75)

Hdvezetd képesséq: 120145 W/m« K

Elektromos vezetGképesség (20): 1520 S m/mm?
Linedris hétaquldsi egyitthate: 18,1+ 10°/K

Fajstlly: 8,9q/cm’
Hegesztési eljaras: MIG
Véddgaz (DIN EN 439): 7 (argon 100%)
13 (argon + hélium keverék)
Folyasztészer: F 100 (paszta) >300 °C elémelegitésnél
Aramnem: Egyendram (pozitiv polus)
Szallitasi méret: Atmér6 (mm): 1,0/1,2/1,6
Tekercselési tipus: B300 (drétkosér)
5300 (mifanyag dob)
Hegesztési poziciok: ~ DINEN 287 szerint
[ e T w8 [ pc T w [ k& [ ' [ 7 ]
[ v [ w [ m | 0o | & [ & [ O |
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FONTARGEN A 202 M
Réz-szilicium hegesztéhuzal MIG-forrasztashoz

EN 14640: S Cu 6560 (CuSi3Mn1)

DIN 1733: SG-CuSi3

AWSAS.T: ER Cu Si-A

Alapanyagszam: 21461

Hegesztési omledék vegyi dsszetétele (0 véddgazzal hegesztve (%):
Si Sn In Mn Fe ]
29 0,1 0,1 12 0,2 maradék

Jellemzdk/felhasznalas: Horganyzott vagy aluminiummal bevont és bevonat nélkilli acéllemezek MIG-
forrasztésahoz. F6 felhaszndldsi teriiletel: autékarosszéria-6pités, klima- és szelldz6berendezések, valamint
konténerépités. A horganyzott feliiletek korrézidallosdga az illesztésnél teljes mértékben megmarad. MIG-
forrasztdsnal a lemezek elhizédasa csekély mértéki.

Tiszta hegesztési dmledék mechanikai értékei DIN EN 1597-1 szerint
(minimumértékek szobahdmérsékleten):

Olvadasi tartomdny: 965-1032°C
Szakitdszildrdség: 350 N/mm?
Folydshatar: 120 N/mm?
Nydlds (1=5d): 40%
Keménység (Brinell): 80HB
Utémunka: 60)
Hovezetd képesség: 35W/m-K

Elektromos vezetGképesség (209): 345 m/mm?
Linedris hétéquldsi egyitthate: 18,1+ 10°/K

Fajstlly: 8,5 g/em’
Hegesztési eljaras: MIG/MAGM
Véddgaz (DIN EN 439): 7 (argon 100%)
M12 (argon + 2,5% (0,)
3 M13 (argon + 1-3% 0,)
Aramnem: Egyendram (pozitiv polus)
Szallitasi méret: Atmér6 (mm): 0,8/1,0/1,2/1,6
Tekercselési tipus: B300 (drdtkosar), S300 (manyag dob), 5200, 5560 (nagy tekercs)
Hordd:  standard kerek hordd
) standard okohordd
Mindsitések: TV

Hegesztési poziciok:  DINEN 287 szerint
[ T " T p¢ T ' [ P& [ 7 T p6 ]
[ w |« | = [ 0o [ & | =& | o |
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FONTARGEN A 202 MS

Réz-szilicium hegesztéhuzal Iézerforrasztashoz

EN 14640: S Cu 6560 (CuSi3Mn1)
DIN1733: SG-(uSi3
AWSAS.T: ER Cu Si-A
Alapanyagszam: 21461

Hegesztési omledék vegyi dsszetétele ( stily%-ban):

Si Sn

In Mn Fe

(u

29 01

0,1 1,2 0.2

maradék

Jellemzdk/felhasznalas: Horganyzott vagy aluminiummal bevont és bevonat nélkiili acéllemezek
[ézerforrasztdsahoz. FG felhaszndldsi terletei: autékarosszéria-épités és finomlemez-feldolgozds. A hor-
ganyzott feliiletek korréziddlloséga az illesztésnél teljes mértékben megmarad. MIG-forrasztésndl a lemezek

elhizodésa csekély mértékd.

Tiszta hegesztési dmledék mechanikai értékei DIN EN 1597-1 szerint
(minimumértékek szobahdmérsékleten):

Olvadasi tartomdny: 965-1032°C
Szakitdszildrdség: 350 N/mm?
Folydshatar: 120 N/mm?
Nydlds (1=5d): 40%
Keménység (Brinell): 80HB
Utémunka: 60)J
Hovezetd képesség: 35W/m-K
Elektromos vezetGképesség (209): 345 m/mm?
Linedris hétéquldsi egyitthate: 18,1+ 10°/K
Fajstlly: 8,5 g/em’
Hegesztési eljaras: Lézer, lézer-hibrid
Véddgaz (DIN EN 439): 1 (argon 100%)
Szallitasi méret: Atmér6 (mm): 0,8/1,0/1,2/1,6
Tekercselési tipus: B300 (drotkosér)
5300 (mifanyag dob)
5560 (nagy tekercs)
Hordé: ~ standard kerek hordd
standard okohordd
Hegesztési poziciok: ~ DINEN 287 szerint
[ e T w8 ] pc T ' [ P T p 6|
[ wmw | w | ®m | o [ m [ ™ o |
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FONTARGEN A 207 M

Réz hegesztéhuzal MIG/MAG hegesztéshez

EN 14640: S Cu6511 (CuSizMn1)
DIN1733: SG-CuSi2Mn
Alapanyagszam: 21522

Hegesztési omledék vegyi dsszetétele ( stly%-ban):

Mn

Sn Si

]

1,0

02 18

maradék

Jellemzék/felhasznalas: Horganyzott acélbl késziilt karosszérialemezek MIG-forrasztasahoz. Otvi-

zetlen és alacsonyan 6tvozott acélokhoz, ontottvasak, valamint réz ésrézotvozetek hegesztéséhez. Nagyon jo

hegesztési tulajdonsagok. Magas hémérséklettel, korrézidval szemben ellendll6, valamint nyomd igénybevé-
tellel szemben is. Alacsony munkahdmérséklet mellett a réz alapanyagokat jol nedvesiti.

Tiszta hegesztési mledék mechanikai értékei DIN EN 1597-1 szerint
(minimumértékek szobahdmérsékleten):

Olvadasi tartomény:

1030-1050°C

Szakitdszildrdség: 340 N/mm?
0,2%~ folydshatar: 140 N/mm?
Ny(lds (I=5d): 45%
Utémunka: 75)
Keménység (Brinell): 62HB
Hovezetd képesség: 40W/m+K
Flektromos vezetdképesséq (209 4,7-53 Sm/mm?
Linedris hétdquldsi egyitthato: 18,1+ 10°9/K
Fajstlly: 8,7 g/cm’
Hegesztési eljaras: MIG/MAG
Védagaz (DIN EN 439): 1 (argon 100%)
i M12 (argon + 2,5% (0,)
Aramnem: Egyendram (pozitiv pélus)
Szallitasi méret: Atmérg (mm): 1,0/1,2
Tekercselési tipus: B300 (drdtkosdr)
5300 (mdanyag dob)
Hegesztési poziciok:  DINEN 287 szerint
[ T " T p¢ T ' [ P& [ 7 T p6 ]
L v [ = [ = [ 0 [ & | & | O |
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FONTARGEN A 2115/8 M
Réz-aluminium hegesztéhuzal MIG-forrasztashoz

EN 14640: SCu6100 (CuAlg)
DIN1733: SG-CuAl8
AWSAST: ER CuAI-AT
Alapanyagszam: 20921

Hegesztési omledék vegyi dsszetétele ( stily%-ban):
Al Ni Mn Fe Si In Cu
8,0 05 02 02 01 01 maradék

Jellemzdk/felhasznalas: Korrézidval és tengervizzel szemben ellendll6 dtvozet nagyon j6 sikldsi tulajdon-
ségokkal (fém a fémen). Horganyzott és aluminiummal bevont acélok MIG-forrasztéséhoz. Alkalmas tovabbd
aluminiumbronz, kiilonleges sérgaréz dtvozetek, illetve acél kotéhegesztéséhez. FG felhasznéldsi terilete:
épgyartds, vegyipar, valamint a hajégydrtds. Felhaszndlhatd rézvezetékek acéllal torténd kbtéséhez, valamint

akbvetkez6 szam alapanyagok kitéséhez is: 2.0916, 2.0920, 2.0928.

Tiszta hegesztési omledék mechanikai értékei DIN EN 1597-1 szerint
(minimumértékek szobahémérsékleten):

Olvaddsi tartomény:
Szakitoszildrdsdg:

1030-1040°C
380450 N/mm’

0,2%~ folyashatar: 200N/mm?
Nydlds (I=5d): 40%
Utémunka: 100
Keménység (Brinell): 100HB
Hdvezet6 képesség: 65W/m-K
Elektromos vezet6képesség (20°): 8 m/mm?
Linedris h6taquldsi egyitthate: 17+ 10%/K
Fajsly: 77 gfem?
Hegesztési eljaras: MIG
Véddgaz (DIN EN 439): 11 (argon 100%)
Aramnem: Egyendram (pozitiv polus)
Szallitasi méret: Atmérd (mm): 0,8/1,0/1,2
Tekercselési tipus: B300 (drétkosér)
5300 (mdanyag dob)
Hegesztési poziciok:  DINEN 287 szerint
[ e T m [ P T m [ P T # PG
I m T w | & | O | m [ ®™ O
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FONTARGEN A 751 M
Hegesztéhuzal keményfelrakashoz

DIN 14700: SFe20
DIN 8555: 621-UM-65 GR
Hegesztési varrat: Volfrdm-karbid Ni-Si-Cr-B métrixban

Jellemzék/felhasznalas: Extra erds kopashoz kerdmiaiparban, keverdlapdtokhoz, keverdkarokhoz és élek
felrakdsahoz préscsigakon. Lehtizészegmensekhez, zagykeverdkhoz és hasonld alkatrészekhez.

Alapanyagok: Acélok és ontttvas.

Hasznalati utmutatas: A hegesztési teriiletet kdszoriléssel vagy szemcseszordssal tisztitsa fémesen
tisztdral A felrakds helyét hevitse a ktési hémérsékletre. Enyhén gdzdus acetilén-oxigén langgal dolgozzon.
(seppenkenti leolvasztds és megkdtés, ,mdrtogatésos” munkamenettel rakja fel az anyagot. Alapanyagot ne
olvassza meg. A keményforrasztéssal megegyezd munkamddszer.

Tiszta hegesztési omledék keménysége (véddgaz: C0,) +20 °C:

Olvaddsi tartomdny: 950-1050 °C

Volfrdm-karbid keménysége: HVso 2500-3000

Matrix keményanyagok keménysége: HV3900-1000

Nikkelmétrix keménysége: HVig cca. 320

Volfrdm-karbid részardnya a hegesztési varratban:  65%

Volfrdm-karbid nagysdga: Primer (45%): 0,3-0,7 mm
Szekunder (20%): 3875 1

Héforras: Acetilénpisztoly

Szallitasi méret: AtmérG (mm): 5,0 mm

Tekercselési tipus: H460

06/08/Eb/0
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FONTARGEN A 721 A

Volfram-karbid-tartalmui felraké hegesztépalca FONTA-RGEN
EN 14700: TFe20
DIN 8555: G21-70 porbeles palca
AT2F = finom szemcsék (0,2—0,12 mm)
A7T21M = kozepes szemcsék (0,58—0,42 mm)
A721G = durva szemcsék (1,68—0,58 mm)
Hegesztési omledék dsszetétele (suly%-ban):
WC Fe
60 maradék

Jellemzdk/felhasznalas: Szivés, kopasdlld felrakéotvizet, ahol a nagyon kemény volfrdm-karbid
szemcsék eqy szivos alapanyagba vannak bedgyazodva.

Alkalmas dtvézetlen és gyengén dtvozott acélok, illetve acélontvények (max. 0,5% C-tartalomig) péncélo-
zdsdra. Felhasznélhatd tovébbd olyan részek felrakésdhoz, melyek erds strléddsi kopdsnak vannak kitéve,
pl. szén-, koksz- és salakfeldolgozd berendezések, (itvefdré-koronak, szarnyas farébetétek, gorgds farek,
drldfejek kopd alkatrészei, valamint olyan alkatrészek, melyek erds kopds mellett kemény éllel kell rendel-
kezzenek. F6 felhasznalasi teriletei: épitd-, kdolaj-, kokszgyartds, szénbnyak, ko-kavics, ércbanydszat. He-
gesztés: a pisztolyt tartsa laposan, a felrakando felilletet pirosra hevitse fel, és olvassza meg a pélca végét!
Balrdl jobbra haladva dolgozzon! A munkadarab dtvozetétdl és nagysdgétél fiiggden 350—500 °C-ra torténd
elémelegités sziikséges.

Tiszta hegesztési omledék mechanikai értékei DIN EN 1597-1 szerint
(minimumértékek szobahdmérsékleten):
Volfrém-karbid keménysége:  1700-2200 HV,,

Matrix keménysége: 110-150 HB

Héforrasok:

Acetilénpisztoly, semlegestdl az acetiléntobbletig.

Folyasztészer: F 120 (por)

Szallitasi forma: Atmér6 (mm): 3,5/ett6l eltérd kiilon kérésre

Hosszliség (mm): 350/700
06/08/Eb/0
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FONTARGEN A 727 A

Hegesztdpalca felrakohegesztéshez FONTA-RGEN
EN 14700: SNi3

DIN 8555: G/WSG22-60-(TZ

AWS/ASTM: RNiCr—C

Hegesztési omledék dsszetétele (sily%-ban):
C Si (r Fe B i
0,4-0,65 40 12,0-15,0 40 35 maradék

=

Jellemzék/felhasznalas: Melegkemény és magas hdmérsékletd oxiddciéval szemben ellendllé, nikkel-
bazis otvozet. Kivdlo ellendllé képesséqui fém-fém kopdssal szemben.

Alkalmas 6tvozott és otvizetlen acélok, valamint olyan dntottvas alkatrészek felrakéhegesztéséhez, melyek
er6s kopasnak és korrézionak vannak kitéve, pl. szelepek, szelepiilések bels6égési motorokndl, gdzszerelvé-
nyek, biitykok, szivattydtengelyek, keverdlapatok, ivegformdk, tol6zdrak, ventilétorlapdtok.

Amunkadarab formdjdtél és nagysdgatdl fiiggden 400—500 °C-ra torténd elémeleqités sziikséges.
10501100 °C kizotti homérsékleten a hegesztési varrat alakithat.

Tiszta hegesztési dmledék mechanikai értékei DIN EN 1597-1 szerint
(minimumértékek szobahmérsékleten):

Olvaddsi tartomény: 950-1090°C

Keménység: 56—62 HRC

Fajstlly: 78 gfem’

Héforrasok: Acetilénpisztoly, WIG-eljérds

Folyasztdszer: F120 (por), csak nagyobb felrakésokndl hasznélatos acetilénpisztollyal
Véddgaz (DIN EN 439): 11 (argon)

Aramnem: Egyendram (negatfv pdlus)

Szallitasi forma: Atmérd (mm): 5,0

Hossz(isdg (mm): 1000

Hegesztési poziciok: ~ DINEN 287 szerint

[ T m T p¢ T w [ P [ P T P ]
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7. csoport

Kiilonleges termékek

a) FONTARFIX — Tdizdllo rogzitémassza

b) FONTEX

¢) FONTEX NE

d) FONTEX P

e) FONTINOX FR — Feliilettisztité

f) FONTINOX N — Hegesztési varratot pacold paszta
q) Semlegesitépaszta

h) Passzivaldszer

i) Tisztitd és zsfrtalanitd spray

j) Szilikonmentes anyaglevdlaszto







Kilonleges termékek

a) FONTARGEN - kiilonleges termékek
Tipus

FONTARFIX — T(izdll6 rogzitémassza
248

FONTEX

FONTEX NE

FONTEXP

FONTINOX FR — Feliilettisztito
FONTINOX N — Hegesztési varratot pacold paszta
Semlegesitdpaszta

Passzivaloszer

Tisztitd és zsirtalanito spray
Szilikonmentes anyaglevalaszté

Oldal

249
250
251
252
253
254
255
256
257
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FONTARGEN FONTARFIX

Tiizallo, azbesztmentes massza —G%

Felhasznalas: A FONTARFIX massza kivloan alkalmas forrasztasi méiveletek soran kisebb alkatrészek
poziciondlé rogzitésére, vagy kevés vizzel dtkeverve, feliletek bekenésére a kdzvetlen lang és héhatdsok
elkerdilésére.

Hasznélati utasitas: A FONTARFIX-et haszndlatra kész dllapotban széllitjuk. A forrasztott részek
rogzitéséhez kézzel nyomja be a darabokat a FONTARFIX anyagba! Vigydzzon arra, hogy a forrasztdsi hely
a FONTARFIX anyaggal ne érintkezzen, nehogy gétolja a forrasztast, illetve ne szennyezze az elgkészitett for-
rasztandd feliileteket. Amennyiben a masszét nem éri til nagy héhatds, akkor tobbszor jra felhaszndlhato.
Felilletek vagy alkatrészek kozvetlen ldngvédelme érdekében az anyagot kevés vizzel kenhetd pasztévd ke-
verje 0ssze, és egy ecset vagy spatula segitségével vigye fel a védendd feliletre. A FONTARFIX a forrasztdsi
munkét kdvetden vizzel konnyen lemoshato.

Szallitasi formak: Vevdiigényeknek megfelelden.
11/08/Eb/0
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FONTARGEN FONTEX

Pacoléfolyadék acél alkatrészekhez FONT-A-RGEN

Foszforsavbdzist mdrtépdc, acél alkatrészek keményforrasztasat kovetden a visszamaradd folyasztdszer-
maradvdnyok eltdvolitdsahoz. A forrasztott részeket elckezelés nélkil kell pacolni.

Pacolas: Az eljards bemdrtdssal torténik.
AFONTEX folyadékot 1:6 ardnyban vizzel kel higitani. A pdcoldsi hémérséklet max. 60 °Clegyen. A paco-
ds iddtartama 3—10 perc, a folyasztdszer-maradvanyok vastagsagatol és tapaddsétél fiiggden.

Oblités: A pacolt munkadarabokat hideg folyovizben kell legbliteni. Amennyiben a munkadarabokon
még tovabbi feliiletkezelési eljdrds tervezett, akkor az oblités forrd vizzel torténjen.

Passzivalas: Az acélrészek rozsdasoddsanak elkeriilése érdekében kb. 1%-o0s FONTEX vizes oldatdt
haszndlja az utolso dblitéshez! A munkadarabok ezdltal passzivdlédnak. A ledblitett alkatrészeket alapo-
san csepegtesse le, majd gyorsan és alaposan széritsa meg!

Munkavédelem: A FONTEX folyadék savas kémhatdsu. Vigydzzon, hogy ne érintkezzen bérrel, és
szembe ne keriiljon, gézeit ne Iélegezze be! A munkavégzés megkezdése el6tt a biztonsagi utasitdsokat,
illetve a biztonsdgi adatlapot gondosan olvassa &t! A biztonsdgi elGirdsokat tartsa be!

Szallitasi formak: Veviigényeknek megfelelden.
11/08/Eb/0
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FONTARGEN FONTEX NE
Por szinesfémek pacolasahoz = —G%

Keményforrasztast kovetden a folyasztészer-maradvanyok eltdvolitasdra szolgdlo szervessav-bazisd por,
maértopdc készitéséhez. A forrasztott részeket eldkezelés nélkill kell pacolni.

Pacolas: Az eljarés bemeritéssel torténik.

A FONTEX NE pécoldport 200—400 g/5 liter ardnyban kell vizzel feloldani. A pécoldsi hémérséklet max. 60 °C
legyen. A pacolds iddtartama 3—10 perc, a folyasztdszer-maradvanyok vastagsagatol és tapaddsdtol fliggden.
Oblités: A pacolt munkadarabokat folyo hideq vizzel kell ledbliteni.

Munkavédelem: A FONTEX NE por és vizes oldata savas kémhatdsu. Vigydzzon, hogy ne érintkezzen bér-
rel, és szembe ne keriiljon, pordt és gézeit ne Iélegezze bel A munkavégzés megkezdése el6tt a biztonsdgi
utasitdsokat, illetve a biztonségi adatlapot gondosan olvassa ét! A biztonsdgi el6frdsokat tartsa be!

Szallitasi formak: Vevdi igényeknek megfelelden.
11/08/Eb/0
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FONTARGEN FONTEX P
Pécoldsé szinesfémekhez FONT-A-RGEN

AFONTEX P mértopdc készitéséhez alkalmas szer. A szinesfém alkatrészeken keményforrasztast kivetden
visszamaradd folyasztdszer-maradvanyok eltavolitaséra szolgal.

Pacolas: Pacfiirdd készitéséhez 50100 g FONTEX P pdcoldsot adjon 1 liter vizhez, majd felold6dést
kovetden felhasznalhat6. Pacoldsi hdmérséklet: max. 60 °C.

Oblités: A pacolt munkadarabokat folyovizzel oblitse le!

A pécoldshoz sziikséges edénynek kerdmia, tiveq vagy midanyag alapanyagokbdl kell készilnie, a fiitd-
testnek krom-nikkel-molibdén acélbél.

Munkavédelem: A FONTEX P pécoldsd irritdld hatdsu. Vigydzzon, hogy ne érintkezzen bdrrel, és szem-
be ne kertiljon, pordt és g6zeit ne Iélegezze bel A munkavégzés megkezdése eldtt a biztonsagi utasftaso-
kat, illetve a biztonsdgi adatlapot gondosan olvassa &t! A biztonsdgi el6frdsokat tartsa be!

Szallitasi formak: Veviigényeknek megfelelden.
11/08/Eb/0

251



FONTARGEN FONTINOX FR
Feliilettisztito FONT:

Alkalmas aluminium, Cr-Ni acélok és kiilonboz6 nem vas fémek tisztitasahoz és fényesitéséhez.
Felhasznalas: Kézi felvitel, sz6rds vagy bemeritéses mddszer, majd intenziv oblités vizzel.

Hatas: A FONTINOX FR feloldja az erds szennyezddéseket, kiilondsen a szerves anyagokat. Olajok és zsfrok
atisztitdszer segitségével kinnyedén eltdvolithatdk. A vas-oxidok (széllérozsda) a megadott reakcididé alatt
feloldodnak. Az dblitést kivetGen egy kifényesedett, fémesen tiszta fémfeliilet keletkezik.

AFONTINOX FR erGsen savas kémhatésu, ezért alkalmazésdt kivetGen az alkatrészeket vizzel alaposan le kell
mosni. A keletkezd oblitdvizet a helyi eldirasoknak megfelelden kell elhelyezni.

Asav és fémsok semlegesitésére hasznéljon mésztejet.

Reakcioiddk: Tobbéves tapasztalat alapjan az aluminiumhoz és szinesfémhez sziikséges reakcigido
10-20 perc. A krom-nikkel acélok esetén a reakcididd 30—60 perc (akdr tobb 6ra is).

Korréziovédelem érdekében 1,5% vizben oldhatd galluszsav még hozzdkeverhetd.

Munkavédelem: Vigydzzon, hogy a szer ne érintkezzen bdrrel, és szembe ne keriiljon, gézeit ne [élegezze
bel A munkavégzés megkezdése elgtt a biztonsagi utasftasokat, illetve a biztonsagi adatlapot gondosan ol-
vassa dt! A biztonsdgi eldirdsokat tartsa be!

Vigyazat: A terméket ne alkalmazza +5 °Calatti hémérsékleten, nagy melegben vagy erds napsiitésben!

Szallitasi formak: Veviigényeknek megfelelden.
11/08/Eb/0
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FONTARGEN

Fémtisztité-zsirtalanito spray FONT:

RGEN

Felhasznalas: Gyorsan és alaposan tisztitja és zsfrtalanitja valamennyi fémet az olaj-, zsir- és eqyéb szeny-
nyezGdésektdl. Oldja a ragaszté- s tomitéanyag-maradvdnyokat.

Kivdloan alkalmas fémfeliletek ragasztast, forrasztdst és hegesztést megeldz6 zsirtalanitdséra és tisztitdséra.
Atisztito-zsirtalanito szer gyorsan elpérolog, és valamennyi helyzetben nagyon jél szérhato.

A letisztitott részeken a forrasztds, illetve a hegesztés sordn nem képzddnek visszamaradd anyagmaradvd-
nyok. Nem keletkezik fiist.

Utmutatas: Aflakon nyomds alatt van, 50 °C felett felmelegedéstdl (pl. napsugérzdstel) 6vja!
A kitiriilt flakonokat ne nyissa ki, és ne égesse ell Ne tegye langba, és ne tegye izz6
feliiletre sem!

Szallitasi formak: Veviigényeknek megfelelden.
11/08/Eb/0
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FONTARGEN szilikonmentes levalasztéanyag

Oldészer- és szilikonmentes levalasztéanyag FONT-A-RGEN

Szerves tapadasgatlo anyagokat tartalmaz, ezért levélasztdanyagnak kivdldan megfelel.

Tulajdonsagok: A felvitt bevonat olajos, indifferens, nem mérgez6, és ellendll a normél munkavégzési
hémérsékletnek.

Az anyag fiziologiailag biztonsdgos.

A levélasztoanyag olddszermentes, ezért egészségre nem drtalmas, kdrmyezetbarat és nem égheté.
VOgA, illetve VbF szerint jel6lésre nem kotelezett.

Felhasznalas: Az anyagot vékonyan és egyenletesen vigye fel a feliiletekre, a munkadarabokra! Keriilje
a tllzott mennyiséq(i felhorddst! A felvitt anyag megakadalyozza, hogy a hegesztésnél keletkezd fém-
cseppek odaragadjanak a kezelt feliletre.

Kivdloan alkalmas MIG/MAG pisztolyok alkatrészeinek, mint véddgdztereld kupakjdnak és dramdtado fd-
vokdinak védelmére. Kiilonosen aluminiumhegesztésnél és acélok (O -hegesztésénél. Ez védia fuvokdkat
65 az anyagot a fémcseppek rdsiilésétél, a hegesztési frocskolés konnyen eltdvolithatd.

Afelhordott alkatrészek, alapanyagok ezutén problémamentesen festhet6k, lakkozhatok, illetve fémmel
bevonhatok.

Szallitasi formak: Vevdi igényeknek megfelelden.
11/08/Eb/0

257



JEGYZETEK

258



8. csoport

Miiszaki adatok felhasznalok szamara

a) Alkalmazésok attekintése
b) Altalanos adatok

¢) Haszndlati utasitésok







Kémiai elemek fizikai tulajdonsagai FONT-A-RGEN

Elem Jelolés Olvaddspont Forrdspont (°C) Stirdiség

(°0) 0,1 MPa-ndl (g/cm?)
Aluminium Al 660 2060 2,7
Antimon Sh 630,5 1440 6,02
Berillium Be 1280 2770 1,82
Olom Pb 3274 1740 11,34
Bor B 2300 2550 33
Krom (r 1890 2500 719
Vas Fe 1539 2740 781
Arany Au 1063 2970 19,32
Indium In 156 2075 7306
Iridium Ir 2454 5300 22,50
Kadmium (d 321 765 8,65
Kobalt (o 1495 2900 8,90
Szén C 3500 - 3,51
Réz (u 1083 2600 8,96
Litium Li 186 1370 0,53
Magnézium Mg 650 1110 1,74
Mangan Mn 1245 2150 743
Molibdén Mo 2625 4800 10,20
Nikkel Ni 1455 2730 8,90
Niobium Nb 2415+15 3300 8,57
Palladium Pd 1554 4000 12,00
Foszfor p 44 282 1,82
Platina Pt 1773,50 4410 21,45
Higany Hg -38,87 357 13,55
Kén S 1128 4446 2,05
Eziist Ag 960,5 2210 10,49
Szilicium Si 1430 2300 2,33
Stroncium Sr 770 1380 2,60
Tantdl Ta 3000 5300 16,60
Titdn Ti 1730 - 4,54
Vanadium v 1735 3400 6,00
Bizmut Bi 2713 1420 9,80
Volfram W 3410 5930 19,30
Cink In 419,50 906 7136
On Sn 23190 2270 7,298

Cirkonium Ir 1750 2900 6,50

274



Otvozetek fizikai adatai

Nev Szakitdszildrdsdg Olvaddspont Stirdiség

(N/mm?) (°0) (g/cm?)
Acél 340-1800 14501520 7,7-7,85
Sziirkeontvény 150400 1150-1250 JARYA]
Ausztenites Cr-Ni acél 600-800 1440-1460 7,8-79
Mg-otvozetek 180-300 590-650 1,8-1,83
Al-otvozetek 100400 570-655 2,6-2,85
In-otvozetek 140-300 380420 57-72
Sdrgaréz 250-600 900-950 8,25

Bronz 200-300 8801040 8,56-89
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FONTARGEN FONTEX

Biztonsagi eldirasok forrasztasnal FONT-A-RGEN

A forrasztdshoz sziikséges folyasztdszerek és fémek tulajdonsdgaik és osszetételiik, valamint helytelen
felhasznéldsuk révén veszélyeztethetik a forrasztét. Ezért feltétlenil igyeljen arra, hogy ezen anyagok ne
keriiljenek szembe, bérre és a nyalkahdrtydra.

A forrasztdsi folyamat sordn sziikségszer(ien folyasztdszer és fémqdzok keletkeznek, illetve por kivite-
|(d forrasztoanyagok esetén finom fémpor keriil a levegébe, melyek kdrosan hathatnak az egészségre.
A munkdt végz6 emberek védelme érdekében ezért az ipari munkahigiénia alapszabdlyait és a ,Hegesz-
tés, végds ésrokon eljérésok” (UVV-VGB 15 jel () elgirdsokba foglaltakat feltétleniil be kell tartani! Tovabbi
informdcidk az egyes termékekhez a miiszaki adatlapokon és az EU-irdnyelvek 91/155/EWG szerinti biz-
tonsdgi adatlapokon dlinak a felhasznal6k rendelkezésére. Ezeket folyamatosan aktualizéljék, az éppen
érvényben 1év6 miszaki szabdlyokat és elgirdsokat tartalmazzdk.

Kiilon fel kel hivni a figyelmet a kadmiumtartalmd forrasztétvozetek veszélyére. A forrasztés sordn
keletkez veszélyes kadmium-oxidot a miszaki szabdlyok alapjén a TRGS 900 (MAK-értékek) Il A 2 cso-
portba soroltak be. Ezzel az eddig érvényben lévg MAK-érték érvénytelen. Kadmiumtartalmd forraszok
haszndlata esetén killonleges védd- és feliigyeleti elirdsok betartdsa sziikséges.

A termékkindlatunkban valamennyi felhasznéldsi teriiletre kadmiummentes forraszanyag is taldlhato.
A FONTARGEN, illetve képviseletei szivesen dlinak az érdeklddck rendelkezésére a megfeleld forraszto-
anyag kivalasztasaban.

Vegyes rendelkezések

A termékeinkr6l, késziilékeinkrél és eljarasainkrl sz616 valamennyi adat alapos kutatémunka és alkalma-
zdstechnikai tapasztalat eredményeként sziiletett meg. Szeretnénk tovabbadni ezeket az eredményeket
sz6ban és irdshan is legjobb tuddsunk szerint. A felhasznélot azonban ez nem akadélyozhatja meg abban
a kotelességében, hogy eredményeinket és eljarasainkat természetesen maga is ellendrizze, kiilondsen
abban az esetben, ha valamely alkalmazdst vagy eljérdst nem kifejezetten foglaltunk irdsba. A termé-
kekhez mellékelt tandsitvanyok sem mentesftik a felhasznal6t a szabdlyszer(i termékellendrzés alél a §§
377/378 HGB szerint. Karesetnél a feleldsséqiink csak azonos csereszdllitdsra korldtozodik, amint arrdl az
Altaldnos eladdsi és szallitasi feltételeinkben is tajékozddhatnak.

Anyagvalasztékunk és az ismertetdben kozolt adatok vdltoztatési joga fenntartva.
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